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Historia dokumentu

Przeglad nr. / Poprawka Dotyczy Data wdroze-
Data akceptaciji nia
0.0/09-2010 Poprzednie wersje sg dostepne 01-01-2011
0.1/09-2011 w zaktadce History 01-01-2012
0.2/11-2012 01-03-2013
0.3 /06-2014 Zmiany redakcyjne: Caty 01-01-2015
Wszystkie zmiany redakcyjne zapisano w Dokument
factsheet
Rozdziat 2 zostat zaktualizowany. Podkreslono 2 01-01-2015
fakt, ze GMP+ FSA wymaga wdrozenia
systemu zarzadzania zapewniajgcego
bezpieczenstwo pasz, zgodnie z
obowigzujagcym prawem
i standardami GMP+ FSA.
Odwotanie do nowego Aneksu GMP+ BA2 5241 01-01-2015
Kontrola pozostatosci
Uaktualniono wymogi dotyczgce powiadomien o 5.5 01-01-2015
skazeniu w paszy w odniesieniu do klientow
oraz w ramach EWS.
Uaktualniono wymogi dotyczgce okreslenia 7.1.2 1-10-2015
statusu produktu paszowego lub ustugi
przewidzianych do zakupu.
1.1/05-2015 Zmiany redakcyjne Caly 01-06-2015
Dokument
2.0/11-2015 Okreslenie zwierzeta domowe zostato 6.2.1 01-04-2016
zmienione
Lista FSP nie dotyczy pasz dla zwierzat
niewykorzystywanych do produkcji Zywno$ci.
Wymogi dotyczgce okreslenia statusu produktu 7.1.2 01-04-2016
paszowego lub ustug przewidzianych do zakupu
zostaty zmienione.
Odnosniki do GMP+ B4.1, B4.2, B4.4. oraz B4.5 7.7.3 01-04-2016
zostaty usuniete, poniewaz standardy te stracity 7.7.5
waznos$c¢ z dniem 31-12-2015.
3.0/05-2018 Dodano odwotanie do GMP+ BA7 Wymogi 6.2.1 01-01-2019
szczegotowe dla produktéw ubocznych z
Przemystu Olejéw i Ttuszczéw Industry
Dodano odwotanie do GMP+ B11 Procedura 6.6 01-07-2019
rejestracji dla laboratoriow GMP+
Dodano wymaogi dla transport wewnetrznego 7.7.1 01-07-2019
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Uwagi redakcyjne:

Wszelkie zmiany w tej wersji dokumentu sg widoczne. Mozna je rozpoznaé dzieki
oznaczeniu :

- Nowy tekst

- Stary-tekst

Zmiany muszg zosta¢ wdrozone przez uczestnika najpdzniej przed ostateczng datg
obowigzywania.
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1 WPROWADZENIE

1.1 Informacje og6lne

System GMP+ Feed Certification scheme zostat zapoczgtkowany i rozwiniety w
1992 roku przez holenderski przemyst paszowy w reakcji na rozne, mniej lub
bardziej powazne, przypadki skazenia materiatdw paszowych. Pomimo, ze
zainicjowany jako system krajowy, rozwingt sie on w miedzynarodowy system,
ktérym zarzgdza firma GMP+ International we wspdlpracy z wieloma
zainteresowanymi stronami z wielu krajéw.

Chociaz system GMP+ Feed Certification scheme opracowano z perspektywy
bezpieczenstwa pasz, w 2013 roku opublikowano pierwszy standard dotyczgcy
zréwnowazonego rozwoju i odpowiedzialnosci spotecznej dla sektora pasz. W tym
celu utworzono dwa moduty: GMP+ Feed Safety Assurance (koncentrujgcy sie na
bezpieczenstwie pasz) oraz GMP+ Feed Responsibility Assurance (zajmujacy sie
sprawami zrownowazonego rozwoju i spotecznej odpowiedzialnosci w odniesieniu
do pasz).

GMP+ Feed Safety Assurance jest modutem kompletnym, zawierajgcym standardy
zapewnienia bezpieczenstwa pasz we wszystkich ogniwach tancucha paszowego.
Wykazanie wtasciwego zapewnienia bezpieczenhstwa pasz stanowi ,licencje na
sprzedaz” w wielu krajach i na wielu rynkach, a uczestnictwo w module GMP+ FSA
moze to znakomicie utatwi¢. W oparciu o praktyczne potrzeby, w standardach
GMP+ FSA uwzgledniono szereg elementdw, takich jak wymogi zarzgdzania
systemem bezpieczenstwa pasz, zasady HACCP, $ledzenie drogi produktu,
programy wymogoéw wstepnych, kompleksowe ujecie catego tancucha paszowego
oraz system wczesnego ostrzegania EWS (Early Warning System).

Rozwijajgc modut GMP+ Feed Responsibility Assurance, firma GMP+ International
odpowiada na potrzeby uczestnikéw GMP+. Sektor pasz dla zwierzat stoi przed
wyzwaniem dziatania w sposéb bardziej odpowiedzialny spotecznie. Dotyczy to, dla
przyktadu, pozyskiwania soi i mgczki rybnej od producentow i handlowcéw
prowadzacych dziatalnos¢ z uwzglednieniem potrzeb ochrony ludzi, zwierzat i
srodowiska naturalnego. Aby wykaza¢ dziatanie w sposob odpowiedzialny
spotecznie przy produkcji oraz handlu, firma moze uzyskac¢ certyfikacje w ramach
GMP+ Feed Resposibility Assurance. Dzieki niezaleznemu systemowi certyfikacji
GMP+ International dostosowuje sie do zapotrzebowania rynku.

Wspdlnie z partnerami GMP+, firma GMP+ International wypracowuje klarowne
wymagania systemu Feed Certification scheme. Organizacje certyfikujgce
przeprowadzajg certyfikacije GMP+ w sposéb niezalezny.

GMP+ International wspiera uczestnikow systemu GMP+ dostarczajgc praktyczne i
przydatne informacje w formie dokumentéw o charakterze poradnikéw, baz danych,
biuletynow, list pytan i odpowiedzi oraz organizujgc seminaria.

1.2 Struktura GMP+ Feed Certification scheme

Dokumenty systemu GMP+ Feed Certification scheme sg podzielone na kilka grup.
Ponizej znajduje sie schemat przedstawiajgcy zawartos¢ GMP+ Feed Certification
scheme:
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GMP+ Feed Certification scheme

A — documents
Ogolne wymogi uczestnictwa w GMP+ FC scheme

B — documents
Dokumenty normatywne, aneksy i zapisy krajowe

Feed Safety Assurance Feed Responsibility Assurance

C — documents

Wymogi certyfikacyjne systemu GMP+ FC scheme
D — documents

dniki pomocnicze dla firm przy wdrazaniu wymogow

Wszystkie te dokumenty sg dostepne na stronie internetowej GMP+ International
(www.gmpplus.org).

Niniejszy dokument oznaczony jest jako standard GMP+ B2 Produkcja skfadnikow
paszi jest czescig modutu GMP+ FSA.

1.3 Zakres i zastosowanie niniejszego standardu.

Niniejszy standard zawiera warunki i wymogi dotyczgce zapewnienia
bezpieczenstwa przemystowo produkowanych sktadnikéw pasz, tgcznie z
przechowywaniem i handlem (sprzedazg).

Wymogi zawarte w niniejszym standardzie stosuje sie do firm i organizac;ji
(niezaleznie od ich rodzaju czy wielkosci), ktére prowadzg dziatalnos¢ objetg
zakresem niniejszego standardu. Nie ma tu znaczenia czy dana firma prowadzi
dziatalnos¢ na wtasny rachunek, czy tez jest wykonawcg ustug na rzecz innej
organizacji (ustugodawca).

Kazdy uczestnik jest zobowigzany ustali¢ dla swojej firmy rodzaje zagrozen dla
bezpieczenstwa pasz i przeanalizowaé oraz kontrolowac zidentyfikowane
zagrozenia przy zastosowaniu zasad HACCP. Niniejszy standard opisuje, mozliwie
najdokfadniej, wymogi dotyczgce réznych zagrozen i zwigzanych z nimi dziatan
kontrolnych w odniesieniu do sktadnikéw pasz. Uczestnik moze wtgczyc¢ takie
dziatania do programu warunkéw wstepnych (podstawowych) lub wdrozy¢ je jako
szczegolne srodki dla kontrolowania konkretnego krytycznego punktu kontroli.
Niniejszy standard opisuje takze wymogi dotyczace inspekcji i audytow.

Jesli uczestnik realizuje dziatania zwigzane z paszami, ktore nie wchodzg w zakres

niniejszego standardu, moze by¢ konieczne zastosowanie innego standardu GMP+
zamiast lub w uzupetnieniu niniejszego.
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Wiecej szczegdtdw znajduje sie w dokumencie GMP+ Wymogi Akceptacji i
Procedury dla Organizacji Certyfikujgcych, Zatacznik 1.

Wskazdéwka:
Niniejszy standard nie obejmuje na przyktad skupu, przechowywania oraz handlu
paszami. Dla tych rodzajéw dziafalnosci istniejg odrebne standardy.

Uczestnik jest odpowiedzialny w kazdym przypadku za bezpieczenstwo sktadnikéw
pasz oraz dziatania z nimi zwigzane, jak rowniez za nadzorowanie realizacji
wymogow. Dziatania te muszg by¢ prowadzone przez samego uczestnika.
Poprzez stosowanie sie do wymogow niniejszego standardu oraz poprzez
uzyskanie wtasciwego certyfikatu, uczestnik moze wykazac¢ bezpieczenstwo swoich
ustug lub skfadnikéw pasz stronom trzecim.

Niezaleznie od zobowigzan wynikajgcych z niniejszego standardu, uczestnik
wprowadzi na rynek lub zaoferuje tylko takie ustugi zwigzane z paszami, ktére sg
bezpieczne dla zwierzat oraz (posrednio) sg bezpieczne dla konsumentéow
produktéw zwierzecych.

Uczestnik nie moze wprowadzi¢ na rynek pasz, ktore stanowig jakiekolwiek
zagrozenie dla zdrowia konsumentéw produktow zwierzecych lub dla zwierzat i
Srodowiska naturalnego.

1.4 Struktura niniejszego standardu

Wymogi dla “feed safety management system” (systemu zarzgdzania
bezpieczenstwem pasz) sg opisane w rozdziale 4. Natomiast rozdziat 5 zawiera
wymogi dla programu warunkéw wstepnych. Program ten jest niezbedny dla
zapewnienia podstawowego poziomu higieny. Rozdziat 6 zawiera minimalne
wymogi HACCP.

Dodatkowe wymogi dotyczgce nadzoru nad szeregiem dziatan operacyjnych
zawarte sg w rozdziale 7, natomiast warunki i wymogi dotyczgce weryfikacji i
usprawnien (ulepszen) ujete sg w rozdziale 8.

Wskazowki

Do niektérych wymogow w niniejszym standardzie dotgczone zostaty wskazowki.
Jest to oddzielna niebieska ramka zaczynajgca sie od stowa ,Wskazowki.” Nie
zawierajg one obowigzkowych warunkéw lub wymogow, natomiast majg pomagac
w lepszym zrozumieniu wymogoéw. Ramka ta czesto zawiera informacje, przydatne
dla audytoréw. By wfaSciwie odrozni¢ wskazéwki od wymogow, ktore
obowigzkowo muszg byc spetnione, ramki ze wskazowkami nie powinny zawierac
stow ,musi”, ,muszg”. Niemniej, nie we wszystkich ramkach sie to udato. Tam,
gdzie stowo “‘musi” jest uzyte, powinno ono by¢ odczytane jako wskazowka
odnoszgca sie do ustalonych wymogow.

Struktura niniejszego standardu jest podobna do struktury szeregu innych
standardéw systemu GMP+. Wymogi zawarte w rozdziatach ogdinych w tych
standardach sg pod wzgledem zawartosci takie same jak opisane w niniejszym
standardzie, cho¢ nie we wszystkich standardach sg opisane réwnie szczegotowo.
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Zalezy to od zakresu standardu. Poniewaz kazdy standard zostat napisany dla
konkretnej grupy docelowej, pewne sformutowania uzyte do opisu wymogow w
rozdziatach ogélnych moga sie nieznacznie rézni¢. Ma to na celu mozliwie jak
najlepsze dotarcie do danej grupy docelowej.

Wskazowki
Rozdziaty ogdlne to rozdziaty 4, 5, 6 oraz 8.

Struktura standardu GMP+ B2 jest identyczna jak struktura GMP+ B3 Skup, Handel
i Przechowywanie oraz Przetadunek. GMP+ B2 jest skierowany do producentow,
zatem stowa ,produkcja” oraz ,produkowac” reqularnie wystepujg w tekscie tego
standardu.

GMP+ B3 Handel, Skup i Przechowywanie oraz Przetadunek jest skierowany do
firm zajmujgcych sie skupem, odbiorem lub magazynowaniem produktéw oraz do
firm handlowych. Z tego powodu w tekscie unika sie uzycia stow ,produkcja” oraz

Lporodukowac”. Stowa ,handel,” ,przechowywanie,” ,odbior,” wystepujg znacznie
czesciej.

Firma, ktéra produkuje sktadniki do wyrobu pasz i jednoczes$nie handluje takimi
sktadnikami (produkowanymi przez strony trzecie), moze stosowac oba standardy
fgcznie. Takie stosowanie standardow jest tatwe do osiggniecia z powodu
identycznych struktur oraz dlatego, ze szereg rozdziatow jest identycznych pod
caftoSciowe zastosowanie drugiego standardu lub upewnic sie, czy konieczne sg
jakiekolwiek dodatkowe kroki bgadz Srodki dla drugiej dziatalnosci.

Aneksy GMP+ (GMP+ BAXxx), do ktérych sg odnosniki w tresci standardu, sg
oddzielnymi dokumentami GMP+ w ramach segmentu B. Jesli istnieje odnosnik do
aneksu w niniejszym standardzie, nalezy stosowac ten aneks w ramach
niniejszego standardu. Patrz rozdziat 2.

1.5 Wylaczenie wymogow

Istnieje mozliwos¢, ze pewne wymogi nie odnoszg sie do uczestnika. W takim
przypadku uczestnik moze wytgczy¢ takie wymogi z zakresu obowigzywania.
Wytgczenie takie musi jednak by¢ uzasadnione i odnotowane. Wytgczenia
wymogéw nie mogg w zadnym wypadku prowadzi¢ do sytuacji, w ktérej uczestnik
dostarcza pasze lub oferuje ustugi niezgodne z zasadami bezpieczenstwa pasz
okreslonymi w module GMP+ FSA.

Zadne wymogi nie mogg by¢ wytgczone tylko z tego powodu, ze uczestnik uwaza
je za niepotrzebne, bo klienci tego nie wymagajg lub stosowanie sie do nich nie
stanowi obowigzku prawnego, lub tez dlatego, ze dana firma jest mata.

Wskazowka

Mniejsze firmy czasem majg problem z wdrazaniem niektérych wymogow. Ramki
ze wskazoéwkami w niniejszym standardzie zawierajg sugestie dla matych firm
dotyczgce sposobow dostosowania sie takich firm do obowigzujgcych wymogow.
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2 Cel Feed safety management system

Wdrozenie niniejszego standardu ma prowadzi¢ do ustanowienia feed safety
management system - systemu zarzgdzania pozwalajgcego na zapewnienie
bezpieczenstwa i jakosci produktow paszowych i ustug zwigzanych z paszami,
objetych zakresem tego standardu.

Standard ten jest dostosowany do wszystkich obowigzujgcych przepiséw prawa
paszowego, jak rowniez zasad bezpieczehstwa pasz oraz standardéw
powszechnie akceptowanych w sektorze paszowym przy produkcji oraz dostawie
bezpiecznych pasz.

Feed safety management system musi gwarantowac, ze obowigzujgce wymogi
prawne oraz wymogi branzowe zostaty spetnione, oraz ze uwzgledniono zapisy
ustawowe, regulacje oraz wymogi kontraktowe.

Uwagi:

e QOdnosnie prawa paszowego, przy opracowywaniu standardu zwrécono
szczegoblng uwage na odpowiednie wymogi obowigzujgcego prawa paszowego.
Jednakze zapewnienie petnej zgodnosci z obowigzujgcym prawem paszowym
pozostaje odpowiedzialnoscig uczestnika.

¢ Ponadto odnosnie wymagan sektorowych, w niektérych aneksach GMP+
(oznaczonych jako GMP+ BAXxx), zapisano szereg szczegotowych standardow |
warunkow sektorowych dotyczacych bezpieczenstwa pasz, ktére sg na catym
Swiecie uwazane za konieczne, aby mozna byto produkowac i dostarczaé
bezpieczne pasze. Jesli w tym standardzie jest odwotanie do aneksu GMP+,
oczekuje sie, ze uczestnik zapewni w swoim feed safety management system
efektywne dostosowanie sie do wymogow tych szczegétowych sektorowych
standardéw bezpieczenstwa pasz.

e Jednakze zaréwno ten standard, jak i aneksy moga nie zawiera¢ wszystkich
standardéw bezpieczenstwa specyficznych dla danego sektora. Zatem takze i
w tym wypadku, odpowiedzialnoscig uczestnika pozostaje ustalenie wszelkich
standardéw specyficznych dla danego sektora i zapewnienie, ze feed safety
management system jest w stanie je kontrolowac.

Certyfikacja feed safety management system zgodnie z wymogami niniejszego
standardu nie jest gwarancjg zgodnosci lub niezgodnosci z wymogami
sektorowymi, lecz wykazuje, ze uczestnik posiada efektywny system
bezpieczenstwa pasz pozwalajgcy na osiggniecie i utrzymanie zgodnosci z
prawem, jak rowniez z wymogami bezpieczenstwa pasz specyficznymi dla danego
sektora.

Uczestnik musi rowniez spetnia¢ wszystkie wtasciwe wymogi zapisane w
dokumentach GMP+ A.

Dokumenty te sg dostepne na stronie internetowej GMP+ International
(www.gmpplus.org)
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3 Terminy i definicje

Definicje i skroty - patrz GMP+ A2 Definicje i skroty. (www.gmpplus.org).

Ponadto, nastepujgce definicje odnoszg sie w szczegdlnosci do niniejszego
standardu:

Skladnik pasz: produkt, ktéry samoistnie lub jako sktadnik mieszanki, stanowi
pozywienie (pasze) zwierzecg bez wzgledu na to, czy posiada wartos¢ odzywczg w
diecie zwierzat czy nie. Sktadniki pasz mogg by¢ produktami pochodzenie
roslinnego, zwierzecego lub organizmami morskimi i mogg zawiera¢ materiat
organiczny lub nieorganiczny. (definicja zaczerpnieta z Codex).

Wskazowka

Definicja ta obejmuje dodatki do pasz i materiafy paszowe rozumiane zgodnie z
zapisami zawartymi w GMP+ A2 Definicje i skréty. Nie obejmuje natomiast
mieszanek paszowych, potoroduktéw oraz mieszanek wstepnych, sktadajgcych
sie z wiecej niz jednego sktadnika pasz i przeznaczonych odpowiednio do
skarmiania bgdz domieszania do mieszanek paszowych.

W definicji ,Dodatkéw do pasz” wspomniane sg takze preparaty. Chodzi tutaj o
dodatki do pasz i nosniki, wprowadzone na rynek i uzywane jako dodatek do
pasz.

Mieszanki dodatkow do pasz powinny by¢ uwazane za mieszanki wstepne.

Surowiec : produkt uzywany do produkgji lub przetwarzania na sktadnik pasz.
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4 Feed Safety Management System

4.1 Kadra zarzadzajaca: odpowiedzialnos¢ i zaangazowanie

Kadra kierownicza musi by¢ swiadoma odpowiedzialnosci za bezpieczenstwo pasz.
Pasze sg czescig fancucha produkcji zywnosci.

Kierownictwo ma obowigzek:

a. Uswiadomic¢ pracownikom znaczenie bezpieczenstwa pasz oraz wage
postepowania zgodnego z wymaganiami klientow jak réwniez wymogami
niniejszego standardu GMP+ oraz zobowigzaniami wynikajgcymi z
ustawodawstwa dotyczgcego pasz.

b. Wykaza¢ odpowiedzialno$¢ i zaangazowanie w proces opracowywania i
wdrazania feed safety management system dla produkcji bezpiecznych pasz.

c. Utworzy¢ zespo6t HACCP.

d. Zapewni¢ dostepnosé srodkéw i zasobéw. Kadra kierownicza musi ustalic,
jakie srodki sg konieczne dla zrealizowania celu, jakim sg bezpieczne pasze
oraz zapewni¢ dostepnos¢ takich srodkdw. Niezbedne jest osiggniecie
przynajmniej zgodnosci z niniejszym standardem.

e. Oceni¢ co najmniej raz na 12 miesiecy czy feed safety management system”
jest nadal odpowiedni i skuteczny. Punkt 8.3 zawiera szczegoty takiego
przegladu menedzerskiego.

Wskazowka

Bezpieczenstwo pasz jest opisane gtownie w normach dotyczgcych substancji
niepozgdanych. Stosuje sie tutaj obowigzujgce ustawy oraz dokument GMP+
BA1 Szczegétowe Limity Bezpieczenstwa Pasz.

Przez Srodki i zasoby rozumie sie, miedzy innymi, infrastrukture (budynki,
miejsca pracy, urzgdzenia i obiekty), personel, inne srodki wymagane dla
zapewnienia bezpieczenstwa pasz. Patrz rozdziat 5.

W celu uzyskania wiecej szczegotow na temat wymogow klienta nalezy
zapoznac sie z punktem 6.2.

4.2 Zespo6t HACCP

W celu opracowania systemu oceny ryzyka, uczestnik ma obowigzek utworzy¢
zespot HACCP |, ktory przygotuje skuteczny plan HACCP.

Zespot ten musi mie€¢ w swym sktadzie personel ze wszystkich obszaréw
dziatalno$ci firmy (dziatéw) oraz przynajmniej jednego cztonka posiadajgcego
doswiadczenie i wiedze z zakresu HACCP.

Zespot HACCP ma obowigzek przeprowadzac analizy zagrozeh, ktérych celem
bedzie identyfikowanie i kontrolowanie zagrozen dla bezpieczehstwa pasz.
Patrz rozdziat 6.

Ponadto, zespét HACCP musi posiadac wiedze i kompetencje w réznych
dyscyplinach i musi by¢ w stanie korzysta¢ z tej wiedzy w celu prowadzenia
analizy ryzyka oraz opracowania i wdrozenia feed safety management system.
Wszyscy cztonkowie zespotu muszg by¢ zarejestrowani w dokumentacji HACCP.
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Dopuszczalne jest petnienie przez czlonkdéw zespotu wiecej niz jednej roli w
ramach pracy zespotu. Uczestnik moze takze korzysta¢ z zasobdw spoza firmy,
pod warunkiem, ze praca zespotu jest efektywna.

Wskazowka

Aby poméc danej firmie w identyfikacji, ocenie i kontrolowaniu zagrozen
szczegdlnie istotnych dla bezpieczenstwa zywnosci/pasz, opracowano
przewodnik HACCP. Mozna go znalez¢ na stronie internetowej GMP+
International (http://www.gmpplus.org/).

Plan HACCP jest dokumentem przygotowanym zgodnie z zasadami HACCP w
celu zapewnienia kontroli zagrozen dla bezpieczeristwa zywno$ci/pasz.

4.3 Feed safety management system

Uczestnik musi opracowac, udokumentowac, wdrozy¢ oraz utrzymywac feed safety
management system spetniajgcy wymogi niniejszego standardu. Feed safety
management system musi by¢ dostosowany do wymogdow ustawowych lub innych
przepisdw zwigzanych z bezpieczenstwem pasz. Feed safety management system
musi zagwarantowac, ze firma konsekwentnie definiuje, wdraza i realizuje wszelkie
dziatania moggce mieé wptyw na bezpieczenstwo skfadnikéw produkowanych lub
przetwarzanych pasz.

Uczestnik ma obowigzek okresli¢ i szczegdtowo odnotowaé zakres feed safety
management system poprzez okreslenie sktadnikow pasz (lub ich kategorii) oraz
miejsc produkcji, ktore objete sg wymogami systemu bezpieczenstwa, jak rowniez
okreslenie celow zwigzanych z bezpieczenstwem pasz. Zakres systemu musi w
kazdym przypadku obejmowac przepisy dotyczgce wszystkich sktadnikow pasz
oraz wszystkich dziatah zwigzanych z paszami, za ktore uczestnik jest
odpowiedzialny.

Uczestnik musi ustali¢:

a. cze$c fancucha, za ktorg jest odpowiedzialny. Zaczyna sie ona tam, gdzie
konczy sie odpowiedzialnos¢ poprzedniego ogniwa (dostawcy), a konczy tam,
gdzie zaczyna sie odpowiedzialnos¢ nastepnego ogniwa.

b. wszystkie sktadniki pasz (ze specyfikacjami), ktére sg wytwarzane.

c. wszystkie dziatania zwigzane z produkcjg sktadnikow pasz, wigcznie z
zadaniami zleconymi firmom zewnetrznym.

d. wszystkie lokalizacje produkcji, zarbwno bedgce, jak i nie bedgce wtasnoscig
firmy. Dotyczy to takze miejsc, gdzie prowadzone sg stosowne zadania
administracyjne.

Jesli uczestnik postanowi zleci¢ firmie zewnetrznej dziatanie, ktére moze mie¢

wplyw na bezpieczenstwo pasz, wowczas musi on zagwarantowac, ze dziatanie

takie prowadzone jest zgodnie z wymogami niniejszego standardu oraz
zatwierdzone przez GMP+. Patrz GMP+ BA10 Minimalne Wymogi dla Zakupow.

Uczestnik musi takze opisa¢ catg swojg pozostatg dziatalnos¢ i/lub produkty,
ktore nie sg zwigzane z paszami. Ponadto, uczestnik musi zagwarantowac, ze
dziatalnosc¢ taka nie ma negatywnego wptywu na bezpieczenstwo sktadnikéw
pasz.
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Wskazowka
Zakres feed safety management system powinien obejmowac przynajmniej
nastepujgce elementy:
a. wybor dostawcOw oraz zakup surowcow
b. transport i magazynowanie zakontraktowane lub kontrolowane przez
uczestnika
c. proces produkcji sktadnikow pasz
d. wszystkie inne procesy nabywane lub kontrolowane przez uczestnika,
takie jak planowanie, zakupy, (tymczasowe) przechowywanie, transport
wewnetrzny, sprzedaz i pakowanie.
Struktura feed safety management system moze byc charakterystyczna dla firmy
uczestnika i zawierac kierunki dziatani, wymogi i procedury, ktére wspierajg
bezpieczenstwo sktadnikéw pasz.

Opis dziatarn moze skutkowac tym, ze uczestnik bedzie musiat zastosowac
dodatkowo drugi lub nawet trzeci standard oprdcz niniejszego standardu.
Uczestnik moze takze zadecydowac o zastosowaniu standardu GMP+ B1
Produkcija, Handel i Ustugi, zamiast kilku innych wezszych standardéw. JeS$li
pojawig sie watpliwosci, nalezy skonsultowac sie z organizacjg certyfikujgcg lub
strong GMP+ International (http://www.gmpplus.org/) dla uzyskania wiecej
informacii.

Wskazowka odnosnie ostatniej czesci: dziatania lub produkty nie zwigzane z
paszami to na przyktad magazynowanie paliw, pojazdy rolnicze, drewno, farby,

itp.

4.4 Dokumentacjai rejestracja

4.4.1 Dokumentacja i podrecznik jakosci

Uczestnik zobowigzany jest stworzy¢ i wdrozy¢ procedury i instrukcje zawierajgce
wymogi niniejszego standardu.

Dokumentacja feed safety management system musi zawierac:

a. Udokumentowang Polityke Jakosci, wtgcznie z celami zwigzanymi z
bezpieczenstwem pasz

b. Opis zakresu obowigzywania feed safety management system zgodnie z
wymogami w punkcie 4.3

c. Wszystkie wtasciwe zezwolenia, dokumenty oraz certifikaty wynikajgce z aktow
prawnych zaréwno krajowych, jak i miedzynarodowych, dotyczgcych pasz

d. Dokumentacje HACCP

e. Wszystkie procedury, instrukcje, formularze rejestracyjne, itp., wymagane
przez niniejszy standard i/lub konieczne dla feed safety management system

f.  Wszystkie dokumenty dotyczgce audytéw i inspekcji oraz wszystkie inne
dokumenty wymagane w ramach niniejszego standardu. Rejestr takich
dokumentoéw musi by¢ utworzony i prowadzony jako dowod zgodnosci z
wymogami oraz efektywnego dziatania feed safety management system.

Wszystkie wspomniane dokumenty, instrukcje, formularze, itp. powinny mie¢ jasng
i przejrzystg strukture.
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Wskazowka :
Dot. ¢) moze to takze dotyczy¢ prawnych zezwolen/licencji dla produkciji lub
eksportu

Udokumentowane procedury mogg stanowic czes$c feed safety management
system (np. ISO — 9001), lub mogg by¢ czeScig krajowego, branzowego lub
firmowego programu zapewniajgcego adekwatng kontrole. Nie jest warunkiem
wstepnym niniejszego standardu posiadanie osobnego, niezaleznego
certyfikowanego systemu HACCP lub systemu jakos$ci. Dopuszczalne jest
rejestrowanie i kontrola dokumentéw metodg cyfrows.

Schemat i struktura dokumentacji dotyczgcej jakosci i wymaganej przez niniejszy
standard, jak na przyktad procedury, instrukcje, formularze i dane, mogg by¢
dostosowane do rodzaju dziatalnos$ci, wielkosci firmy, poziomu doswiadczenia oraz
wiedzy posiadanej przez personel.

4.4.2 Kontrola dokumentacji i danych

Dokumenty oraz rejestrowane dane muszg by¢ kontrolowane.

Oznacza to, ze dokumentacja:

a. musi by¢ aktualna;

b. zatwierdzona, podpisana, opatrzona datg, jak réwniez poddana ocenie
przynajmniej raz do roku przez osobe kompetentng. W ocenie tej nalezy brac
pod uwage zmiany w przepisach lub w module GMP+ FSA,;

c. zawsze musi by¢ dostepna i zrozumiata dla tych cztonkéw personelu, ktérzy
wdrazajg wymogi procedury;

d. musi by¢ sprawdzana i aktualizowana jesli w procesie zachodzg zmiany.

Uczestnik musi zagwarantowac, ze cata dokumentacja i dane wymagane

niniejszym standardem sa:

a. przechowywane przez co najmniej 3 lata, chyba ze dtuzszy okres
przechowywania tych danych jest wymagany przez przepisy prawa;

b. przechowywane w spos6b zapobiegajgcy uszkodzeniu tych dokumentow i
danych;

c. przechowywane w taki sposob, aby zapewni¢ kompletno$¢ dokumentow i
danych oraz tatwos¢ ich odszukania;

d. klarowne i czytelne.

Wskazéwka :
Dokumentacja moze byc¢ takze udostepniona w formie zapisu cyfrowego i moze
byc w ten sposob nadzorowana i przechowywana.

Uczestnik powinien wykazac, ze posiada procedury, ktére zapewniajg aktualno$c
i zgodnos$¢ z wymogami bezpieczenstwa zywnoSci/pasz.

Informacje dotyczgce zagadnien bezpieczeristwa, ktére mogg wptywaé na
funkcjonowanie firmy, powinny byc jasno i skutecznie przekazywane do tych
pracownikéw, ktorzy sg odpowiedzialni za odpowiednie dziedziny. Jakiekolwiek
Zmiany w procedurach lub praktykach, ktore okazg sie konieczne ze wzgledu na
nowe informacje, powinny zostac skutecznie wdrozone.
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5 Program warunkéw wstepnych

Aby skutecznie stosowaé zasady HACCP, uczestnik musi okre$li¢ ogdlny program
warunkéw wstepnych (podstawowych) dla réznych dziatan operacyjnych oraz
stosowaé go zgodnie z niniejszym rozdziatem. Uczestnik moze wprowadzi¢
dodatkowe warunki wstepne. Niektére warunki mogg zosta¢ wytgczone, przy czym
musi by¢ to odpowiednio uzasadnione.

Wskazowka
Patrz takze Podrecznik HACCP (GMP+ D2.1), dostepny na stronie internetowej
GMP+ International.

Programy warunkéw wstepnych tworzg podstawy higieny i odpowiedniego
Srodowiska dla produkcji bezpiecznych sktadnikow pasz. Patrz takze Codex
Alimentarius.

Programy warunkow wstepnych sg czescig planu HACCP i sg konsekwentnie
wigczane do programow audytoéw wewnetrznych utworzonych jako czes¢ planu
HACCP.

5.1 Personel

5.1.1 Informacje ogdlne

Caly personel musi by¢ swiadomy swej odpowiedzialnosci za bezpieczenstwo
pasz.

Nalezy sporzadzic:
a) wykres struktury organizacyjnej firmy
b) opis kwalifikacji (na przyktad posiadane dyplomy, doswiadczenie
zawodowe) oraz zadan i odpowiedzialnosci personelu, réwniez tego
zatrudnionego tymczasowo.
C) opis zadan personelu, odpowiedzialnosci oraz uprawnien.

Caty personel musi zosta¢ doktadnie poinformowany na piSmie o obowigzkach i
zadaniach, odpowiedzialnosci oraz uprawnieniach dotyczacych utrzymania
bezpieczenstwa surowcow i sktadnikow pasz. Informacje takie muszg byc¢
aktualizowane w przypadku jakichkolwiek istotnych zmian.

W przypadku gdy ocena ryzyka wykaze jakgkolwiek mozliwos¢ wystgpienia
zanieczyszczen lub skazen sktadnikow pasz przez kontakt z personelem, nalezy
uzywac ubran ochronnych. Ubranie ochronne oraz wszelkie urzgdzenia (sprzet)
muszg by¢ utrzymywane w warunkach higienicznych.

Nalezy wprowadzi¢ jasno okre$lone zasady odnosnie spozywania positkéw,
picia, palenia na terenie hal produkcyjnych. Przepisy takie muszg by¢ znane
pracownikom oraz gosciom. Nalezy zabroni¢ jedzenia, picia, palenia w
miejscach, gdzie czynnosci te mogg negatywnie wptywaé na skfadniki pasz.
Jesli to konieczne, nalezy wyznaczy¢ oddzielne miejsca dla tych czynnosci.
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Uczestnik musi nadzorowac personel techniczny reprezentujacy strone trzecia, a
pracujgcy na terenie produkcji w taki sposéb, by prace budowlane lub
konserwacyjne nie wptywaty negatywnie na bezpieczehstwo surowcow lub
sktadnikow pasz. Musi istnie¢ procedura zapewniajgca wtasciwy sposob
sprzatania i czyszczenia, ktore muszg byé zakonczone przed rozpoczeciem
kolejnej pracy na danym terenie.

5.1.2 Kompetencije i szkolenia

Personel wykonujgcy prace majgca wptyw na bezpieczehstwo pasz musi posiadac
kompetencje oparte na wtasciwym wyksztatceniu, wyszkoleniu, umiejetnosciach
oraz doswiadczeniu. Uczestnik musi posiadac kadre reprezentujgcg umiejetnosci i
kwalifikacje niezbedne dla procesu produkcji bezpiecznych pasz.

Uczestnik ma obowigzek:

a. okresli¢ umiejetnosci konieczne dla personelu wykonujgcego prace majgca
jakikolwiek wptyw na bezpieczenstwo pasz. Odnosi sie to takze do zespotu
HACCP.

b. zapewni¢ szkolenia lub podjg¢ inne dziatania dla zaspokojenia potrzeb
zwigzanych z doskonaleniem personelu.

c. prowadzi¢ ewidencje kursow, szkolen, umiejetnosci i doswiadczenia
pracownikow.

Powyzsze odnosi sie takze do personelu zatrudnionego tymczasowo.

5.2 Infrastruktura

5.2.1 Srodowisko

Produkcja sktadnikéw pasz musi odbywac sie w srodowisku, w ktérym nie
wystepujg substancje potencjalnie grozne dla skfadnikow pasz w ilosciach
mogacych doprowadzi¢ do przekroczenia dopuszczalnych limitéw.

Jesli dane Srodowisko moze stanowi¢ zagrozenie dla bezpieczenstwa pasz,
wowczas uczestnik musi wykazac, za pomocg analizy ryzyka, ze wszelkie
zagrozenia sg kontrolowane.

Wskazowka

Budynki, w ktérych odbywa sie produkcja lub gdzie sktadniki pasz sg poddawane
Jakiejs obrobce, nie powinny znajdowac sie na terenie lub w poblizu miejsc
stanowigcych zagrozenie dla bezpieczenstwa pasz. Dotyczy to skazonych
gruntow, blisko$ci wysypisk odpadéw i tym podobnych.

5.2.2 Obiekty, urzadzenia i sprzet

5.2.2.1 Informacje ogoélne

Wszelkie urzgdzenia i sprzet muszg by¢ zaprojektowane, skonstruowane,
konserwowane i wykorzystywane tak, by zapewni¢ bezpieczenstwo i ochrone
surowcow i sktadnikéw pasz. Nalezy podjg¢ niezbedne dziatania w celu
zapobiegania zaréwno celowym jak i przypadkowym skazeniom sktadnikow pasz.
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Urzadzenia muszg by¢ zaprojektowane i skonstruowane tak, by zapobiegaé:
a. nagromadzeniu brudu;

b. nagromadzeniu ples$ni;

c. zbyt duzej ilosci rozsypujgcych sie czastek i resztek pasz;

d. nieprawidtowosciom w procesie czyszczenia, dezynfekcji oraz konserwaciji;
e. obecnosci ptakdw i innych zwierzat w ich poblizu.

Urzadzenia muszg zapewni¢:

a. mozliwie najmniejsze prawdopodobienstwo bteddéw oraz unikniecie, w jak
najwiekszym stopniu, zanieczyszczen, skazen lub innych szkodliwych
wplywow na bezpieczenstwo i jakos¢ pasz

b. zapobieganie powstawaniu pomytek w identyfikacji i uzyciu sktadnikow pasz

c. dokfadne i petne, fizyczne i organizacyjne, oddzielenie produktow
paszowych od innych substancji, ktére mogg mie¢ negatywny wptyw na
zdrowie ludzi lub zwierzat oraz srodowisko naturalne. Ma to zapobiegaé
kontaktowi lub zmieszaniu sktadnikow pasz z produktami moggcymi
stanowi¢ zagrozenie dla bezpieczenstwa pasz.

Urzadzenia i obiekty uzywane w produkcji pasz muszg by¢ zaopatrzone w
odpowiednie naturalne i/lub sztuczne oswietlenie dla skutecznego przebiegu
procesOw czyszczenia, przetwarzania i innych czynnosci waznych dla
bezpieczenstwa surowcéw i sktadnikow pasz.

Stropy (sufity) i urzadzenia do nich przytwierdzone muszg by¢ tak
skonstruowane i wykonczone, aby mozliwe byto zapobieganie gromadzeniu sie
brudu, powstaniu plesni oraz opadajgcych czgstek, ktére mogg zaszkodzié¢
bezpieczenstwu surowcow i sktadnikéw pasz.

Scieki, odpady, deszczéwka muszg by¢ usuwane w taki sposéb, by nie
zagrazaly sprzetowi oraz bezpieczenhstwu skfadnikow pasz.

Rozsypane cze$ci pasz i kurz muszg by¢ usuwane aby zapobiega¢ mnozeniu sie
szkodnikow.

Urzgdzenia odprowadzajgce wode muszg by¢ odpowiednie dla zamierzonych
celdw. Muszg one chroni¢ przed zanieczyszczeniami i skazeniami sktadnikow
pasz.

Wskazowka

Przyktadami produktow, ktére mogg miec¢ negatywny wptyw na zdrowie zwierzat,
ludzi lub na Srodowisko sg: nawozy, paliwa, smary, Srodki czyszczgce i
odkazajgce, szkto, Srodki ochrony roslin, odpady i nieczystosci.

Fizyczne i organizacyjne oddzielenie moze by¢ przeprowadzone metodg
wybrang przez uczestnika, ale powinno zawsze zapobiega¢ mieszaniu pasz z
produktami majgcymi negatywny wptyw na zdrowie zwierzat, ludzi lub na
Srodowisko.

(€108 ) nternational Wersja PL: 1 lipca 2018 18/49



Produkcja sktadnikow pasz - B 2

5.2.2.2 Urzadzenia za- i wytadunkowe

Nalezy zapewni¢ wtasciwe miejsca przyjecia, fadowania i wyladowywania
sktadnikow pasz oraz produktéw potencjalnie niebezpiecznych (srodki czyszczace,
paliwa, itp.)

Podczas odbioru lub zatadunku i wytadunku, uczestnik musi dotozy¢ wszelkich
staran, by stworzy¢ warunki, w ktérych mozliwe bedzie unikniecie skazen oraz
negatywnego wptywu warunkéw pogodowych na przemieszczane skfadniki pasz.

Wskazdéwka
Podczas zatadunku i roztadunku oraz magazynowania nalezy zapobiegac
przenikaniu deszczéwki oraz brudnej wody.

5.2.2.3 Obiekty magazynowe

Nalezy zapewni¢ powierzchnie magazynowe dla przechowywania sktadnikow pasz
i potencjalnie niebezpiecznych produktow (np. srodki czyszczace, paliwa, itp.).

W przypadku powierzchni magazynowych nalezy zadba¢ o to, by do powierzchni
tych nie dostawaty sie btoto, snieg i inne zanieczyszczenia, ktére mogg byé
naniesione przez pojazdy i negatywnie wptyng¢ na sktadowane sktadniki pasz.

Nalezy zapewni¢ utwardzony teren (betonowy podjazd) przy wejsciu do
magazynu tak, aby woda lub btoto nie przenikaty do srodka magazynu.

5.2.2.4 Sprzet/maszyny

Calty sprzet uzywany do produkgcji lub przetwarzania pasz musi by¢ odpowiedni dla
celu przeznaczenia.

Sprzet majgcy stycznoéé ze sktadnikami pasz musi by¢ tak skonstruowany, aby
mozna byto go oczyscic¢, odkazi¢ oraz serwisowac dla zapobiegania skazeniom.

Tam, gdzie odbywa sie mechaniczne suszenie, opracowane procedury muszg
zapewni¢ minimalizowanie negatywnego wptywu suszenia na sktadniki pasz.

W przypadku, gdy w wyniku procesu suszenia gazy ze spalania majg stycznosc¢
z surowcami lub sktadnikami pasz, uczestnik musi wykazac, ze nie sg
przekraczane maksymalne poziomy substancji niepozadanych, zgodnie z
przepisami obowigzujgcymi w kraju produkcji oraz w krajach, w ktérych uczestnik
wprowadzi pasze na rynek.

Magnesy i/lub wykrywacze metali muszg by¢ umieszczone w systemach
produkcji tam, gdzie wskazane jest to przez badanie oceny ryzyka.

Najwazniejsze sita, siatki, filtry, separatory, magnesy oraz wykrywacze metali

muszg byc¢ regularnie sprawdzane w celu zagwarantowania, ze nie sg
uszkodzone i dziatajg efektywnie.
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Wszystkie wagi i urzgdzenia pomiarowe, uzywane w procesie produkcji pasz
muszg by¢ odpowiednie dla ilosci i objetosci sktadnikéw poddawanych wazeniu
lub dozowaniu, a ich doktadnosé musi by¢ regularnie sprawdzana.

Pojemnos$¢ urzadzen do dozowania musi by¢ dopasowana do ilosci produktu,
ktory ma by¢ dozowany.

Nalezy udokumentowac¢ nastepujgce dane dotyczgce sprzetu do wazenia i

dozowania:

a. minimalna i maksymalna waga dopuszczalna dla danego urzgdzenia
wazgcego lub dozujgcego;

b. doktadno$¢ sprzetu do wazenia lub dozowania.

Nalezy zadbac o to, by wazony i/lub dozowany produkt znalazt sie w tej partii, dla
ktorej jest przeznaczony. Jesli uczestnik wykorzystuje dozowniki podczas
produkcji, musi zadbac o odpowiednie systemy zamykajgce.

Tam, gdzie ponownie przetwarza sie odsiewy (materialy oddzielone od
pierwotnego strumienia produkcji przez sita, ekrany, filtry, separatory) z
zamiarem wigczenia ich do sktadu pasz, ocena ryzyka musi uwzgledniaé
potencjalne zagrozenia wynikajgce z takich dziatan.

Wskazowka

Tam, gdzie niepozgdane lub niechciane materiaty sg oddzielane od produktu
pierwotnego i gromadzone w produkcie ubocznym dostarczanym jako sktadnik
pasz, ocena ryzyka musi uwzglednic potencjalne zagrozenia wynikajgce z
takiego dziatania. Nalezy wdrozyc niezbedne Srodki ostroznosci.

5.2.3 Requlacja dostepu

Nalezy opracowa¢ zasady dostepu do powierzchni produkcyjnych. Osoba, ktéra
nie jest pracownikiem danej firmy moze uzyskaé dostep do miejsc produkcji pod
nadzorem lub za zgodg osoby uprawnione;j.

5.2.4 Inne zagadnienia

5.2.4.1 Skazenia/skazenia krzyzowe

Nalezy podja¢ dziatania techniczne lub organizacyjne dla zapobiegania lub
minimalizowania skazen krzyzowych lub btedow, wtgcznie z zanieczyszczeniami
spowodowanych przez pozostatosci poprodukcyjne.

Sprzet i procedury muszg zostac zaprojektowane i obstugiwane tak aby
minimalizowaé skazenie krzyzowe pomiedzy réznymi rodzajami pasz lub
sktadnikami pasz.

Przetworzone skfadniki pasz muszg by¢ przechowywane oddzielnie od
sktadnikéw nie poddanych obrdbce po to, by zapobiec zanieczyszczeniom.

Uczestnik musi zdecydowaé na podstawie oceny ryzyka, czy dla jego urzgdzen
musi zosta¢ ustalona ilo$¢ pozostatosci poprodukcyjnych. Chodzi tutaj o ryzyko,
ze pewne substancje lub produkty mogg sie przenie$¢ z jednej paszy do innej
poprzez pozostatosci poprodukcyjne, co moze prowadzi¢ do zagrozen dla
bezpieczenstwa danej paszy.
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llos¢ pozostatosci poprodukcyjnych musi by¢ ustalona w kazdym przypadku dla
linii produkcyjnych i transportowych, na ktérych produkuje sie, przetwarza lub
przemieszcza dodatki paszowe (z paszami), o ile mogg one mie¢ negatywny
wplyw na zdrowie ludzi lub zwierzat (poprzez gromadzenie sie ich pozostatosci).

Czestotliwos¢ mierzenia ilosci pozostatosci poprodukcyjnych w produkciji lub
transporcie zalezy od dodatkow paszowych, ktére uczestnik przetwarza oraz czy
przetwarza on sktadniki, dla ktérych zostat opracowany standard dotyczacy
pozostatoéci. Patrz GMP+ BA2 Kontrola Pozostato$ci

Uczestnik musi mierzy¢ pozostatosci poprodukcyjne poprzez procedure
testowania opracowang przez GMP+ International. Patrz GMP+ BA2 Kontrola
PozostatoSci.

llos¢ pozostatosci poprodukcyjnych musi by¢ ponownie ustalona w przypadku
Zmian w instalaciji.

Wskazowka
Pozostatosci poprodukcyjne: patrz GMP+ A2 Definicje i skroty.

5.2.4.2 Przeptywy powietrza

W przypadkach, kiedy w procesie produkcji uzywane jest powietrze dla
przenoszenia lub chiodzenia, uczestnik musi ocenié ryzyko przenoszenia
patogendw i podjgé ewentualne srodki ostroznosci.

5.2.4.3 Wodai para

Woda lub para uzywane do produkcji pasz (wtgcznie z czyszczeniem) muszg byc¢
bezpieczne dla zwierzat. Uczestnik musi zagwarantowac, ze pasze nie zostang
zanieczyszczone z powodu uzycia wody ztej jakosci. Szczegdlna uwaga musi by¢
po$wiecona dodatkom technologicznym, takim jak srodki antykorozyjne.

5.2.4.4 Substancje wspomagajgce przetwarzanie i dodatki technologiczne

Uczestnik musi zagwarantowac, ze uzycie substancji wspomagajgcych
przetwarzanie lub dodatkéw (technologicznych) nie wptynie negatywnie na
bezpieczenstwo pasz.

Tam, gdzie w produkcji korzysta sie z substancji wspomagajgcych
przetwarzanie, ocena ryzyka musi wykazac, ze niezamierzona lecz technicznie
nieunikniona obecno$¢ pozostatosci tych substanc;ji lub ich pochodnych w
produkcie koncowym nie ma szkodliwego wptywu na zdrowie zwierzat, zdrowie
ludzi lub srodowisko, oraz ze nie ma wptywu na produkt korcowy z
technologicznego punktu widzenia.

Uczestnik musi zagwarantowac, ze systemy kontroli zapewniajg przez caty czas
wiasciwe poziomy dozowania dla substancji wspomagajgcych przetwarzanie lub
dodatkow technologicznych.

Systemy dozowania dla substancji wspomagajgcych przetwarzanie i dodatkow
technologicznych musza by¢ kalibrowane przez osobe kompetentng, a
dokumentacja dotyczgca kalibrowania rzetelnie prowadzona.
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5.2.4.5 Opakowania

Opakowania dla pasz muszg by¢ wiasciwe dla rodzaju paszy oraz wybranej
metody dostarczania i transportu.

Opakowanie dla pasz musi by¢ zaprojektowane tak, by chronito sktadniki pasz
podczas magazynowania, przemieszczania oraz dostawy.

Opakowania wielokrotnego uzytku muszg by¢ mocne i trwate, fatwe w
czyszczeniu oraz, jesli to konieczne, tatwe do odkazenia.

Uczestnik musi utworzy¢ system czyszczenia na podstawie analizy zagrozen.
Szczegdlna uwaga winna by¢ skierowana na zwrot palet i innych opakowan
wielokrotnego uzytku z gospodarstw, w ktérych hoduje sie zywy inwentarz.

5.3 Utrzymanie, konserwacja i higiena

5.3.1 Utrzymanie i konserwacja

Nalezy sporzadzié¢, w formie pisemnej, program utrzymania i konserwacji dla
wszystkich wtasciwych powierzchni oraz sprzetu i wdrozy¢ go tak, aby zapewnic
higiene i bezpieczenstwo dziatan.

Dokumentacja dziatah zwigzanych z konserwacjg musi wykaza¢ zgodnos¢ z
wymogami.

Uczestnik jest zobowigzany udokumentowac wszystkie wspomniane dziatania w
odniesieniu do posiadanego sprzetu i urzgdzen kluczowych dla procesu
przetwarzania pasz.

Wskazowka

Program konserwacji powinien zawierac przynajmniej nastepujgce elementy:

a. Powierzchnie i hale produkcyjne;

b. Sprzet, urzgdzenia oraz (wewnetrzne) systemy transportu;

c. Zaangazowany personel obstugujgcy (wtasny bgdz wynajety);

d. Czestotliwosc dziatan;

e. Inne aspekty. Dziafania konserwacyjne nie mogg stanowi¢ zagrozenia dla
pasz.

5.3.2 Utrzymanie sprzetu pomiarowego

Sprzet uzywany do inspekcji, pomiaréw, testow w celu potwierdzenia, ze skfadniki
pasz spetniajg wymagania, musi by¢ kalibrowany w odstepach czasowych nie
przekraczajgcych 12 miesiecy.

Zapisy i dokumenty wynikéw kalibracji i weryfikacji muszg by¢ skrupulatnie
prowadzone.

Wskazowka

Uczestnik musi zapewnic:

a. Okreslenie kryteriow akceptacji kalibracji.

b. Dostosowanie do krajowych standardéw urzgdzen kalibrowanych lub, gdy
jest to niemozliwe, zdefiniowanie podstaw kalibracji.

c. Doktadne oznaczenie sprzetu i jego rejestracje w dokumentach dotyczgcych
kalibracji.

d. Zdefiniowanie czestotliwo$ci kalibracji.
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W razie stwierdzenia, ze dany sprzet pokazuje odczyty przekraczajgce
akceptowalne kalibracja limity, uczestnik powinien zbadac tego skutki dla
zgodnoSci ze standardami i podjgc wiasciwe dziatania naprawcze w celu
ponownej kalibracji.

W zaleznosci od stopnia rozbieznosci i rodzaju pomiaru, uczestnik musi
wykazac, ze zostaty podjete odpowiednie dziatania (na przyktad wycofanie
danego skfadnika paszy).

5.3.3 Czyszczenie i odkazanie

Uczestnik jest zobowigzany zapewni¢ standardy czystosci na wszystkich etapach
produkcji, magazynowania lub obrobki surowcéw i sktadnikéw pasz, tak, by
minimalizowac zagrozenie szkodnikami i patogenami.

Program czyszczenia musi zosta¢ udokumentowany. Nalezy zagwarantowac
czyszczenie urzgdzenh transportowych, produkcyjnych oraz obiektéw
magazynowych dla trwatego zapewnienia bezpieczenstwa sktadnikow pasz.

Czyszczenie i dezynfekcja muszg by¢ monitorowane pod wzgledem ich
adekwatnosci i skutecznosci. Uprawniona osoba powinna przeprowadzac kontrole
procesu czyszczenia i sporzgdzacé raporty ze wszystkich inspekciji.

Srodki uzyte do czyszczenia i dezynfekcji musza byé, jesli przepisy tego wymagaja,
przechowywane w oddzielnych i oznaczonych pojemnikach dla unikniecia ryzyka
zanieczyszczenia lub skazenia (przypadkowego lub zamierzonego).

Maszyny lub komponenty majgce stycznosc¢ z suchymi paszami muszg by¢
osuszane po czyszczeniu na mokro lub muszg by¢ suche zanim zostang ponownie
uzyte.

Wskazoéwka

Czyszczenie ma stuzy¢ usuwaniu resztek oraz brudu, ktére mogg byc¢ zrodtem
skazen. Metody czyszczenia jak rowniez materiaty do tego uzyte zaleze¢ bedg
od rodzaju dziatalnosci i mogg uwzgledniaé¢ dezynfekcje. Srodki uzyte do
czyszczenia nie mogg zawierac sktadnikow szkodliwych dla zywnoSci/pasz i
powinny by¢ uzyte zgodnie z zaleceniami producentéw i wymogami
bezpieczenstwa. Tam, gdzie Srodki czyszczgce majg stycznoSc ze sktadnikami
pasz, uczestnik musi zapewnic wiasciwe stezenie roztworu. Uczestnik moze
skorzystac z informacji w instrukcji dotgczonej do danego Srodka.

Program czyszczenia powinien zawiera¢ co najmniej nastepujgce elementy:

a. powierzchnie i hale (produkcyjne)

b. sprzet oraz (wewnetrzne) systemy transportu

C. zaangazowany personel

d. czestotliwosc¢ czyszczenia

e. uzyte Srodki czyszczgce, ktore powinny by¢ odnotowane i odpowiednie do
potrzeb

Dziatfania te nie mogg stanowi¢ zadnego zagrozenia dla bezpieczenstwa pasz.

Nalezy zadbac o to, aby resztki Srodkow czyszczgcych i dezynfekujgcych nie
pozostawaty na czyszczonym sprzecie i urzgdzeniach, itp.
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5.3.4 Zapobieganie i zwalczanie szkodnikéw

Nalezy podjg¢ wszelkie mozliwe dziatania by ptaki, zwierzeta oraz szkodniki nie
dostawaty sie do powierzchni produkcyjnych. Uczestnik musi opracowac program
zwalczania szkodnikéw, wdrozy¢ go i udokumentowac.

Personel musi by¢ odpowiednio wykwalifikowany i wyszkolony do prowadzenia
dziatan kontrolnych i zwalczania szkodnikéw.

Dziatania w ramach zwalczania szkodnikéw muszg by¢ planowane, prowadzone i
dokumentowane. Akta dotyczace dziatah kontrolnych muszg by¢ zgodne z
wymogami.

Wskazowka
Nalezy wzig¢ pod uwage co nastepuje:
a.

b.

Procedury zwalczania szkodnikow powinny by¢ udokumentowane. Nalezy
zapewnic, zeby materiaty uzyte do zwalczania szkodnikow nie byty szkodliwe dla
surowcow i sktadnikow pasz. Dokumenty dotyczgce wspomnianych dziatan

powinny zawierac:

a. Szczegoty dotyczgce srodkow trujgcych, wigcznie z danymi dotyczgcymi
bezpieczenstwa.

b. Kwalifikacje personelu zaangazowanego w opisywane dziatania.

c. Plany z zaznaczonymi miejscami ulokowania przynet oraz rodzaje
przynet.

d. Notatki odno$nie znalezionych szkodnikow.

e. Szczegoty dotyczgce wdrozonych dziatan naprawczych.

Budynki powinny byc¢ w dobrym stanie tak, by uniemoZzliwi¢ dostep
szkodnikom i by wyeliminowac ich hamnazanie.

Drzwi muszg byc szczelne i zabezpieczac przed szkodnikami, kiedy sg
zamkniete. Powinny takze by¢ zamkniete zawsze, kiedy pozwala na to
proces produkciji.

Otwory, rynny i inne miejsca, ktérymi mogg przedostawac sie szkodniki
powinny by¢ zabezpieczone. Tam, gdzie nie jest mozZliwe ich zamkniecie
nalezy umiescic specjalne siatki blokujgce dostep szkodnikom.

W miare mozliwosci nalezy eliminowac¢ obecnoS$c zwierzagt na terenie
fabryk oraz w otoczeniu magazynéw i hal produkcyjnych. Tam, gdzie
obecnos$c¢ gotebi, mew lub innych szkodnikéw jest nieunikniona, powinny
zostac¢ wdrozone procedury dla ochrony surowcow i sktadnikow pasz
przed skazeniem.

W przypadkach gdy odstrzeliwuje sie ptaki w ramach zwalczania
Szkodnikow, nie powinno sie uzywac amunicji ofowianej lub wykonanej z
innych toksycznych materiatow.

Pojemniki z przynetg powinny by¢ umieszczone w odpowiednim,
przeznaczonym dla nich migjscu, chyba Ze istnieje powdd dla ktérego jest
to niewfasciwe.

Otwarte pojemniki z przynetg i luzno roztozona przyneta nie mogg by¢
umieszczone w miejscach, gdzie ich uzycie moze stanowic zagrozenie
dla skfadnikéw pasz lub surowcow.
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5.3.5 Zarzadzanie odpadami

Wszystkie materialy uznane za odpady muszg zosta¢ odpowiednio pod tym kgtem
oznaczone i przechowywane tak, by wyeliminowa¢ mozliwos¢ btedéw lub
niezamierzonego uzycia.

Odpady muszg by¢ zbierane i przechowywane w oddzielnych pojemnikach lub
koszach. Muszg by¢ one tatwo identyfikowalne i przykryte i zabezpieczone przed
szkodnikami.

5.3.6 Szkifo i materiaty kruche

Uczestnik musi zagwarantowaé, ze materiaty takie nie stanowig zagrozenia dla
pasz. Nalezy dotozy¢ staran, by zminimalizowaé ryzyko pottuczenia szkifa, oraz
aby w przypadku, gdy do tego dojdzie, nie ucierpiaty na tym sktadniki pasz.

5.4 Identyfikacja i sledzenie drogi produktéw/pobieranie prébek

5.4.1 Identyfikowanie i $ledzenie drogi produktéw

Produkty (w rozumieniu GMP+ A2 Definicje i skréty) muszg by¢ identyfikowalne na
wszystkich etapach produkcji, przetwarzania i dystrybuciji, aby umozliwié¢
natychmiastowg reakcje w przypadku, gdy konieczne jest wycofanie produktu, jak
réwniez udostepni¢ wiasciwg informacje dla uzytkownikow tych produktow.
Uczestnik musi w tym celu opracowac i opisaé wewnetrzng procedure sledzenia
drogi produktow.

Uczestnik musi podjaé odpowiednie dziatania dla zapewnienia skutecznego
Sledzenia produktéw podczas kazdego etapu produkcji, za ktory uczestnik jest
odpowiedzialny. Uczestnik musi takze prowadzi¢ rejestr ze szczegdtami
dotyczgcymi zakupu, produkcji i sprzedazy, tak by mozna byto sledzi¢ produkt od
jego przyjecia do dostawy.

Uczestnik musi posiada¢ konieczne informacje i udostepnic je w ciggu 4 godzin,
chyba ze wiadciwe wiadze ustality krétszy czas.

Patrz D2.4 Przewodnik dotyczgcy $ledzenia drogi produktéw aby uzyskac wiecej
informacji o opracowywaniu wewnetrznej procedury Sledzenia drogi produktow.

Uczestnik musi rejestrowac nastepujgce dane dla wszystkich produktéw i ustug:
nazwy i adresy dostawcow i klientow;

data dostawy;

typ produktu lub ustugi;

ilos¢ produktu;

numer partii, jesli podano.

dane odnosnie transportu/dystrybuciji (jesli uczestnik jest odpowiedzialny za
transport)

~0 o0 o

Uczestnik powinien samodzielnie ustali¢, czy jest konieczne dokumentowanie
innych danych.
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Wskazowka

Prawo dotyczgce zywnosci/pasz wymaga, by sktadniki pasz i wszystkie inne
substancije przeznaczone do przetwarzania w paszy byty identyfikowalne i
podlegajgce nadzorowi w kazdym etapie produkcji, przetwarzania i dystrybucji,
tak, aby mogty byc, w razie konieczno$ci, natychmiast wycofane z rynku w
odpowiedni sposob oraz by ich uzytkownicy byli wtaSciwie informowani.

Numer partii moze oznaczac¢ numer partii producenta, humer referencyjny,
numer partii lub numer wysyiki.

5.4.2 Pobieranie probek

Dodatkowo, w ramach procedury identyfikowalnosci produktéw, nalezy pobraé
probki z przychodzgcych surowcow i/lub wychodzgcych sktadnikéw pasz. Odbywac
sie to powinno zgodnie z wczesniej ustalong procedurg.

Prébki muszg byé:

a. zaplombowane w taki sposéb aby ponowne zaplombowanie po otwarciu
danej prébki nie byto mozliwe.

b. zaopatrzone w etykiety tak, aby byly tatwo identyfikowane;

c. przechowywane w taki sposob, aby wykluczy¢ mozliwosc¢ jakichkolwiek zmian
w skladzie probki oraz zapobiec uszkodzeniu prébki.

d. dostepne dla odpowiednich wiadz do konca terminu trwatosci okreslonego dla
danego sktadnika paszowego/paszy.

Patrz GMP+ BA13 Minimalne Wymogi dla Probek.

Uczestnik moze zawiera¢ pisemne umowy ze stronami trzecimi (np.
producentem lub dostawca) dotyczgce pobierania i przechowywania probek.

Wskazowka

W ramach modutu GMP+ FSA wszyscy uczestnicy, ktérzy przetwarzajg,
produkujg lub importujg produkty muszg posiadac¢ zabezpieczone probki. We
wszystkich innych firmach obowigzek pobierania probek moze by¢ uzalezniony
od interpretacji ustaw dotyczgcych pasz przez kompetentne wtadze.

5.5 System Wczesnego Ostrzegania (EWS) i wycofanie produktéw

Uczestnik powinien posiada¢ udokumentowang procedure dotyczgcg szybkiego
ostrzegania oraz reagowania na sygnaty wskazujgce na mozliwosc¢ zagrozenia

bezpieczenstwa sktadnikéw pasz lub zgodno$ci z przepisami prawa, wymogami
standardéw GMP+ Feed Safety Assurance scheme lub wymogami handlowymi.

Jesli stwierdza sie, ze sktadnik paszy nie jest zgodny z:

a. wymogami prawnymi zwigzanymi z bezpieczenstwem, lub
b. zwyczajowg jakoscig handlowa, lub

c. kluczowymi wymogami opisanymi w module GMP+ FSA,
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Wowczas uczestnik powinien podjg¢ nastepujgce dziatania:
a. poinformowac klientow:

- W przypadku, gdy przekroczony zostat maksymalny poziom(-y) substanciji
niepozgdanej(-nych) ustalony w przepisach prawa i/lub w GMP+ BA1
Szczegofowe limity bezpieczenstwa pasz, klient musi by¢ poinformowany w
ciggu 12 godzin od potwierdzenia skazenia.

- W przypadku stwierdzenia wszelkich innych niezgodnosci lub

nieprawidtowosci (innych niz reklamacije, patrz GMP+ BA5), ktére nie sg

kontrolowane przez uczestnika, a mogg mieé negatywne skutki dla klienta,
klient musi by¢ powiadomiony, oraz

b. natychmiast wstrzymac¢ sprzedaz danej paszy, oraz

c. wycofac dany sktadnik pasz i zagwarantowag, ze nie zostanie on wykorzystany
w sektorze pasz i hodowli zwierzat,

chyba ze uczestnik jest w stanie wykazag¢, ze niezgodnos¢ wspomniana wyzej nie
powoduje szkody dla zdrowia zwierzat lub ludzi i ze produkt ten nadal jest zgodny z
wymogami prawnymi.

Uczestnik powinien powiadomié¢ GMP+ International oraz Organizacje Certyfikujgca
zgodnie z GMP+ BA5 Minimalne Wymogi EWS. Jesli prawo tego wymaga,
uczestnik powinien takze poinformowac o niezgodnosci wiasciwe wladze krajowe
lub lokalne.

Uczestnik musi sporzadzi¢ procedure dotyczgcg wycofania produktu. Kiedy
procedura taka bedzie gotowa, nalezy w ciggu trzech miesiecy przeprowadzi¢
symulacje wycofania. Nastepnie, symulacja taka powinna by¢ powtarzana raz do
roku. Wszystkie spostrzezenia poczynione podczas symulacji muszg zostaé
doktadnie odnotowane.

Wskazowka

Na stronie internetowej GMP+ International opublikowany zostat przewodnik
zawierajgcy informacje dotyczgce wycofania oraz wskazowki opisujgce sposob
przygotowania i wdrozenia odpowiedniej procedury.

CzeScig procedury wycofania jest petna i aktualizowana lista wszystkich
niezbednych o0sob kontaktowych. Lista kontaktow musi zawiera¢ dane
odpowiednich wtadz, ktére nalezy zawiadomic w nastepujgcych sytuacjach:

a. W przypadku powaznego zagrozenia bezpieczenstwa;
b. W przypadku, gdy przekroczone sg prawnie ustalone limity, dla ktorych
wymagane jest powiadomienie.

Procedura wycofania musi zawierac instrukcje dla:

a. Okreslenia rodzaju niezgodnosci partii sktadnika paszowego, wtgcznie z
konsekwencjami dla innych sktadnikow pasz, partii/wysytek lub surowcow.

b. Potwierdzenia, ze w razie koniecznosci wycofania produktu nie bedgcego

paszg , wycofanie pasz jest takze rozwazane oraz, jesli to konieczne,

wdrozone;

Identyfikacji miejsc, w ktérych znajdujg sie zagrozone partie produktu.

Zarzgdzania zwracanymi paszami, wigcznie z dziataniami polegajgcymi na

odseparowaniu ich od innych produktéw;

e. Zaznaczenia w odpowiednich dokumentach miejsc przeznaczenia dla
produktéw wycofanych.
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6 HACCP

6.1 Planowanie zapewnienia bezpieczenstwa pasz

Uczestnik musi zapewni¢ wprowadzenie, wdrozenie i utrzymanie jednej lub wiecej
pisemnych procedur opartych na zasadach HACCP.

Zasady te to:

Prowadzenie analiz zagrozen

Okreslenie Krytycznych Punktéw Kontroli (CCP)

Okreslenie wartosci krytycznych (standardéw) dla krytycznych punktéw kontroli
Przygotowanie i wdrozenie planu monitoring dla punktéw kontroli
Zdefiniowanie dziatan naprawczych

Zatwierdzenie i weryfikacja planu HACCP

Udokumentowanie i rejestrowanie planu HACCP.

N

Aby zastosowaé powyzsze zasady z sukcesem, uczestnik musi najpierw

zrealizowac¢ szereg innych wymogdéw opisanych w innych rozdziatach i sekcjach

niniejszego standardu, takich jak:

a. Utworzenie zespotu HACCP (punkt 4.2);

b. Sporzadzenie opiséw produktu i procesu, wigcznie z zamierzonym uzyciem
(punkt 6.2)

c. Utworzenie i wdrozenie programu warunkéw wstepnych (rozdziat 5)

Wskazowka

Warto skorzystac z podrecznika HACCP na stronie internetowej GMP+
International (www.gmpplus.org) w celu uzyskania opisu kolejnych krokow
niezbednych do zastosowania zasad HACCP.

Wyniki zastosowania zasad HACCP mogg zostac¢ odnotowane w tak zwanym
Planie HACCP, czyli dokumencie przygotowanym zgodnie z zasadami HACCP
dla zapewnienia kontroli zagrozen majgcych istotne znaczenie dla
bezpieczenstwa zywnosci/pasz w faricuchu produkcji pasz.

6.2 Opis produktu i procesu

6.2.1 Okreslenie wymogow

Uczestnik ma obowigzek okresli¢ wszystkie wymogi odnoszace sie do sktadnikow

pasz, ktére majg by¢ wytworzone, wtgcznie z magazynowaniem i/lub transportem:

a. Wymogi prawne dla sktadnikow pasz, wtacznie z wymogami dotyczgcymi
przechowywania i transportu, oraz

b. Dodatkowe wymogi bezpieczenstwa pasz, wigcznie z tymi, ktére sg niezbedne
dla przewidzianego docelowego uzycia (jesli sg one znane).

Komunikacja z (potencjalnym) klientem moze prowadzi¢ do ustalenia:

a. wymogoéw klientéw dotyczgcych bezpieczenstwa pasz, i/lub

b. innych wymogow, jakie klienci moga miec¢. Jesli dany klient uczestniczy w
jakims programie bezpieczenhstwa pasz, uczestnik musi upewnic sie, ze
zrozumiat, ustalit i dostosowat sie do wymogdéw owego programu, wigcznie z
warunkami dotyczgcymi magazynowania i transportu.
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Kazdy rodzaj materiatu paszowego musi by¢ ujety w wykazie (razem z danymi

na temat podstawowej oceny ryzyka) w bazie danych GMP+ Feed Support

Products. Jesli uczestnik produkuje materiat paszowy

a. dla ktérego nie ma oceny ryzyka w Feed Support Products; lub

b. korzystajgc z metody produkciji, ktora nie jest zgodna z metodg opisang w
ocenie ryzyka w Feed Support Products.

Wdéwczas uczestnik musi zagwarantowac, ze ocena ryzyka zostanie

umieszczona w Feed Support Products. Powyzsze nie dotyczy materiatéw

paszowych produkowanych wytgcznie jako karma dla zwierzat

niewykorzystywanych do produkcji zywnosci.

W aneksie GMP+ BA7 zapisano dodatkowe wymogi dla niektorych produktow
ubocznych z przemystu olejow i thuszczéw (z niektérych krajéw pochodzenia).
Wymogi te dotyczg zakupu surowcow, zatadunkow, transportu, monitoringu oraz
znakowania. Jesli majg zastosowanie, uczestnik musi dostosowac sie do tych
wymogow.

Wskazowka

Odpowiednie wymogi w tym zakresie zawarte sg w module GMP + Feed Safety
Assurance Module (FSA), w szczegoélnosci w dokumentach:

a. GMP+ BA1 Szczegotowe Limity Bezpieczeristwa Pasz;

b. GMP+ BA3 Minimalne Wymaogi Lista Negatywna;

c. GMP+ BA4 Minimalne Wymogi dla Prébek i Analiz;

d. GMP+ BA10 Minimalne Wymogi dla Zakupow.

Patrz strona internetowa GMP+ International, gdzie znajduje sie procedura
opisujgca wysytanie ocen zagrozen dla publikacji w Feed Support Products.
Ogolna ocena ryzyka dla dodatkéw do pasz lub produktéw azotowych
niebiatkowych nie musi by¢ ujeta w Feed Support Products.

6.2.2 Specyfikacja sktadnikdw pasz

Uczestnik musi sprecyzowac i wyszczegodlni¢ wszystkie wymogi bezpieczenstwa
dotyczgce produkowanych sktadnikow pasz. Dla kazdego sktadnika paszowego
musi by¢ sporzgdzony i dostepny opis oparty na wspomnianych wyzej wymogach.
Zakres takiej specyfikacji musi zawiera¢ uzyte produkty, poczawszy od tych
uzytych w procesie produkcji (materiaty paszowe, dodatki technologiczne i/lub inne
dodatki) az do momentu dystrybuciji.

Jesli wymogi ulegng modyfikacji, uczestnik musi zapewnic aktualizacje specyfikacji,
i poinformowac o zmianach wiasciwy personel.

Specyfikacja musi zawiera¢ co najmniej:
a. Charakterystyke danego sktadnika paszowego:
1. Dane ogdlne (nazwa, kod, pochodzenie, spos6b produkcji/wytworzenia, itp.
2. Sktad (chemiczny, fizyczny, mikrobiologiczny );
3. Uzyte surowce i dodatki technologiczne (wtacznie z innymi dodatkami);
4. Wymogi (ustawy, umowy z kupujgcymi ) oraz granice tolerancj;
W ramach modutu GMP+ FSA, pasze muszg by¢ zgodne co najmniej ze
standardami produktowymi okreslonymi w GMP+ BA1 Szczegdétowe Limity
Bezpieczenstwa Pasz (tgcznie z limitami dla pozostatosci).
5. Inne cechy (takze te dotyczgce magazynowania i opakowan).
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b. Opis uzycia:

Zamierzone uzycie;

Instrukcje przygotowania;

Instrukcje dotyczgce karmienia zwierzat;

Warunki przechowywania,;

Okres trwatosci;

Warunki i porozumienia dotyczgce transportu i miejsca dostawy;
Informacje na opakowaniu i w dokumentach towarzyszgcych wymagane
przez prawo.

NoohkwbhE

Wskazowka

Modut GMP+ FSA jest poswiecony zapewnieniu bezpieczenstwa pasz.
Specyfikacja zawiera co najmniej informacje dotyczgce aspektéw bezpieczenstwa.
Specyfikacje produktéw korncowych dostarczajg wstepnych wskazan odnosnie
mozliwych zagrozen. Oprocz sktadnikéw uzytych do produkcji pasz (surowce,
dodatki, dodatki technologiczne), podane sg inne elementy moggce mie¢ wptyw na
bezpieczenstwo pasz. Mogg one dotyczy¢ cech chemicznych, fizycznych lub
mikrobiologicznych (np. zanieczyszczenia, substancje niepozgdane), lub warunkéw
dla produkciji, przechowywania i transportu.

Podstawg sg warunki i normy zawarte w rozmaitych zatgcznikach standardu
GMP+, ktoére takze, jesli to konieczne, sg wymienione w specyfikacji.

Uwaga: nie zawsze producent jest w stanie podac w specyfikacji wszystkie
komponenty. Odnosi sie to szczegdlnie do sktadnikdw wymienionych w punkcie b).

Wzgledy efektywnosci mogg skfoni¢ uczestnika do tgczenia sktadnikéw paszowych

w grupy. Wowczas wazne jest aby:

a. Dokfadnie przeanalizowac réznice pomiedzy poszczegdlnymi sktadnikami pasz
do wytworzenia;

b. Zapewni¢ odpowiednie warunki produkcji i magazynowania;

Nie mozna poming¢ zadnego istotnego aspektu dotyczgcego bezpieczeristwa

produktu.

6.2.3 Opis procesu technologicznego

Zespot HACCP musi sporzadzi¢ opis procesu produkcji dla kazdego sktadnika
paszowego, wykres w formie diagramu przeptywow oraz planu zaktadu,
umozliwiajgcy identyfikacje i ocene zagrozen.

Wykresy te muszg zosta¢ zweryfikowane przez zespét HACCP i muszg by¢ na
biezgco aktualizowane.

Wykresy muszg spetnia¢ co najmniej nastepujace wymogi:

a. przedstawia¢ wszystkie kolejne kroki w procesie (od zakupu do dostawy), wigcznie
z pracami zleconymi firmie zewnetrznej, jak réwniez opis wszystkich produktéw
uzytych, wigcznie z produktami ubocznymi, zwrotami od klientéw oraz odpadami
powstatymi podczas danego procesu.

b. zawierac¢ doktadne, jasne i szczegotowe informacje stuzgce
identyfikacji ewentualnych zagrozen.
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Cata infrastruktura firmy musi zostaé przedstawiona w formie planu - rzutu z géry,

wigcznie z:

a. jednostkami produkcyjnymi, powierzchniami magazynowymi, obiektami
przeznaczonymi dla pracownikow.

b. przeptywem produktow

c. powierzchniami/pomieszczeniami, gdzie moze dochodzi¢ do skazeh /
zanieczyszczen lub przypadkowego kontaktu pomiedzy surowcami i substancjami
pomocniczymi, smarami i Srodkami chtodzgcymi, pétproduktami i innymi
sktadnikami paszowymi (produktami koncowymi), opakowaniami, paletami, itp.

Wskazowka

Patrz Podrecznik HACCP na stronie internetowej GMP+ International w celu
uzyskania przegladu przydatnych symboli, za pomocg ktorych proces moze by¢
opisany w schemacie.

6.3 Analiza zagrozen

6.3.1 Identyfikacja zagrozen

Zespot HACCP jest zobowigzany systematycznie identyfikowa¢ i odnotowywac
wszystkie potencjalne zagrozenia dla bezpieczenstwa pasz.

Identyfikacja zagrozen bazuje na:

surowcach i substancjach pomocniczych;

specyfikacji sktadnika pasz;

planie dziatalnosci i uzytych srodkach i zasobach;

diagramie obrazujgcym proces;

sporzgdzonym schemacie technologicznym;

doswiadczeniu, wiedzy eksperckiej, badaniach oraz innych zrédtach
informaciji (wewnetrznych/zewnetrznych);

g. podstawowej ocenie ryzyka z Feed Support Products (jesli dotyczy).

~ooo0 oW

Dla kazdego zagrozenia zesp6t HACCP odnotuje takze krytyczny poziom
obecnosci w paszy, przy ktérym istnieje zgodnos¢ przynajmniej z normami
prawnymi oraz wymogami modutu GMP+ FSA . Patrz GMP+ BA1 Szczegétowe
Limity Bezpieczenstwa Pasz.

6.3.2 Ocena zagrozen

Zespot HACCP przeprowadza ocene kazdego zidentyfikowanego zagrozenia. Jest
to czynione systematycznie, w celu ustalenia, czy wyeliminowanie lub zmniejszenie
danego zagrozenia do dopuszczalnego poziomu bedzie niezbedne dla produkcji
bezpiecznych pasz.
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6.4 Okreslenie dziatan kontrolnych oraz krytycznych punktow kontroli
(CCP’s)

6.4.1 Ustalenie Srodkoéw/dziatarn kontrolnych

Dla wszystkich wykrytych zagrozen zespot HACCP musi, na podstawie analizy
zagrozen, ustali¢, odnotowac i wdrozy¢ dziatania i sSrodki stuzgce zapobieganiu
danemu zagrozeniu dla bezpieczenstwa pasz.

Moze okazac sie konieczne podjecie wiecej niz jednego dziatania dla jednego
zagrozenia. Mozliwe jest takze, ze wiecej niz jedno zagrozenie bedzie
kontrolowane przez jedno dziatanie zapobiegawcze (srodek kontroli).

6.4.2 Ustalenie krytycznych punktéw kontroli (CCP’s)

Zespot HACCP musi zatem ustali¢, dla kazdego srodka zapobiegawczego, czy
dane dziatanie jest ostatecznym Srodkiem w procesie kontroli danego ryzyka. W
przypadku gdy zapadnie decyzja pozytywna, wowczas dany srodek staje sie
krytycznym punktem kontroli.

Nalezy przedstawi¢ uzasadnienie dla przyjecia danego krytycznego punktu kontroli

6.5 Ustalanie wartosci krytycznych

W celu ustalenia, czy konkretny srodek kontrolny jest skuteczny, zespét HACCP
musi dla kazdego krytycznego punktu kontroli (CCP) ustali¢:

a. jakie parametry muszg zosta¢ zmierzone, przeanalizowane lub obserwowane,
oraz

b. jakie wartosci krytyczne (limity dziatania i odrzucenia) odnoszg sie do tych
parametrow.

W trakcie ustalania wartosci krytycznych dla produktow (limitéw dziatania i

odrzucenia) musi istnie¢ zgodnos¢ z wkasciwymi aktami prawnymi i standardami

dla produktéw okreslonymi w ramach modutu GMP+ FSA. Te standardy dla

produktdw muszg by¢ uznane za obowigzujgce (w kontraktach).

Wskazowka
W ustalaniu wartosci krytycznych lub standardéw dla produktéw uczestnik
powinien skorzystac¢ z zapiséw z punktu 6.2.

Poza przestrzeganiem przyjetych wartosci krytycznych dla produktow (GMP+
BA1 Szczegotowe Limity Bezpieczenstwa Pasz), uczestnik powinien
przestrzegac ustalonych poziomdw dla pozostato$ci dodatkéw do pasz i
dodatkéw technologicznych. Dokument GMP+ BA1 Szczegdtowe Limity
Bezpieczenstwa Pasz zawiera dane na temat maksymalnych pozostato$ci dla
dodatkéw do pasz. Standardy te w niektorych przypadkach takze odnoszg sie
do sktadnikéw pasz.

Aby kontrolowac standardy dotyczgce pozostafo$ci, uczestnik powinien miedzy
innymi zmierzy¢ ilo$¢ pozostatosci poprodukcyjnych dopuszczalnych dla urzadzen
i na podstawie wynikéw ustali¢ program produkcji. Patrz punkt 5.2.4.1.

6.6 Monitoring

Plan monitoringu musi zosta¢ sporzagdzony na piSmie i wdrozony. Plan ten
powinien zawiera¢ w szczegoélnosci kontrole krytycznych punktéow kontroli w
procesie produkcji.
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Plan monitoringu powinien zawiera¢ wszystkie planowane pomiary, analizy i
obserwacje wskazujgce na to, ze krytyczne punkty kontroli sg poddane kontroli i
obejmowac wszystkie przetwarzane materiaty az do produktéw koncowych.

Plan monitoringu musi by¢ co najmniej zgodny z kontrolami wymaganymi w ramach
modutu GMP+ FSA (GMP+ BA4 Minimalne Wymogi dla Prébek i Analiz).
Uczestnik musi przedstawic¢ uzasadnienie dla struktury planu monitoringu.

Wyniki monitoringu muszg by¢ doktadnie odnotowane.

Plan monitoringu zawiera:

a. procedury dotyczgce prébek i czestotliwos$é pobierania probek;

b. metody analizy oraz uzyty sprzet. Metody te muszg by¢ wiasciwe dla
osiggniecia planowanych wynikow;

laboratoria wybrane do prowadzenia analiz;

czestotliwos¢ analiz i inspekcji;

zgodnosc¢ ze specyfikacjami — oraz dziatania w przypadku braku takiej
zgodnosci;

wszystkie planowane inspekcje i analizy;

instrukcje dla przeprowadzania inspekciji i przegladow;

personel odpowiedzialny za prowadzenie monitoringu;

personel odpowiedzialny za ocene wynikéw monitoringu;

personel odpowiedzialny za wydanie sktadnikow pasz.

®a0

— Qo

Wskazowka

Uczestnik powinien — jesli jest taka mozliwos¢ — sprawdzic¢ czy nie zostaty
przekroczone ustalone standardy dotyczgce pozostatosci dodatkéw do pasz i
weterynaryjnych srodkéw leczniczych. Powinno to by¢ wykonane po dokonaniu
pomiaru iloSci pozostatosci poprodukcyjnych oraz sporzgdzeniu harmonogramu
produkcji, jak rowniez w innych momentach, jesli jest ku temu powdd.

Uczestnik musi zapewni¢ wiasciwg identyfikacje i przechowywanie probek
pobranych dla celéw monitoringu. Patrz GMP+ BA13 Minimalne Wymaogi dla
Probek. Uczestnik musi udostepnic¢ wyniki na prosbe GMP+ International.

Jesli pomiary i monitoring odbywajg sie drogg analiz, muszg one by¢ wykonywane
przez laboratorium zatwierdzone w tym celu zgodnie z GMP+ FSA module. Patrz
GMP+ BA10 Minimalne Wymogi dla Zakupow.
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6.7 Dziatlania naprawcze

Uczestnik musi zapewni¢ odnotowanie i kontrolowanie wszelkich niezgodnosci z
wymogami niniejszego standardu (w sktadniku paszowym lub procesie). Ma to na
celu zapobiega¢ niezamierzonemu uzyciu lub dostarczeniu takiego produktu.
Kontrole, odpowiedzialnos¢ i kompetencje w zakresie korygowania
nieprawidtowosci muszg zostac zdefiniowane w udokumentowanej procedurze.

Uczestnik musi zajgc¢ sie sktadnikiem pasz wykazujgcym niezgodnosci na jeden

lub wiecej z nastepujgcych sposobow:

a. poprzez podjecie dziatan zmierzajgcych do usuniecia wykrytych
niezgodnosci;

b. poprzez zgode na jego uzycie, wydanie lub przyjecie po uzyskaniu
pozwolenia ze strony kompetentnych wtadz;

c. poprzez podjecie dziatan dla wykluczenia pierwotnie zamierzonych
zastosowan. Jesli produkty nie nadajg sie juz do pasz, muszg one by¢
przetransportowane do miejsca przewidzianego przepisami odpowiednich
aktéw prawnych.

Dokumentacja dotyczgca natury niezgodnosci i dziatan podjetych pdzniej,
wigcznie z uzyskanymi zezwoleniami, musi by¢ prowadzona na biezaco. (patrz
punkt 4.4)

Jesli dana niezgodnosc¢ zostanie skorygowana, produkt musi by¢ ponownie
zweryfikowany dla potwierdzenia zgodnosci z wymogami.

Wskazowka

Kontrola powinna zapewni¢ identyfikacje, dokumentacje, ocene, segregacje oraz
usuniecie sktadnikéw paszowych oraz powiadomienie zainteresowanych stron,
zarowno wewnetrznych jak i zewnetrznych.

6.8 Zatwierdzenie i weryfikacja

6.8.1 Zatwierdzenie

Proces zatwierdzenia planu HACCP powinien sie odby¢ w sposob niezalezny.
Zarzad ma obowigzek ustanowic obiektywny zespot zajmujgcy sie tym procesem.
Cztonkowie zespotu HACCP moga by¢ cztonkami zespotu zatwierdzajgcego ale
musi on réwniez mie¢ w sktadzie cztonkdéw niezaleznych. Jesli jest to niemozliwe,
uczestnik moze dokona¢ odstepstw od tej zasady, przedstawiajgc uzasadnienie.

Sktad zespotu zajmujgcego sie zatwierdzeniem oraz jego obowigzki muszg by¢
jasno okreslone.

Wskazowka

Celem zatwierdzenia jest ustalenie w sposob niezalezny, ze zagrozenia
okreslone przez zesp6t HACCP sg kompletne i prawidtowo ustalone oraz ze
bedg one skutecznie kontrolowane za pomocg planu HACCP.
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Oczywiste jest, ze zatwierdzenie nie moze by¢ przeprowadzone przez sam
zespot HACCP, poniewaz woéwczas nie zostanie zagwarantowana niezaleznosc i
obiektywnoSc. Jesli uczestnik nie ma mozliwosci utworzenia oddzielnego
zespotu, moze on odstgpi¢ od tej zasady. Wowczas nalezy przedstawic¢
uzasadnienie. Osoby niezalezne mogg byc, na przyktad, przedstawicielami
dziatu produkcji, ktérzy nie byli zaangazowani bezposSrednio w sporzgdzanie
planu HACCP.

Zbieranie i ocena obiektywnych dowodoéw (np wynikéw analiz) moze poméoc w
Zzrozumieniu sposobu funkcjonowania planu HACCP. Patrz punkt 8.3.

6.8.2 Weryfikacja

Sporzgdzony plan HACCP musi by¢ okresowo weryfikowany (co najmniej raz do
roku). Weryfikacje przeprowadza i dokumentuje zespdt HACCP. (patrz 8.3)

Wskazowka
Weryfikacja polega na uzyciu dodatkowych informacji dla sprawdzenia, czy system
jest nadal skuteczny i czy jest wykorzystywany zgodnie z zatozeniami.

Weryfikacja planu HACCP jest czesto prowadzona jako czes$¢ ogolnego przegladu
systemu zarzgdzania. Inne wymogi dla cafosciowej oceny zostaty ujete w punkcie
8.3 ,0cena systemu zarzgdzania i usprawnienia.”
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7 Kontrola dziatan operacyjnych
7.1 Zakupy

7.1.1 Informacje ogélne

Uczestnik musi zapewni¢ zgodnosc¢ procesu zakupéw surowcow (takze dodatkow
technologicznych), ustug oraz sktadnikéw pasz z wymogami GMP+. Zakup
surowcow, ustug i sktadnikéw pasz musi by¢ jasno udokumentowany.

Nalezy sporzadzi¢ udokumentowang procedure dla catego procesu zakupow.
Specyfikacje produktu muszg stanowi¢ czes¢ dokumentéw zakupowych i
kontraktéw.

Wskazowka:
Proces zakupdw jest procesem o kluczowym znaczeniu, dlatego nalezy go
kontrolowac w celu zagwarantowania bezpieczerstwa pasz.

7.1.2 Zakupy

Uczestnik musi zapewni¢ zgodnos¢ nabywanych produktow i ustug z wymogami
dotyczgcymi zakupdw.

Jesli uczestnik zamierza zakupic produkt lub ustuge zabezpieczang (GMP+ lub
systemem ekwiwalentnym), jest on odpowiedzialny za wyrazne powiadomienie o
tym swojego dostawcy. Taki zapis nie jest — oczywiscie — stosowany gdy przy
zakupie korzysta sie z zatwierdzonej procedury gatekeeper’a. Patrz GMP+ BA10
Minimalne Wymogi dla Zakupow.

Uczestnik ma obowigzek dokona¢ wyboru i oceny (potencjalnych) dostawcéw,
decydujgc sie na tych, ktérzy sg w stanie dostarczy¢ produkty lub/i ustugi zgodne z
wymogami.

W zwigzku z powyzszym niezbedne jest spetnienie nastepujgcych warunkow:

Jesli uczestnik kupuje pasze (lub sktadniki paszowe) lub ustugi, ma on

obowigzek upewni¢ sie, ze nabywane pasze lub ustugi pochodza:

a. Od dostawcow, ktérzy posiadajg certyfikat GMP+ w momencie dostawy, lub

b. Od dostawcow, ktérzy sg certyfikowani w oparciu o inny standard,
zaaprobowany w ramach modutu GMP+ FSA.

c. Pewne skiadniki pasz i ustugi moga by¢ zakupione bez jednego z wyzej
wymienionych certyfikatow (np. od dostawcy nie certyfikowanego). Dla takiej
ewentualnosci zostaty utworzone oddzielne wymogi.

W GMP+ BA10 Minimalne Wymogi dla Zakupow znajduje sie wiecej szczegotow
na temat konkretnych pasz i ustug, ktérych wymogi dotycza, jak rowniez dalsze
szczegoty na temat mozliwosci opisanych powyze;.

d. Przed zakupieniem produktéw lub ustug od dostawcéw innych niz opisani
powyzej, uczestnik ma obowigzek przeprowadzi¢ wtasng analize zagrozen
w oparciu o zasady HACCP. Na podstawie analizy zagrozen i
zagwarantowania jakosci dokonywanego przez dostawce, uczestnik musi wybrac
dostawcow i odpowiednio dostosowacé procedury kontroli na przyjeciu.
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Wskazowka

Wymagania odnos$nie zakupdw sg zalezne od wymogow dotyczgcych
skiadnikow pasz, ktérych produkcja jest planowana (produkt koncowy, patrz
punkt 6.2)

Powyzej znajdujg sie wymogi dotyczgce zakupow zawarte w module GMP+ FSA.
Nie wszystkie wymogi odnoszg sie do producentow pasz i sktadnikow pasz
(materiatdw paszowych i dodatkéw), jako ze producenci ci wytwarzajg, a nie
nabywajg pasze. Producent pasz jest czesto pierwszym ogniwem w taricuchu
GMP+. Wymog mowigcy, ze dostawcy surowcow muszg takze posiadac
certyfikat GMP+ w takich przypadkach nie ma zastosowania.

Kluczowe wymogi sg wymienione w punktach c i d, wraz z Zatgcznikami 2 do 4
do standardu GMP+BA10 Minimalne Wymogi dla Zakupoéw. Dla wymogow
odnoszgcych sie do zakupu dodatkéow i nieprzetworzonych produktéw rolnych,
patrz wspomniane zatgczniki w standardzie GMP+ BA10 Minimalne Wymogi dla
Zakupow.

Jesli uczestnik, niezaleznie od przyczyny, kupuje skfadniki pasz, moze je
nabywac wytgcznie od firm posiadajgcych w danym czasie certyfikat GMP+ lub
inny certyfikat programu bezpieczenstwa zatwierdzonego jako odpowiednik
programu GMP+. Patrz:. GMP+ BA10 Minimalne Wymaogi dla Zakupow.

W ramach systemu GMP+ moZliwa jest certyfikacja nastepujgcych ustug:
transportu, magazynowania, przetadunku, ustug laboratoryjnych. Jesli uczestnik
zakupi jedng z tych ustug, musi on zagwarantowac, ze sg one certyfikowane
zgodnie z GMP+ lub innym standardem akceptowanym jako odpowiednik GMP+.
W standardzie GMP+ BA10 Minimalne Wymogi dla Zakupow opisane sg
nastepujgce kwestie:

a. Szereg wyjgtkow dotyczy zlecania ustug transportowych i magazynowania
firmom zewnetrznym, w szczegdlnosci poza Holandig. Patrz odpowiednie
punkty.

b. Pewne fazy produkcji, jak na przyktad suszenie lub pakowanie mogg by¢
zlecane tylko firmom certyfikowanym. W tej kwestii nalezy odnie$¢ sie do
GMP+ BA10 Minimalne Wymogi dla Zakupo6w.

c. Jesli uczestnik zakupi inny typ ustugi, na przyktad czyszczenie silosow,
zwalczanie szkodnikdw czy tez konserwacje instalacji, certyfikat nie jest
wymagany. Wymagana jest jedynie zgodnoS¢ z warunkami wymienionymi w
punkcie d.

7.1.3 Ocena dostawcow

Uczestnik musi dokonaé oceny wszystkich dostawcéw raz do roku. Wymaga to
okreslenia kryteriow dla ich wyboru, oceny, zatwierdzenia oraz ewaluacji.
Uczestnik musi wykazac, ze wszyscy dostawcy zawsze spetniajg ustalone wymogi.
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Wskazowka

W odniesieniu do tego zagadnienia, nalezy odniesc sie do dokumentu “Dostawca
poddany ocenie — przewodnik oceny dostawcow.” Dokument ten dostepny jako
dokument GMP+ D na stronie internetowej GMP+ International.

7.2 Kontrola otrzymywanych produktow

Nalezy opracowac¢ odpowiednig procedure kontroli i akceptacji otrzymywanych
produktow. Musi ona zawieraé kryteria wiasciwej oceny i zasady akceptacii
produktow tgcznie z kryteriami dotyczgcymi transportu.

Kazda dostawa przychodzgca musi by¢ skontrolowana na podstawie specyfikaciji.
Podczas kontroli na przyjeciu wszystkie przychodzgce sktadniki pasz muszg zostaé
zaakceptowane zanim zostang zmagazynowane lub dalej przetworzone. W
sprawie wymogow dotyczgcych pobierania probek patrz punkt 5.4.

Produkty muszg by¢ zgodne ze specyfikacjami. Zatem odpowiednie
sprawdzanie tej zgodnosci jest zagadnieniem nadrzednym. Uczestnik musi
takze zweryfikowac¢ zgodno$¢ procesu transportu z ustalonymi wymogami.
Uwaga: Przy odbiorze kazdego rodzaju paszy transport do uczestnika musi by¢
certyfikowany GMP+. Uczestnik musi zatem wigczy¢ do kontroli na przyjeciu
jako minimum: sprawdzenie prawidtowosci certyfikatu GMP+ przewoznika,
zgodnos¢ z wymogami kolejnosci zatadunku, poprzednie tadunki oraz
zastosowanie wiasciwego sposobu czyszczenia. Raporty LCI dla wszystkich
jednostek transportu morskiego, przybrzeznego, $rédlgdowego lub kolejowego
muszg by¢ przechowywane i dostepne.

W przypadku watpliwosci parametry produktu muszg by¢ poddane weryfikacji
poprzez analize. Jej czestotliwos¢ moze by¢ rézna dla roznych parametrow.
Ponadto, partie towaru od “nowych” dostawcéw muszg byé sprawdzane bardziej
intensywnie.

Otrzymane produkty nie mogg by¢ zaakceptowane jesli nie sg zgodne ze
specyfikacjami, chyba ze poddane zostang obrébce tak, by byty zgodne z
wymogami bezpieczenstwa.

Wskazowka

Kontrola powinna, zaleznie od potrzeb, obejmowac ocene:
Barwy;

Wygladu zewnetrznego;

Zapachu;

Skazenia przez insekty lub inne obce czynniki;
Wilgotnosci/plesni;

Nadmiernych uszkodzen;

Zgodnosci ze specyfikacjg.

@ roooop

W odhniesieniu do transportu uczestnik powinien sprawdzic:

a. Wtasciwe certyfikaty posiadane przez przewoznika;

b. Czy Srodek transportu jest akceptowalny? (wyciek paliwa).
c. Czy poprzednie zatadunki sg akceptowalne?

d. Czy przeprowadzono wta$ciwe czyszczenie?
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e. Czy zostata przeprowadzona inspekcja tadowni?

W wiekszosci przypadkdow producent sktadnika paszowego winien by¢ uznawany
Za pierwsze ogniwo fancucha paszowego. Zatem transport surowca do jego
zaktfadu nie musi byc¢ certyfikowany przez GMP+. Sprawdzenie powinno
koncentrowac sie na zgodnosci z warunkami ustalonymi z przewoznikiem.

Jesli jednak — z jakichs wzgledoéw — producent otrzymuje produkty paszowe na
bazie certyfikacji GMP+, wéwczas kontrola na przyjeciu powinna obejmowac
sprawdzenie odpowiednich wymogoéw GMP+ dla transportu.

Analiza ryzyka moze dostarczy¢ informacji odno$nie intensywnosci i zakresu
kontroli na przyjeciu.

7.3 Magazynowanie

7.3.1 Informacje ogdine

Uczestnik musi kontrolowa¢ wszystkie dziatania zwigzane z przechowywaniem
sktadnikoéw pasz w ramach swojego ,feed safety management system”, zgodnie z
wymogami niniejszego standardu. Dotyczy to przechowywania:

a. Na terenie wtasnym lub powierzchniach wynajetych oraz

b. Zaréwno opakowanych jak i nie opakowanych sktadnikéw pasz lub surowcéw.

Dziatania kontrolne w dziedzinie magazynowania muszg by¢ udokumentowane.

Sktadniki pasz i surowce muszg by¢ przemieszczane i magazynowane w taki
sposob, by byly tatwe do identyfikacji. Ma to na celu unikanie btedoéw i pomytek,
zanieczyszczen pomiedzy jedng paszg a drugg, pogorszenia jakosci.

Wszystkie produkty wytwarzane lub magazynowane na tym samym terenie lecz
nie przeznaczone do uzycia jako pasza lub do produkcji pasz muszg by¢
wyraznie oddzielone od sktadnikoéw paszowych i oznaczone jako takie podczas
wszystkich etapdw produkcji, pakowania, magazynowania, wysyiki i
dostarczania, chyba ze analiza zagrozen wykaze, ze brak takiego oddzielenia
nie wigze sie z jakimkolwiek zagrozeniem dla pasz.

Tam, gdzie ma to znaczenie nalezy utrzymywacé jak najnizsze temperatury w
celu zapobiegania zbrylaniu lub psuciu sie produktéw. Obecnosé grzybéw moze
zostac¢ wykryta na podstawie zmiany barwy lub zapachu stechlizny. Osoba
odpowiedzialna powinna zbadac partie towaru pod katem obecnosci grzybow.

Uczestnik moze uzywac chemicznych srodkéw ochrony przechowywanych

towaréw tylko wéwczas, gdy:

a. sg one zaaprobowane przez kompetentne wtadze oraz

b. s3g stosowane zgodnie z instrukcjami oraz

C. sg uzywane przez osoby wykwalifikowane, majgce pozwolenie na uzywanie
Srodkéw ochrony magazynowanych towarow.

Osoba odpowiedzialna musi udokumentowac, jaki srodek zostat uzyty, kiedy

zostat uzyty i w stosunku do ktérych materiatow paszowych. Wazne jest, by
uwzglednic¢ tutaj zalecany czas oczekiwania.
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Przechowywanie moze zostac zlecone firmie zewnetrznej posiadajgcej certyfikat
GMP+, lub firmie zatwierdzonej w ramach innego programu zaaprobowanego
jako odpowiednik modutu GMP+ FSA. W pewnych szczeg6lnych sytuacjach
przechowywanie moze by¢ zlecone firmie nie majgcej certyfikatu.

W celu uzyskania wiecej szczegotow oraz informaciji o akceptowanych
certyfikatach dla magazynowania, nalezy zapozna¢ sie z GMP+ BA10 Minimalne
Wymogi dla Zakupow.

Wskazowka

Na proces niszczenia (psucia sie towaru) wptyw majg czas przechowywania,
temperatura oraz wilgotnos¢ podczas magazynowania. Jesli w magazynie jest
zbyt wilgotno i/lub zbyt gorgco, istnieje zagrozenie wystgpienia mikrobow,
grzybow, oraz powstawania mykotoksyn. Warunki przechowywania powinny by¢
nalezycie kontrolowane.

Przechowywanie sktadnikéw paszowych bez separowania jest mozliwe w
magazynie, w ktérym przechowywane sg towary zywnosciowe.

7.4 Produkcja

7.4.1 Informacje ogdine

Wszystkie dziatania muszg by¢ prowadzone zgodnie z niniejszym standardem.

Produkcja musi by¢ zaplanowana, ujeta w harmonogramie oraz kontrolowana
przez wyznaczone i kompetentne osoby, w celu zapewnienia zgodnoéci ze
specyfikacjami dla danego sktadnika pasz oraz parametrami okreslonymi dla
procesoéw krytycznych.

Proces produkcyjny musi odbywac sie pod nadzorem. Wszystkie dziatania
kontrolne majgce na celu zapewnienie bezpieczenstwa pasz muszg by¢ skuteczne
i zarzagdzane zgodnie z zasadami HACCP.

Procedury muszg obejmowaé dziatania naprawcze podejmowane w razie nie
dotrzymania parametrow proceséw krytycznych.

Tam, gdzie procesy produkcji zawierajg etap niszczenia mikroorganizmow tak,
by utrzymac¢ ich dopuszczalny poziom (tzw ,kill-step”), uczestnik musi zapewnic
dziatania kontrolne w celu zapobiegania ponownym zanieczyszczeniom
patogenami w kolejnych etapach produkcji. Uczestnik musi zwracac¢ szczegolng
uwage na miejsca, w ktérych moze dochodzi¢ do gromadzenia sie materiatu lub
gdzie materiat moze omijac etap “Kill-step” i dotgczy¢ do strumienia produktéw
koncowych.

Tam, gdzie mieszanie stanowi istotng czes¢ procesu, nalezy przeprowadzaé
testy dla ustalenia wstepnej efektywnosci sprzetu oraz powtarzac testy z
czestotliwoscig ustalong w procesie analizy ryzyka, dla zapewnienia niezmiennej
efektywnosci pomimo zuzywania sie urzadzenh. Testy i ich wyniki muszg by¢
szczego6towo odnotowywane.

(€108 ) nternational Wersja PL: 1 lipca 2018 40/49




Produkcja sktadnikow pasz - B 2

W razie awarii urzgdzen lub innych nieprzewidzianych okolicznosci
prowadzgcych do wytworzenia pasz, ktére nie sg zgodne ze specyfikacjami,
nalezy zastosowac procedury opracowane dla produktéw nie spetniajgcych
wymogow lub specyfikacii.

7.4.2 Produkty niezgodne z wymogami

Uczestnik musi utworzy¢ udokumentowang procedure postepowania z surowcami i
sktadnikami pasz, ktére nie sg zgodne ze specyfikacjami.

Procedura taka musi obejmowac:

a. ldentyfikacje partii towaru / wysyiki, w ktérej wykryto nieprawidtowosci.

b. Dokumentacje dla rejestrowania i zarzgdzania produktami nie spetniajgcymi
Wymogow.

c. Ocene przyczyn niezgodnosci.

d. Oddzielenie partii towaru wadliwego od reszty produktéw.

e. Komunikacje ze stronami wtasciwymi w procesie reagowania na
nieprawidtowosci.

f. Dziatania zaradcze lub naprawcze dla wyeliminowania mozliwosci
ponownego pojawienia sie niezgodnosci.

Nalezy wyznaczy¢ osoby odpowiedzialne za przeglad oraz zagospodarowanie

produktow niezgodnych ze specyfikacjami. Wszelkie przypadki surowcow lub

pasz niezgodnych z wymogami muszg by¢ udokumentowane, a decyzje

dotyczgce dziatan muszg by¢ podejmowane wytgcznie przez uprawniony

personel.

Sktadniki pasz niezgodne ze specyfikacjami muszg by¢ zagospodarowane w

jeden z ponizszych sposobow:

a. Skierowane na odpad lub uzyte jako biomase;

b. Przetworzone ponownie;

c. Przyjete z bonifikatg (za pisemng zgoda klienta);

d. Zakwalifikowane jako produkty o nizszej jakosci (jesli spetniajg specyfikacje
innego sktadnika pasz).

Wymogi dla powtdrnego przetwarzania pasz nie spetniajgcych specyfikacji
muszg by¢ udokumentowane, a przedmiotowe produkty poddane ponownej
ocenie po zakonczeniu procesu przetwarzania dla potwierdzenia zgodnosci
danej partii towaru z wymogami.

Przyjecie i uzycie odrzutéw (np produktéw odrzuconych ze wzgledu na jakos¢,
rozsypow, zwrotow od klientow) musi by¢ uwzglednione w Planie HACCP. Te
produkty, ktére nie zostang zaaprobowane muszg zosta¢ zaliczone do odpadow i
usuniete we wtasciwy sposob.

Pasze, ktore nie spetniajg w catosci specyfikacji klienta moga by¢ dostarczone
tylko wtedy, gdy klient zostanie poinformowany o problemie na pismie i
potwierdzi, rowniez w formie pisemnej, Zze jest on gotowy na ich przyjecie.
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7.5 Sprzedaz i kontrakty

Specyfikacje dotyczace pasz muszg by¢ uzgodnione pomiedzy uczestnikiem a
nabywcg i potwierdzone w kontrakcie. Uczestnik musi zapewni¢ zgodnosé
wszystkich dostarczanych sktadnikéw pasz z ustalonymi specyfikacjami.
Sprzedaz pasz musi by¢ jasno udokumentowana.

Wskazowka
Specyfikacje dotyczgce pasz zwigzane sg z bezpieczenstwem pasz: patrz punkt
6.2.2.

7.6  Wymogi dotyczace oznakowania i dostawy

Uczestnik ma obowigzek dostarczenia klientowi koniecznych informac;ji
dotyczgcych dostarczanych skfadnikow pasz tak, aby klient (nastepne ogniwo w
tancuchu) moégt przeprowadzi¢ wtasng analize zagrozen.

Patrz GMP+ BA6 Minimalne wymogi dla Oznakowania & Dostawy po informacje o
dodatkowych wymaganiach oznakowania.

W momencie dostawy partia towaru musi posiada¢ prawnie wymagang
informacje o produkcie. Dokumentacja odnoszgca sie do dostawy musi by¢
przejrzysta i zrozumiata.

Uczestnik musi zapewni¢ zgodnos¢ dostarczanych sktadnikow pasz z wymogami
zarowno dla kraju, w ktérym zostaty wyprodukowane lub poddane obrébce jak i
dla kraju, w ktérym zostaty wprowadzone na rynek.

7.7 Transport

7.7.1 Informacje ogdine

Transport nie moze prowadzi¢ do skazen pasz. Aby kontrolowa¢ ryzyko skazenia
sktadnikow pasz podczas transportu, uczestnik musi stosowac¢ przynajmniej
odpowiednie wymogi i zalecane metody dziatania opisane w sekcji Procedury
GMP+ International na stronie internetowej IDTF.

Wszystkie $rodki transportu (statek, barka, pojazd drogowy, kolej, kontener i
inne) posiadany na wtasnos¢ lub zakontraktowany przez uczestnika dla
przewozu surowcow lub pasz i ich sktadnikow, luzem lub w opakowaniach,
muszg by¢ odpowiednie i kontrolowane pod wzgledem higieny i mozliwosci
ewentualnych zanieczyszczen. tadunki przewozone razem z surowcami i
paszami nie mogg stanowi¢ zagrozenia dla bezpieczenstwa surowcow lub pasz.

W $rodkach transportu uzywanych do przewozu surowcéw lub pasz i ich
skfadnikéw nalezy dokonac kontroli tadowni i udokumentowac ich stan. W
przypadku pojazdéw drogowych i kolejowych kontrola moze dotyczy¢ catego
pojazdu lub, tam gdzie tadownie podzielone sg na mniejsze sektory, nalezy
skontrolowa¢ kazde takie pomieszczenie. W przypadku transportu wodnego,
gdzie komory zatadunkowe podzielone sg na fadownie, nalezy odnotowa¢ numer
kazdej tadowni.
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Jesli uczestnik jest odpowiedzialny za organizowanie transportu sktadnikéw pasz
do nabywcdéw majacych certyfikat systemu bezpieczenstwa pasz, musi on
zapewni¢ spetnienie wymogow dotyczacych transportu zawartych w takim
systemie.

W kazdym przypadku uczestnik musi dostarczy¢ przewoznikowi informacje o
rodzaju produktu oraz jego charakterystyce, w tym o skfadzie (chemicznym), aby
umozliwi¢ przewoznikowi ustalenie wlasciwego sposobu czyszczenia.

Jesli uczestnik nie jest odpowiedzialny za transport i otrzyma polecenie od
kupujgcego, by zatadowac partie towaru na srodek transportu, ktory nie spetnia
wymogow, wowczas musi on skonsultowac sie z nabywcg w sprawie dalszych
instrukcji przed zatadunkiem. Nalezy zachowa¢ dokumenty obrazujgce wyniki
takich konsultaciji.

Transport wewnetrzny

Transport wewnetrzny (patrz GMP+ A2 Definicje i Skroty), zaréwno
wykonywany wtasnymi srodkami, jak i przez podwykonawce, musi spetnia¢
wymogi odpowiednich zapisow GMP+ B4. Transport wewnetrzny musi jako taki
by¢ objety zakresem certyfikacji. Jednakze zakres Transport (w przypadku
wiasnego transportu wewnetrznego) badz wynajmowanie certyfikowanej firmy
transportowej (w razie podzlecania) nie sg konieczne.

Wskazowka

Dla transportu pasz nalezy zastosowac zasade, ze przed zatadunkiem
pomieszczenia przeznaczone do zatadunku towaru muszg byc¢ puste, czyste,
suche, nie zawierajgce resztek i pozostatosci oraz zapachéw po poprzednich
fadunkach w celu wyeliminowania ryzyka skazen. Dotyczy to:

a. Braku czynnikow zagrazajgcych towarom rolnym, takich jak
pozostatosci/osadéw po poprzednich tadunkach lub czyszczeniu srodka
transportu.

b. Braku szkodnikoéw w szerokim znaczeniu (owady i inne szkodniki, zywe lub
martwe).

W celu spetnienia powyzszych warunkéw, moze by¢ konieczne czyszczenie

fadowni przed zatadunkiem. Jesli czyszczenie jest konieczne, powinno sie to

odby¢ w sposob odpowiedni dla rodzaju poprzednich tadunkéow. Wiecej
informacji — patrz sekcja Procedury GMP+ International na stronie internetowej

IDTF. Po skorczeniu prac oczyszczajgcych, komory zatadunkowe powinny

zostac poddane kontroli czystoSci.

Ponadto, komory zatadunkowe powinny byc¢ zabezpieczone tak, by chronic¢
przewozony towar przed wptywem innych przewozonych towarow na
transportowane pasze. Nalezy takze zapewni¢ materiaty stuzgce przykryciu
towaru podczas transportu.
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7.7.2 Transport drogowy wiasnymi Srodkami transportu

7.7.2.1 Informacje ogolne

Transport drogowy skfadnikow pasz musi spetnia¢ wymogi okreslone w GMP+ BA4
Transport i musi by¢ zgodnie z nimi certyfikowany.

Wskazdéwka
Nawet jesli uczestnik nie jest odpowiedzialny za transport, pewne okreslone
wymogi nadal obowigzujg (patrz punkt 7.7.4)

7.7.3 Transport drogowy realizowany przez podwykonawcow

Transport drogowy powinien by¢ realizowany przez przewoznika certyfikowanego
w ramach GMP+ B4Transport drogowy lub przewoznika z ekwiwalentnym
certyfikatem. Patrz GMP+ BA10 Minimalne Wymogi dla Zakupow.

W niektérych krajach mozliwe jest takze korzystanie z ustug przewoznikéw nie
certyfikowanych. W takim przypadku, uczestnik musi spetni¢ warunki okreslone w
GMP+ BA10 Wymogi Minimalne dla Zakupow, Zatacznik 9.

Transport pakowanych surowcéw lub sktadnikéw pasz

Jesli uczestnik korzysta z ustug przewoznika zewnetrznego przy transporcie
pakowanych surowcow lub skfadnikow pasz, wowczas taki przewoznik
zewnetrzny i/lub broker frachtowy nie musi mie¢ certyfikatu GMP+ lub
rownowaznego. Analiza ryzyka musi uwzglednia¢ wszelkie potencjalne
zagrozenia i zapewniac, ze kontrola skutecznie eliminuje jakiekolwiek powazne
zagrozenia skazeniem. Transport pakowanych surowcow lub sktadnikéw pasz
musi odbywacé sie w czystych i suchych fadowniach.

Plombowane jednostki tadunkowe

Pod pewnymi warunkami plombowane jednostki tadunkowe sg traktowane jak
produkty pakowane i wowczas mozna korzystaé z przewoznikow zewnetrznych
nie certyfikowanych. Jest to dopuszczalne kiedy przewoznik nie certyfikowany
nie ma zadnego wptywu na przewozone surowce lub sktadniki pasz. Przewoznik
umieszcza jedynie zaplombowang jednostke tadunkowg na platformie i
dostarcza jg do klienta. Poza powyzszymi wymaganiami oznacz to w praktyce,
ze:

a) Za czyszczenie i kontrole jednostki tadunkowej odpowiada uczestnik.

b) Jednostka tadunkowa musi by¢ zamknieta i zaplombowana na
odpowiedzialnos¢ uczestnika natychmiast po zakohczeniu zatadunku.
Plomby mogg by¢ zdjete jedynie u klienta..

c) Przewoznik nie moze uzywac wiasnych urzgdzen
zatadunkowych/wyftadunkowych (rury, weze itp.), chyba ze uczestnik
uzgodnit to z klientem.
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7.7.4 Transport drogowy zlecony stronom trzecim (uczestnik nie jest
odpowiedzialny za transport)

Tam, gdzie za transport jest odpowiedzialna strona trzecia, uczestnik musi
zachowac srodki ostroznosci dla unikniecia potencjalnych zagrozen.

Jesli skladniki pasz majg by¢ zatadowane na transport zlecony przez ich nabywce,
uczestnik musi sie upewnic, ze oferowany transport jest dostosowany do przyjecia
przekazywanych sktadnikéw paszowych oraz czysty.

W przypadku gdy uczestnik otrzyma polecenie od nabywcy, aby dokonac
zatadunku na srodek transportu, ktéry wedtug uczestnika jest niewtasciwy, musi
on poinformowac¢ nabywce o watpliwosciach i uzyskac pisemne potwierdzenie
takiego polecenia, przed zatadunkiem. Nalezy tu takze zachowac kopie
prowadzonej w tym temacie korespondenciji.

Wskazowka
Analiza ryzyka moze dostarczy¢ informacji niezbednej dla ustalenia czestosci i
zakresu kontroli.

7.7.5 Transport srodladowy drogami wodnymi, transport morski oraz transport
kolejowy

a. Transport srodladowy drogami wodnymi do firm certyfikowanych zgodnie z
GMP+ B1

Jesli za transport Srodlgdowy drogami wodnymi odpowiedzialny jest uczestnik,
musi on by¢ certyfikowany zgodnie z GMP+ B4. Jesli za transport odpowiada
strona trzecia, to ona powinna by¢ certyfikowana zgodnie z GMP+ B4.

Dla ponizszych dziatan nie jest wymagana certyfikacja zgodnie z GMP+ B4, jednak
uczestnik winien spetnia¢ wymagania z odpowiednich rozdziatow GMP+ B4.
Uczestnik powinien uwzglednic te dziatania w systemie bezpieczenhstwa pasz.

Zlecanie zafrachtowania przewozu: wykazana zgodnos$¢ z GMP+ B4 punkty
7.1.2i7.2.2 oraz objecie dziatalnosci
gwarancjg “feed safety management
system”

wykazana zgodno$¢ z GMP+ B4 punkty

Przyjecie statku przed zatadunk- 7.2.1i17.2.2 oraz objecie dziatalnos$ci
iem: gwarancjg “feed safety management
system”

wykazana zgodno$¢ z GMP+ B4 punkty

Zlecanie kontroli tadowni (LCI): 7.2.3 do 7.2.5 oraz objecie dziatalnoSci
gwarancjg “feed safety management
system”
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Przewoz (= faktyczny transport jednostkg zeglugi srodladowej) musi by¢
certyfikowany zgodnie z GMP+ B4.3 Transport Srédlgdowymi Drogami Wodnymi.

b. transport morski i kolejowy do firm certyfikowanych zgodnie z GMP+ B1

Transport morski lub kolejowy powinien odpowiada¢ wymogom GMP+ B4
Transport (Transport drogowy & kolejowy i frachtowanie). Firmy wykonujgce
transport morski lub kolejowy powinny by¢ certyfikowane w tym zakresie.

c. Transport sréodladowy drogami wodnymi, transport morski oraz kolejowy do
firm certyfikowanych zgodnie z innymi standardami GMP+

W przypadku transportu srédlgdowymi drogami wodnymi, morskiego lub
kolejowego nalezy przeprowadzi¢ kontrole czystosci tadowni (LCI) przed
rozpoczeciem zatadunku. Proces zatadunku réwniez powinien by¢ kontrolowany
aby zapewni¢ bezpieczenstwo pasz.

Uczestnik, ktéry sam dziata jako przewoznik nie moze przeprowadza¢ kontroli
tadowni (LCI).

Kontrola musi by¢ przeprowadzona przez firme kontrolng, ktéra posiada poziom
EN 17020, specjalizuje sie i jest akredytowana w zakresie pasz/zbdz lub
ciektych towarow rolnych, dziata na skale miedzynarodowg na podstawie
systemu jakosci takiego jak 1ISO 9001 lub réwnowaznego.

Jesli uczestnik nie wystepuje jako przewoznik, moze sam przeprowadzac
kontrole. Dokonuje ich kontroler zatadunku tej firmy. “Kontroler zatadunku” to
stanowisko opisane w systemie jakosci firmy, winno by¢ obsadzone przez
pracownika, ktory dzieki wyszkoleniu i dodwiadczeniu posiada wiedze i
umiejetnosci aby oceni¢ tadownie pod katem ich przydatnosci do przewozu
skfadnikéw paszowych.

W przypadku przewozenia razem sktadnikow paszowych certyfikowanych
zgodnie z GMP+ oraz nie certyfikowanych zgodnie z GMP+, musi by¢ Scisle
przestrzegana petna separacja tych skfadnikéw paszowych.
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8 Weryfikacja i usprawnienia

8.1 Reklamacje

Uczestnik musi udokumentowaé swojg procedure obstugi reklamacji od klientéw.
Procedura ta musi przynajmniej obejmowa¢ odnotowywanie przyczyn reklamacji
oraz podjete dziatania.

Procedura obstugi reklamacji musi sktadac sie przynajmniej z:

a. Rejestracji reklamaciji

b. Zbadania zrodet reklamac;ji

c. Rejestracji dziatan podjetych w wyniku reklamaciji

d. Udokumentowania komunikacji z klientem sktadajgcym reklamacije.

8.2 Audyt wewnetrzny

Uczestnik musi posiada¢ udokumentowang procedure dotyczgcg audytu
wewnetrznego.

Procedury audytéw wewnetrznych muszg narzucaé wymaog przeprowadzania
zaplanowanych audytow dla sprawdzenia czy wewnetrzne systemy dziatajg w
sposOb zamierzony i skuteczny. Audyty te powinny obejmowac:

a. Sprawdzenie zgodnoéci z wymogami niniejszego standardu.

b. Sprawdzenie zgodnosci z wymogami planu HACCP uczestnika.

c. Sprawdzenie zgodnosci z formalnymi procedurami uczestnika.

d. Sprawdzenie zgodnosci z przepisami prawa dotyczgcymi bezpieczenstwa |
jakosci pasz.

Kontrole realizacji wymogow klienta.

@

Program audytéw wewnetrznych musi obejmowac sprawdzenie wlasciwych
dziatan przynajmniej raz do roku.

Calty personel odpowiedzialny za audyty wewnetrzne musi posiadac
odpowiednie kompetencje w tym obszarze, uzyskane poprzez wtasciwe
szkolenia i kursy (wewnetrzne lub zewnetrzne) lub doswiadczenie.

Audyty wewnetrzne muszg byc¢ ujete w raporcie przekazywanym do osob
odpowiedzialnych za audytowany obszar. Raport z audytu musi uwzgledniaé
wszystkie dziatania i funkcje, ktore nie sg zgodne z wymogami. W przypadku
niezgodnosci nalezy podjg¢ dziatania naprawcze, a wyniki tych dziatan takze
muszg by¢ szczegotowo odnotowane i potwierdzone przez osobe upowazniong.

8.3 Zarzadzanie, przeglady, usprawnienia

Uczestnik musi zgromadzi¢ i przeanalizowa¢ odpowiednie dane co najmniej raz do

roku w celu:

a. Wykazania, ze feed safety management system jest odpowiedni i skuteczny,
oraz

b. Oceny, czy dalsze doskonalenie skutecznosci feed safety management system
jest mozliwe.
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Dla realizacji tych zadan nalezy opracowac i udokumentowa¢ odpowiednig

procedure.
Czescig tego przegladu jest weryfikacja planu HACCP lub jego elementéw.

Dziatania opisane powyzej muszg by¢ czescig przegladu kierownictwa firmy. (4.1)

Przeglad powinien obejmowac nastepujgce zagadnienia:

Ocene programu warunkéw wstepnych

Ocene wynikoéw analizy dla produktéow

Weryfikacje i analizy zagrozen

Ocene poziomu wiedzy personelu

Wyniki ewaluacji dostawcow

Informacje zwrotne /reklamacije od klientow

Ocene procesu wdrazania przepisow prawnych

Wyniki audytow wewnetrznych i zewnetrznych

Zmiany, ktére moga wptywac na feed safety management system

mS@ o0 T

Przeglad ten powinien ponadto okreslic:
a. Zakres, w jakim feed safety management system powinien lub moze zostaé

zmodyfikowany
b. Mozliwosci usprawnien i doskonalenia feed safety management system

Wvyniki przegladu kierownictwa powinny by¢ zachowane.

Wskazowka
W sprawie dalszych szczegotow dotyczgcych weryfikacji planu HACCP, patrz
Podrecznik HACCP.
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