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7.3.3
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tifizierte Futtermittel“ durch ,nach GMP+
gesicherte Futtermittel*
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Dokument
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6.3.1
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Redaktioneller Hinweis:

Samtliche Anderungen in dieser Fassung des Dokuments sind hervorgehoben.

Sie kdnnen die

- neuen Textabschnitte bzw.

—atenTexdabsehnitte

wie hier oben angegeben erkennen.

Die Teilnehmer miissen die Anderungen spatestens bis zum AuRersten Implementie-
rungsdatum einfihren.
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1 EINFUHRUNG

1.1 Allgemeines

Das GMP+ Feed Certification scheme ist im Jahr 1992 von der niederlandischen
Futtermittelindustrie als Antwort auf diverse mehr oder weniger schwere Zwischen-
falle mit Verunreinigungen in Einzelfuttermitteln initiiert und entwickelt worden. Es
war zunachst nur als nationales System konzipiert worden, hat sich jedoch zu ei-
nem internationalen System entwickelt, das von GMP+ International in Zusammen-
arbeit mit diversen internationalen interessierten Parteien verwaltet wird.

Obwohl das GMP+ Feed Certification scheme aus der Perspektive der Unbedenk-
lichkeit von Futtermitteln entstanden ist, wurde im Jahr 2013 der erste Standard fir
Futtermittelnachhaltigkeit veroffentlicht. Zu diesem Zweck sind zwei Module entwik-
kelt worden: GMP+ Feed Safety Assurance (das sich auf die Futtermittelsicherheit
konzentriert) und GMP+ Feed Responsibility Assurance (das auf nachhaltige Fut-
termittel abzielt).

GMP+ Feed Safety Assurance ist ein vollstandiges Modul mit Normen zur Gewahr-
leistung unbedenklicher Futtermittel auf allen Stufen der Futtermittelkette. Die nach-
weisliche Gewahrleistung der Futtermittelsicherheit ist in vielen Landern und Mark-
ten eine unabdingliche Voraussetzung fur den Verkauf in der Futtermittelbranche,
und die Teilnahme am GMP+ FSA Modul kann dafirr als ausgezeichnetes Instru-
ment dienen. Auf der Grundlage der Bedirfnisse aus der Praxis sind diverse Kom-
ponenten in den GMP+-FSA-Normen integriert worden, etwa die Anforderungen an
ein feed safety management system* (Sicherheitsmanagementsystem fiir Futter-
mittel) und an die Anwendung von HACCP-Prinzipien sowie Elemente wie die
Ruckverfolgbarkeit, die Uberwachung, das Programm mit Grundbedingungen, der
Kettenansatz und das Early Warning System.

Mit der Entwicklung des ,GMP+ Feed Responsibility Assurance“-Moduls entspricht
GMP+ International den Bedurfnissen der GMP+-Teilnehmer. Von der Futtermittel-
wirtschaft wird gefordert, dass sie auf verantwortungsvolle Art und Weise arbeitet.
Dies betrifft beispielsweise die Beschaffung von Erzeugnissen wie Soja und Fisch-
mehl, die mit Respekt gegeniiber Menschen, Tieren und der Umwelt hergestellt und
vertrieben werden sollen. Zum Nachweis eines nachhaltigen Herstellungsprozesses
und Handels kann ein Unternehmen eine Zertifizierung fur die GMP+ Feed
Responsibility Assurance beantragen. GMP+ International wird dem Beddrfnis aus
dem Markt mit Hilfe einer unabhangigen Zertifizierung gerecht.

Gemeinsam mit den GMP+-Partnern definiert GMP+ International auf transparente
Art und Weise Anforderungen im Feed Certification scheme. Zertifizierungsstellen
sind in der Lage, die GMP+-Zertifizierung auf unabhangige Art und Weise durchzu-
fuhren.

GMP+ International unterstitzt die GMP+-Teilnehmer mit praktischen und niitzli-
chen Informationen. Dies erfolgt mit Hilfe einer Reihe von Leitfaden sowie mit Hilfe
von Datenbanken, Rundschreiben, Fragen- und Antwortenkatalogen und Semina-
ren.
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1.2 Aufbau des GMP+ Feed Certification scheme

Die Dokumente innerhalb des GMP+ Feed Certification scheme gliedern sich in
eine Reihe Serien. Die ndchste Seite enthalt eine schematische Wiedergabe des
Inhalts des GMP+ Feed Certification scheme:

GMP+ Feed Certification scheme

A-Dokumente
meine Anforderungen an die Teilnahme am GMP+ FC sch

B-Dokumente
Normative Dokumente, Anhange und Country Notes.

Feed Safety Assurance Feed Responsibility Assurance

Foad .
C onsibility

C-Dokumente
Zertifizierungsanforderungen des GMP+ FC scheme

- e

zur Unterstiitzung von Unternehmen bei der Implementi
GMP+-Anforderungen

Alle diese Dokumente sind auf der Internetseite von GMP+ International
(www.gmpplus.org) zu finden.

Das vorliegende Dokument wird als Standard GMP+ B3(2007) Handel, Erfassung
und Lagerung & Umschlag bezeichnet und gehort zum GMP+ FSA Modul.

1.3 Anwendungsbereich und Anwendung dieses Standards

Dieser Standard spezifiziert die Anforderungen an ein “feed safety management sy-

stem” zur Sicherung der folgenden Téatigkeiten:

1. Handel mit Futtermitteln. Dies beinhaltet den Handel mit allen Futtermittelarten
(Mischfuttermittel, Vormischungen, Zusatzstoffe und Einzelfuttermittel) und
reicht vom international orientierten Handel mit z.B. Einzelfuttermittel oder Zu-
satzstoffen bis hin zum Handel mit Raufutter und anderen Alleinfuttermitteln (die
meistens an Viehhalter geliefert werden).

Erlauterung:
Wenn der Handler Futtermittel auch physisch entgegennimmt und lagert, muss er

sich auch fur diese Tatigkeiten zertifizieren lassen. Siehe nachstehend zu Ziffer 2.
Lagerung und Umschlag von Futtermitteln.

2. Lagerung und Umschlag von Futtermitteln. Unter Lagerung und Umschlag von
Futtermitteln kbnnen Tétigkeiten zertifiziert werden, die normalerweise durch ein
Lager- und Umschlagunternehmen ausgefiihrt werden. Es geht einerseits um
die (Grund-) Tatigkeiten wie Annahme, Reinigung (Aspirieren), Trocknung, die
eigentliche Lagerung, Bellftung und Auslieferung.

(€108 3 International Fassung DE: 1. Juli 2018 7/65
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Fir diese Schritte sind spezifische Bedingungen in einigen gesonderten Ab-
schnitten aufgefuhrt.

Mitunter fihren Lager- und Umschlagunternehmen auch noch andere Tatigkei-
ten im Rahmen einer ,guten Verfahrenspraxis in der Lagerung“ aus. Auch diese
mussen selbstverstéandlich auf der Grundlage der HACCP-Prinzipien gelenkt
werden.

Sie sind nicht alle in gesonderten Abschnitten aufgefiihrt, sondern in einem all-
gemeinen Abschnitt, der die Bedingungen enthalt.

Erlduterung:
Eine wichtige Frage ist, welche Tétigkeiten zum Anwendungsbereich ,,Lagerung

und Umschlag von Futtermitteln® hinzuzurechnen sind. Innerhalb der GMP+ gilt,

dass auller den vorstehend genannten ,Grundtétigkeiten” auch diejenigen zum

Anwendungsbereich Lagerung und Umschlag hinzuzurechnen sind, die in Zusam-

menhang mit den nachstehend genannten Verfahren stehen:

o Konservieren und Silieren / Ansauern zur Erzielung langerer Haltbarkeit

e Hackseln von Raufutter

e Verpackung von Raufutter in Ballen

e Walzen und Schroten von Getreide, Saat und Hulsenfriichten (einschliel3lich

Verpackungstatigkeiten)

Schélen

e Hinzufligen von Wasser zu Melasse, beispielsweise wahrend der Lagerung

e Mischen von zwei gleichen Einzelfuttermitteln zwecks Standardisierung oder
zwecks Erstellung einer groReren Partie (Hinweis: Das sogenannte Wegmi-
schen unerwiinschter Substanzen ist verboten)

o Umfillen von Futtermitteln (also das Schitten von Sackgut in einen Schittgut-
wagen/Frachtraum; Abftillen in Fasser/IBC-Container, von IBC-Containern in
Tankwagen usw.)

In jedem Fall nicht zum Anwendungsbereich Lagerung und Umschlag gehort:

e Mischen von Einzelfuttermitteln und/oder Zusatzstoffen, zum Beispiel zu
Mischfutter oder Vormischungen

e Produzieren eines Einzelfuttermittels als Nebenprodukt der Lebensmittelher-
stellung

Diese Tatigkeiten werden als Produktion angesehen. Fir sie gelten andere

GMP+-Standards.

Erlauterung:
In diesem Standard werden héufig die Begriffe ,Lagerung” oder ,lagern“ verwen-

det. An den betreffenden Stellen sind diese Begriffe dann auch als ,Lagerung und
Umschlag" beziehungsweise ,lagern und umschlagen® zu lesen.

Erfassung und Erfassungshandel kann umschrieben werden als Beschaffung, La-
gerung und Weiterverkauf hauptsachlich pflanzlicher Primérerzeugnisse wie Ge-
treide, Olsaaten, eiweil3haltige Gewachse und Hulsenfrichte, Knollen- und Wur-
zelgewdachse. Ein Erfasser nimmt diese (meistens) direkt von landwirtschaftlichen
Erzeugern ab. Ein Erfasser muss nicht nur fir den Anwendungsbereich Handel,
sondern auch fur den Anwendungsbereich Lagerung und Umschlag zertifiziert
sein. Es ist gestattet, auf dem Zertifikat auch den Vermerk Erfassung aufzuftihren.
Siehe hierzu die entsprechenden Zertifizierungsbedingungen.
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Dienstleistungen

Umschlag- und Lagerungstatigkeiten kénnen beispielsweise von einem Handler fiir
seine eigenen Produkte durchgefiihrt werden. Au3erdem kann auch ein Unterneh-
men, das Futtermittel als Dienstleistung fur Dritte lagert oder umschlagt, den vorlie-
genden Standard anwenden. Die Verantwortlichkeiten gestalten sich in diesem Fall
anders. Entsprechende Einzelheiten sind Abschnitt 7.2.8 zu entnehmen.

Genaue Details finden sich in Anlage 1 von GMP+ C1 Zulassungsvoraussetzungen
und -verfahren fUr Zertifizierungsstellen.

Die in diesem Standard genannten Anforderungen beziehen sich auf alle Unterneh-
men, ungeachtet deren Art oder Umfang, die sich mit Tatigkeiten befassen, die un-
ter den Anwendungsbereich dieses Standards fallen. Dabei ist es vollig unerheb-
lich, ob das fragliche Unternehmen diese Tatigkeiten auf eigene Rechnung oder fir
dritte Parteien durchfihrt.

Wenn ein Teilnehmer andere Tatigkeiten mit Futtermitteln ausfihrt, die nicht unter
den Anwendungsbereich dieses Standards fallen, kann es notwendig sein, statt
oder zusatzlich zu diesem Standard einen anderen GMP+-Standard anzuwenden.

Ein Unternehmen kann Produkte auch zwecks Verwendung in anderen Branchen
vertreiben und lagern, zum Beispiel Lebensmittel oder Brennstoff. Dies stellt kein
Problem dar, wenn fur die Gewahrleistung der Sicherheit ein einziges Lenkungssy-
stem verwendet wird, das die Mindestanforderungen des vorliegenden Standards
erfullt.

Allerdings muss sich das betreffende Unternehmen dariiber bewusst sein, dass bei
diesem Standard der Schwerpunkt auf der Lenkung der genannten Tatigkeiten
zugunsten der Futtermittelwirtschaft liegt. Fir andere Branchen kénnen maglicher-
weise andere (gesetzliche) Anforderungen gelten. Ein Unternehmen muss diese
zusatzlich spezifizieren und nachweisen, dass diesen Anforderungen entsprochen
wird. Dabei gilt, dass das Ausschliel3en von GMP+-Anforderungen nur geman dem
in Abschnitt 1.5 diesbeziiglich Festgelegten erfolgen kann.

Alle Teilnehmer mussen die unternehmensspezifischen Gefahren in Bezug auf die
Sicherheit von Futtermitteln anhand der HACCP-Prinzipien ermitteln, analysieren
und lenken. Der vorliegende Standard beschreibt mit gré3tmaglicher Genauigkeit
die verschiedenen Gefahren im Zusammenhang mit den einzelnen Tatigkeiten bzw.
Futtermitteln, die unter den Anwendungsbereich dieses Standards fallen, sowie die
entsprechenden Lenkungsmalnahmen.

Ein Teilnehmer kann diese LenkungsmafRnahmen entweder in die Programme mit
Grundbedingungen aufnehmen oder auch als spezifische Malinahmen zur Lenkung
eines bestimmten kritischen Punkts durchfihren. Des Weiteren sind bei diesem
Standard auch Inspektionen und Kontrollen erforderlich.

Der Teilnehmer ist jederzeit selbst fiir die Sicherheit der Futtermittel und Tatigkeiten
sowie fir die von ihm selbst durchgefuhrte Kontrolle der Einhaltung der Anforderun-
gen verantwortlich. Durch die Einhaltung der in diesem Standard genannten Anfor-
derungen und durch eine entsprechende Zertifizierung kann der Teilnehmer die Ge-
wébhrleistung der Sicherheit und Qualitat seiner Dienstleistungen beziehungsweise
seiner Futtermittel etwaigen dritten Parteien gegentiber nachweisen.
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Uber die sich aus diesem Standard ergebenden Verpflichtungen hinaus darf ein
Teilnehmer jedoch nur solche Futtermittel in den Verkehr bringen, die gesund und
verlasslich sind und eine handelslibliche Qualitat aufweisen. Selbstverstandlich
mussen die gesetzlichen Bestimmungen in jedem Fall eingehalten werden.

Der Teilnehmer darf keine Futtermittel in den Verkehr bringen, die die Gesundheit
von Mensch und Tier beziehungsweise die Umwelt gefahrden. Der Teilnehmer
muss aulerdem vermeiden, Futtermittel auf eine mdglicherweise irrefiihrende Art
und Weise in den Verkehr zu bringen.

Erlduterung:
In diesem Standard wird im Regelfall der Begriff ,,Futtermittel“ verwendet. Dazu

zahlen:

a. Mischfuttermittel

b. Vormischungen

c. Einzelfuttermittel und

d. Zusatzstoffe.

Die Definitionen sind GMP+ A2 Definitionen und Abklirzungen zu entnehmen.

Beim Lesen und Anwenden dieses Standards ist das Obige zu berlicksichtigen.
Sofern sich Anforderungen ausschlieRlich auf beispielsweise Einzelfuttermittel be-
ziehen, wird dieser Begriff auch als solcher verwendet.

1.4 Aufbau des vorliegenden Standards

Kapitel 4 sind die Anforderungen an ein “feed safety management system“ zu ent-
nehmen. Kapitel 5 enthalt die Anforderungen an eine Reihe Programme mit Grund-
bedingungen. Diese Programme sind furr die Verwirklichung gewisser hygienischer
Grundvoraussetzungen unabdinglich. In Kapitel 6 sind die HACCP-Mindestanforde-
rungen aufgefinhrt.

Zusatzliche Anforderungen an die Lenkung einer Reihe betrieblicher Tatigkeiten
sind Kapitel 7 zu entnehmen. Kapitel 8 enthalt schlie3lich die Bedingungen und An-
forderungen in Bezug auf die Verifizierung und Verbesserung.

Erlauterung
Einzelne Bedingungen im vorliegenden Standard wurden um eine Erlauterung er-

ganzt. Diese Erlauterung steht in einem separaten blaugriinen Kasten mit der
Uberschrift ,Erlduterung”,

Die Erlauterung enthalt keine obligatorischen Anforderungen oder Bedingungen,
sondern ist ausschlie3lich als Hilfe zum besseren Verstandnis der jeweiligen An-
forderung gedacht. Der Kasten enthéalt auch Informationen, die flr Auditoren nitz-
lich sind.

Um eine deutliche Unterscheidung zwischen den Késten mit den Erlauterungen

und den obligatorischen Bedingungen vorzunehmen, wird in den Kéasten das Wort
~-missen” vorzugsweise nicht verwendet. Dies ist jedoch nicht an allen Stellen ge-
lungen. An Stellen in den Erlduterungen, in denen die Wérter ,muss®, ,ist zu“ oder
,hat zu“ verwendet werden, verstehen sich diese als Erlauterung zu den gestellten

Anforderungen.
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Hinweis: Weil3e Kasten enthalten im Gegensatz zu den blaugriinen Késten Anfor-
derungen. Solche Anforderungen sind als detaillierte Beschreibung der Anforde-
rungen, unter denen sie stehen, zu betrachten.

Der Aufbau dieses Standards entspricht dem einer Reihe anderer GMP+-Stan-
dards. Der Inhalt der Anforderungen in einigen allgemeinen Kapiteln ist in diesen
Standards identisch, auch wenn die Anforderungen nicht in allen Standards in der-
selben Ausfuhrlichkeit beschrieben werden. Dies hangt vom Anwendungsbereich
des jeweiligen Standards ab. Da die einzelnen Standards fiir eine spezifische Ziel-
gruppe erstellt worden sind, kdnnen die Bezeichnungen, mit denen die Anforderun-
gen in diesen allgemeinen Kapiteln beschrieben werden, hin und wieder voneinan-
der abweichen. Dies soll die Erkennbarkeit der Anforderungen fiir die jeweilige Ziel-
gruppe erhoéhen.

Erlauterung
Bei den allgemeinen Kapiteln handelt es sich um die Kapitel 4, 5, 6 und 8.

Der Aufbau von GMP+ B3 (2007) Handel, Erfassung, Lagerung und Umschlag ist
zum Beispiel identisch mit der von GMP+ B2 (2010) Herstellung von Futtermit-
telinhaltsstoffen. Der GMP+ B2 Standard ist fur Hersteller gedacht. Die Bezeich-
nungen ,Herstellung” und ,herstellen“ kommen in jenem Standard denn auch re-
gelmalig vor.

Der Standard GMP+ B3 (2008) Handel, Erfassung, Lagerung und Umschlag ist
fur Erfasser, Lagerungsunternehmen und Handler gedacht. In diesem Standard
werden die Worte ,Herstellung” und ,herstellen” soweit wie mdglich vermieden,

Worte wie ,Erfassung®, ,Lagerung und Umschlag” sowie ,Handel“ dagegen viel
haufiger verwendet.

Ein Unternehmen, das beispielsweise sowohl ein Einzelfuttermittel herstellt als
auch mit Einzelfuttermitteln handelt (das soll hei3en, mit Einzelfuttermitteln, die
von Dritten hergestellt worden sind), kann beide Standards kombiniert anwenden.
Infolge des identischen Aufbaus und da eine Reihe Kapitel inhaltlich identisch ist,
l&sst sich eine kombinierte Anwendung recht einfach verwirklichen. Ein solches
Unternehmen hat allerdings bei der Anwendung eines zweiten Standards einge-
hend zu prifen, ob fir die zweite Tatigkeit noch zusatzliche Mallnahmen zu er-
greifen sind.

GMP+-Anhange (welche an der Bezeichnung GMP+ BAxx zu erkennen sind), auf
die ebenfalls verwiesen wird, sind separate GMP+-Dokumente innerhalb der B-Se-
rie, die nicht in den vorliegenden Standard angehangt sind.

Wenn darauf verwiesen wird, sind sie im Rahmen dieses Standards anzuwenden.
Siehe auch Kapitel 2.

1.5 Ausschluss von Anforderungen

Es ist moglich, dass bestimmte Bedingungen fiir einen Teilnehmer nicht gelten. Der
Teilnehmer kann diese Anforderungen ausschliel3en. Ausschliisse missen aller-
dings gut begriindet und festgelegt werden. Ein solcher Ausschluss darf unter kei-
nen Umstanden dazu fihren, dass der Teilnehmer Futtermittel liefert oder Dienstlei-
stungen verrichtet, die den Anforderungen an die Futtermittelsicherheit, wie sie im
GMP+ FSA Modul definiert sind, nicht entsprechen.
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Anforderungen dirfen nicht mit der Begriindung ausgeschlossen werden, dass der
Teilnehmer diese fir irrelevant halt, weil zum Beispiel Abnehmer die Erfullung der
Anforderungen nicht fordern, weil die Erfullung dieser Anforderungen nicht gesetz-
lich vorgeschrieben ist oder weil das Unternehmen zu Klein ist.

Erlauterung
Das Obige ist nicht derart zu interpretieren, dass die Médglichkeit, mit Nicht-GMP+-

Futtermitteln handeln zu dirfen, vollig ausgeschlossen ist. Dies ist mdglich, sofern
den daran haftenden Anforderungen gentigt wird. Siehe diesbeziiglich Abschnitt
4.3.

Mitunter haben Unternehmen Schwierigkeiten, bestimmte Anforderungen umzu-
setzen. Eine oft gehorte Bemerkung ist, dass dies vor allem fir kleine Unterneh-
men gilt und dann insbesondere fiir einige ,,Managementsystemanforderungen*
wie die Bestatigung der obersten Leitung, die Dokumentenverwaltung, das interne
Audit, den Managementreview usw. In diesem Standard hat man sich bewusst
dafir entschieden, auch kleinere Unternehmen zur Umsetzung aller Anforderun-
gen zu verpflichten und auch fur diese nicht bereits im Voraus Anforderungen
auszuschlieRen. Letzteres konnte den Eindruck erwecken, dass die Sicherung
kleinerer Unternehmen auf einem niedrigeren Niveau liegt.

AuRerdem geht das GMP+ FSA Modul von der Lenkung der Risiken mit Hilfe der
Anwendung der HACCP-Grundsatze aus. Das erforderliche Managementsystem
hat dabei unterstiitzende Funktion und soll sicherstellen, dass eine angemessene
Lenkung der Risiken jederzeit gegeben ist. Es spielt dabei keine Rolle, ob diese
Risiken bei einem kleineren oder groReren Unternehmen auftreten. Sie mussen
jederzeit auf dem fir GMP+ gewiinschten Niveau gelenkt werden. Eine einfache
Betriebsstruktur und ein Kklarer, einfacher und transparenter Betriebsprozess kon-
nen bedeuten, dass die Anforderungen an das Managementsystem auf andere
Art und Weise umgesetzt werden. Der Auditor hat diesbeziglich auch einen ge-
wissen Beurteilungsspielraum, wobei der Ausgangspunkt jedoch nach wie vor lau-
tet: Reicht das angewandte System aus, um die Lenkung der Risiken zu gewahr-
leisten?

In einer Reihe Kasten mit Erlauterungen in diesem Standard werden allerdings
schon Vorschlage erteilt, wie ein kleines Unternehmen einer bestimmten Anforde-
rung gentgen kann. Des Weiteren werden als Hilfe bei der Anwendung einiger
Bedingungen in diesem Standard in ,GMP+ D2.6 Unterstitzende Dokumente zur
spezifischen GMP+-Anwendung” einige Beispiele daflir gegeben, wie eine mogli-
che Erfullung der in diesem Standard angegebenen Bedingungen aussehen kann.
Dem Teilnehmer steht es frei, diese Beispiele (nétigenfalls an die eigene Situation
angepasst) zu verwenden.
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2 Ziele des ,feed safety management system* (Sicherheits-
managementsystem fur Futtermittel)

Die Einfuhrung dieses Standards soll den Aufbau eines Managementsystems be-
zwecken, das die Sicherheit und Qualitat der Futtermittelerzeugnisse und Futtermit-
teldienstleistungen im Sinne des Anwendungsbereichs dieses Standards gewéhrlei-
stet.

Dieser Standard ist gemaR der einschlagigen Futtermittelgesetzgebung sowie den
Futtermittelsicherheitsprinzipien und Normen im Bereich von Futtermitteln, die in
der Futtermittelwirtschaft allgemein akzeptiert sind und denen bei der Herstellung
und Lieferung unbedenklicher Futtermittel Rechnung zu tragen ist, konzipiert wor-
den.

Das “feed safety management system*” hat sicherzustellen, dass die einschlagigen
gesetzlichen Vorschriften und branchenspezifischen Anforderungen sowie die ein-
schlagigen gesetzlichen, vorschriftsmaRigen und vertraglichen Regelungen erfillt
werden.

Hinweis:

¢ In Bezug auf die gesetzlichen Futtermittelvorschriften ist bei der Erstellung des
vorliegenden Standards der Aufnahme der betreffenden Anforderungen aus der
einschlagigen Futtermittelgesetzgebung besondere Aufmerksamkeit gewidmet
worden. Es obliegt jedoch weiterhin der Verantwortung des Teilnehmers, daftr
Sorge zu tragen, dass die betreffende Futtermittelgesetzgebung ganzlich erflillt
wird.

e Erganzend wurde in Bezug auf die Branchenanforderungen in einer Reihe
GMP+-Anhangen (nummeriert als GMP+ BAxx) eine Reihe branchenspezifi-
scher Normen und Anforderungen zur Gewabhrleistung unbedenklicher Futter-
mittel festgelegt, deren Erfullung weltweit fir die Herstellung und Lieferung un-
bedenklicher Futtermittel fir erforderlich gehalten wird. Sofern im vorliegenden
Standard auf einen solchen GMP+-Anhang verwiesen wird, so wird von dem
Teilnehmer erwartet, dass dieser sicherstellt, dass das erforderliche “feed safety
management system® in hinreichendem Male die jeweiligen branchenspezifi-
schen Futtermittelsicherheitsanforderungen erfullt.

¢ Es kann sich jedoch ergeben, dass sowohl dieser Standard als die Anhénge
nicht sdmtliche branchenspezifischen Futtermittelsicherheitsanforderungen ab-
decken. Deshalb gilt auch hier, dass es weiterhin der Verantwortung des Teil-
nehmers obliegt, alle zutreffenden Futtermittelsicherheitsanforderungen festzu-
legen und sicherzustellen, dass das “feed safety management system* in der
Lage ist, deren Erfiillung zu gewahrleisten.

Die Zertifizierung des “feed safety management system®“ nach den Anforderungen
des vorliegenden Standards gewéhrleistet nicht, dass die rechtlichen oder bran-
chenspezifischen Anforderungen erfllt werden, sondern gilt als Nachweis fur die
Tatsache, dass der Teilnehmer Gber ein wirkungsvolles “feed safety management
system® zur Umsetzung und Aufrechterhaltung der Erflllung der gesetzlichen Vor-
schriften sowie der branchenspezifischen Futtermittelsicherheitsanforderungen
verfugt.
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Der Teilnehmer hat auch die zutreffenden Anforderungen, die in den GMP+-A-Do-
kumenten genannt werden, zu erfllen.

Diese Dokumente sind auf der Website der GMP+ International verfligbar.
(www.gmpplus.org).

3 Begriffe und Definitionen

Die Definitionen sind GMP+ A2 Definitionen und Abklrzungen zu entnehmen.
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4 ,FEED SAFETY MANAGEMENT SYSTEM*“ (SICHERHEITS-
MANAGEMENTSYSTEM FUR FUTTERMITTEL)

4.1 Verantwortung der obersten Leitung

Die oberste Leitung muss sich ihrer Verantwortung fur die Futtermittelsicherheit be-
wusst sein. Futtermittel sind eine Stufe in der Lebensmittelkette.

Die oberste Leitung muss:

a. der Organisation die Bedeutung der Futtermittelsicherheit und die Einhaltung
sowohl der Anforderungen des Abnehmers als auch der im vorliegenden
GMP+-Standard genannten Anforderungen sowie der Verpflichtungen im Rah-
men der Futtermittelgesetze vor Augen halten

b. die Politik im Hinblick auf die Futtermittelsicherheit in Form von fest umrisse-
nen Zielen schriftlich in einer programmatischen Erklarung festlegen

c. ihre Verantwortung und ihre Verpflichtungen im Hinblick auf die Entwicklung
und Verwirklichung des “feed safety management system* aufzeigen, um un-
bedenkliche Futtermittel herstellen zu kénnen

d. ein HACCP-Team ins Leben rufen

e. gewahrleisten, dass Ressourcen und Personal zur Verfiigung stehen. Die
oberste Leitung muss selbst bestimmen, welche Mittel zur Herstellung unbe-
denklicher Futtermittel benétigt werden, und sicherstellen, dass diese Mittel
auch wirklich zur Verfligung stehen; es missen mindestens die Anforderun-
gen des vorliegenden Standards erfillt werden

f. das “feed safety management system“ mindestens einmal alle 12 Monate auf
Eignung und Wirksamkeit Gberprifen. Siehe Abschnitt 8.3 zu den Details einer
derartigen Managementbewertung.

Erlduterung
Futtermittelsicherheit wird grotenteils in Form von Grenzwerten fiir uner-

winschte Substanzen festgelegt. Siehe dazu die einschlagige Futtermittelgesetz-
gebung und GMP+ BAL1 Spezifische Grenzwerte fur unbedenkliche Futtermittel.

Weitere Informationen zu den Anforderungen des Abnehmers sind auch Ab-
schnitt 6.2 zu entnehmen.

Unter dem Begriff ,Ressourcen” sind u.a. zu verstehen: die Infrastruktur (Ge-
baude, Arbeitsumgebung und Einrichtungen), das Personal sowie weitere Res-
sourcen, die flir ein geeignetes “feed safety management system® erforderlich
sind. Entsprechende Einzelheiten zu diesem Thema sind Kapitel 5 zu ent-
nehmen.

4.2 Qualitatsbeauftragter

Die oberste Leitung muss eine Person benennen, die, unabhangig von anderen Ver-

antwortungen, die Verantwortung und Befugnis hat, Folgendes zu tun:

a. sicherstellen, dass gemaf den Anforderungen dieses Standards ein “feed sa-
fety management system” eingeflhrt, verwirklicht und aufrechterhalten wird
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b. der obersten Leitung Uber die Ergebnisse des “feed safety management sy-
stem” und jegliche Notwendigkeit flr Verbesserungen berichten, und

c. daflr sorgen, dass das Bewusstsein fur Futtermittelsicherheit innerhalb des ge-
samten Unternehmens gefordert wird.

4.3 Anforderungen an das ,,feed safety management system“ (Sicherheits-
managementsystem fir Futtermittel)

Der Teilnehmer muss ein “feed safety management system* erstellen, dokumentie-
ren, umsetzen und aktuell halten, das die Anforderungen des vorliegenden Stan-
dards erfullt. Das “feed safety management system® ist an Gesetzesanderungen
und andere Entwicklungen im Zusammenhang mit der Unbedenklichkeit anzupas-
sen.

Das “feed safety management system" muss gewahrleisten, dass alle Tatigkeiten,
die sich auf die Unbedenklichkeit der Futtermittel auswirken konnen, im Unterneh-
men konsequent definiert, umgesetzt und eingehalten werden.

Der Teilnehmer muss den Anwendungsbereich des “feed safety management sy-
stem” bestimmen und dokumentieren, indem er festlegt, welche Futtermittel, Tatig-
keiten und Produktionsstandorte in den Bereich des Systems fallen. Der Anwen-
dungsbereich muss sich auf jeden Fall auf alle Futtermittel sowie auf alle Tatigkei-
ten erstrecken, die mit den Futtermitteln zu tun haben, fur die der Teilnehmer ver-
antwortlich ist.

AulRerdem muss der Teilnehmer die Ziele fir die Verbesserung der Futtermittelsi-
cherheit festlegen.

Der Teilnehmer muss Folgendes ermitteln:

a. die Stufe in der Kette, fur die der Teilnehmer verantwortlich ist; die Verant-
wortung des Teilnehmers beginnt dort, wo die Verantwortung der vorherigen
Stufe (des Lieferanten) endet, und endet dort, wo die Verantwortung der fol-
genden Stufe in der Futtermittelkette beginnt

b. die Futtermittel (in Form entsprechender Spezifikationen), die erfasst, gela-
gert und/oder vertrieben werden

c. die Tatigkeiten, die sich auf die Erfassung, Lagerung und/oder den Handel
mit Futtermitteln beziehen; darunter fallen auch Tatigkeiten, mit denen Dritte
beauftragt werden

d. die zutreffenden Standorte. Darunter fallen auch die Standorte, an denen
wichtige Verwaltungstatigkeiten ausgefiihrt werden.

Wenn ein Teilnehmer beschliel3t, eine Tatigkeit auszulagern, und dies maglicher-
weise Auswirkungen auf die Futtermittelsicherheit hat, dann muss der Teilnehmer
gewahrleisten, dass diese Tatigkeit auch in Ubereinstimmung mit den Bedingun-
gen des vorliegenden GMP+-Standards ausgefuhrt wird. In einer Reihe von Fallen
ist eine Zertifizierung erforderlich. Siehe auch GMP+ BA10 Mindestanforderungen
an die Beschaffung.

Zudem muss der Teilnehmer auch alle anderen einschlagigen Téatigkeiten
und/oder Erzeugnisse beschreiben, die nichts mit Futtermitteln zu tun haben. Der
Teilnehmer muss sicherstellen, dass diese Téatigkeiten die Unbedenklichkeit der
Futtermittel in keiner Weise beeintrachtigen kdénnen.
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Es ist moglich, nicht nach GMP+ zertHizierte gesicherte Futtermittel zu vertreiben,

unter der der Voraussetzung, dass:

a. das nicht nach GMP+ zertifizierte gesicherte Futtermittel getrennt verarbeitet,
gelagert und/oder transportiert worden ist und es die Unbedenklichkeit der
nach GMP+ zertifizierten gesicherte Futtermittel in keiner Weise beeintrachti-
gen kann

b. der Teilnehmer in seinen Verwaltungsunterlagen deutlich und nachweislich
zwischen den nach GMP+ gesicherten Futtermitteln und den nicht nach
GMP+ gesicherten Futtermitteln unterscheidet

Es ist auch moglich, neben nach GMP+ zertifizierter Lagerung auch eine nicht
nach GMP+ zertifizierte Lagerung von Futtermitteln oder eine Lagerung von Nicht-
Futtermitteln zu betreiben. Voraussetzungen hierfir sind, dass:

a. die nicht nach GMP+ zertifizierte Lagerung getrennt von der nach GMP+ zer-
tifizierten Lagerung erfolgt, sodass die Unbedenklichkeit der nach GMP+ zer-
tifizierten Lagerung in keiner Weise beeintrachtigt werden kann; dies muss
auf der Grundlage einer Gefahrenanalyse begriindet werden

b. der Teilnehmer auch auf der Grundlage einer Gefahrenanalyse ermittelt, ob
die Nutzung gemeinsamer Beférderungsanlagen ein Risiko fur die Unbedenk-
lichkeit der nach GMP+ zertifizierten Lagerung darstellt; ein wichtiger Beach-
tungspunkt ist mdgliche Verunreinigung infolge von Verschleppung; gegebe-
nenfalls muss der Teilnehmer das Ausmalf3 der Verschleppung feststellen und
angemessene Lenkungsmalinahmen ergreifen.

c. der Teilnehmer in seinen Verwaltungsunterlagen deutlich und nachweislich
zwischen nach GMP+ zertifizierter und nicht nach GMP+ zertifizierter Lage-
rung unterscheidet. Der Status von Erzeugnissen (,Futtermittel“ oder ,Nicht-
Futtermittel“ sowie ,nach GMP+ zertifiziert” oder ,nicht nach GMP+ zertifi-
ziert“) muss eindeutig sein.

Der Teilnehmer muss die vorstehend genannten Voraussetzungen mit seinem
“feed safety management system* erfiillen kénnen.

Erlauterung
Der Anwendungsbereich des “feed safety management system* beinhaltet unter

anderem folgende Elemente:

a. die Auswahl von Lieferanten und die Beschaffung von Ausgangserzeugnis-
sen und Futtermitteln

b. alle Transport- und Lagertatigkeiten, fur die der Teilnehmer verantwortlich ist

c. alle Prozessschritte, die vom Teilnehmer eingekauft oder gelenkt werden,
z.B. Planung, Beschaffung, (Zwischen-)Lagerung, interner Transport, Verkauf
und Verpackung.

Der Aufbau des “feed safety management system” bezieht sich spezifisch auf die
Organisation des Teilnehmers und beinhaltet auf jeden Fall eine Erklarung zur
Qualitatspolitik und den Qualitatszielen (siehe Abschnitt 4.4), zu den Bedingun-
gen und den Verfahren, mit denen die Unbedenklichkeit der Futtermittel gewahr-
leistet wird.

Die Beschreibung aller Tatigkeiten kann dazu fuhren, dass der Teilnehmer aul3er-

dem einen zweiten oder sogar dritten Standard zuséatzlich zum vorliegenden
Standard anwenden muss.
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AuRerdem kann der Teilnehmer entscheiden, statt mehreren Teilstandards den
Standard GMP+ B1 Herstellung, Handel und Dienstleistungen anzuwenden. Im
Zweifelsfall ist die Zertifizierungsstelle zu Rate zu ziehen; weitere Informationen
finden sich auch auf der Website der GMP+ International (www.gmpplus.org).

Nicht alle zu beschaffenden Erzeugnisse oder Dienstleistungen missen nach
GMP+ zertifiziert sein. Zu Anforderungen an die Beschaffung siehe GMP+ BA10
Mindestanforderungen an die Beschaffung.

Zu den Téatigkeiten und/oder Erzeugnissen, die nichts mit Futtermitteln zu tun ha-
ben, zahlen z.B. die Lagerung von Brennstoffen oder Farbe, landwirtschaftlichen
Nutzfahrzeugen, Holz usw.

Ein Handler darf auch mit nicht nach GMP+ zertifizierten Futtermitteln handeln,
unter der Voraussetzung, dass diese deutlich gekennzeichnet und getrennt von
nach GMP+ zertifizierten Futtermitteln sind (und bleiben). Der zugrunde liegende
Gedanke ist, dass ein Kunde, der nach GMP+ zertifizierte Futtermittel mochte,
diese auch erhalt.

Ebenso kann ein Lagerungsunternehmen neben nach GMP+ zertifizierten Futter-
mitteln auch nicht nach GMP+ zertifizierte Futtermittel lagern. Auch hierbei gilt die
Voraussetzung der (physischen) Trennung, zum Beispiel auf einem abgetrennten
Teil des Gelandes, in gesonderten Silos oder Lagerhallen.

Durch das “feed safety management system*“ muss sichergestellt werden, dass
Vermischung oder Verwechslung ausgeschlossen sind. Bei Verwendung gemein-
samer Leitungen und anderer Transportsysteme muss geprtift werden, ob ein Ri-
siko der unerwiinschten Vermischung oder Verunreinigung besteht, zum Beispiel
infolge von Verschleppung, und missen gegebenenfalls entsprechende Len-
kungsmafinahmen ergriffen werden.

4.4 Dokumentation und Aufzeichnung

4.4.1 Dokumentation und Qualitatshandbuch

Der Teilnehmer muss Verfahren und Anweisungen erstellen und umsetzen, in de-
nen die Bedingungen des vorliegenden Standards enthalten sind.

Die Dokumentation des “feed safety management system” beinhaltet auf jeden
Fall folgende Elemente oder verweist auf diese:

a. die Qualitatspolitik, darunter auch Ziele fur die Futtermittelsicherheit

b. Beschreibung des Anwendungsbereichs des “feed safety management sy-
stem“ gemal’ den in Abschnitt 4.3 beschriebenen Anforderungen

c. alle zutreffenden Genehmigungen, Eintragungen oder Zulassungen in Uber-
einstimmung mit nationalen und internationalen Gesetzen

d. die HACCP-Dokumentation

e. alle Verfahren, Anweisungen, Aufzeichnungsformulare u. dgl., die fir den
vorliegenden Standard und/oder fur die Ausfihrung des “feed safety ma-
nagement system“ erforderlich sind
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f. alle Daten Uber den Prozess, die Handlungen, Audits und Inspektionen sowie
alle anderen Berichte, die fur den vorliegenden Standard erforderlich sind.
Dieses Verzeichnis ist als Beleg fur die Einhaltung der Anforderungen und
die effiziente Funktion des “feed safety management system® zu erstellen
und aktuell zu halten.

Diese Dokumente, Anweisungen, Formulare usw. missen deutlich und tbersicht-
lich aufgebaut sein.

Erlauterung:
Unter zutreffende Genehmigungen, Eintragungen oder Zulassungen kénnen bei-

spielsweise die gesetzlichen Genehmigungen zu Erfassungs-, Lagerungs-, Um-
schlags-, Handels- oder Exporttéatigkeiten fallen.

Verfahren usw. kdnnen innerhalb des Unternehmens des Teilnehmers bereits
Teil eines strukturierten ,feed safety management systems* sein, das sich bei-
spielsweise auf der Norm ISO 9001 oder einem HACCP-Standard stiitzt. Aul3er-
dem konnen diese Verfahren Teil einer nationalen Regelung oder einer bran-
chen- oder betriebsspezifischen Regelung sein, die eine vergleichbare Lenkung
gewahrleistet. Solche Verfahren kénnen selbstverstandlich auch verwendet wer-
den, sofern sie im vorliegenden GMP+-Standard gefordert werden.

Die Konzeption und der Aufbau der erforderlichen und im vorliegenden Standard
geforderten QM-Dokumentation wie beispielsweise (dokumentierte) Verfahren,
Verfahrensanweisungen, Formulare, Datendokumentationen usw. dirfen auf den
Charakter der zu sichernden Tatigkeiten, den Umfang des Unternehmens und
das Ausbildungs- und Wissensniveau der Mitarbeiter abgestimmt werden.

4.4.2 Verwaltung der Dokumentation und der Daten

Die Dokumentation und die Daten missen verwaltet werden. Sie missen korrekt
aufbewahrt und gespeichert werden.

Das bedeutet, dass die Dokumentation:

a. aktuell gehalten werden muss

b. genehmigt und mindestens einmal jahrlich von einer hierzu befugten Person
bewertet werden; bei dieser Bewertung sind auf jeden Fall eventuelle Geset-
zesanderungen und/oder Anderungen im GMP+ FSA scheme zu beriicksich-
tigen

c. jederzeit zuganglich und fur das Personal verstandlich sein muss, das die An-
forderungen im Rahmen des Verfahrens in die Praxis umsetzen muss

d. angepasst werden muss, wenn Veranderungen stattgefunden haben, die sich
direkt auf die Tatigkeiten des Teilnehmers auswirken.

Der Teilnehmer muss sicherstellen, dass alle Unterlagen und Daten:

a. mindestens drei Jahre lang aufbewahrt werden, sofern nicht gesetzlich eine
noch langere Aufbewahrungszeit vorgeschrieben ist

b. so aufbewahrt werden, dass eine eventuelle Beeintrachtigung des Zustands
oder Schéaden an den Unterlagen und Daten verhindert werden
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c. so aufbewahrt werden, dass sie vollstandig und einfach wieder aufgefunden
werden kénnen
d. gutlesbar sind.

Erlauterung:
Die Dokumentation darf auch in elektronischer Form zur Verfigung gestellt, ver-

waltet und aufbewahrt werden.

Ziel ist es, dass der Teilnehmer nachweist, dass Verfahren eingefiihrt wurden, die
die kontinuierliche Ubereinstimmung mit (gednderten) gesetzlichen Bestimmun-
gen sowie anderen Informationen gewahrleisten, die fur die Futtermittel relevant
sind, die der Teilnehmer erfasst, lagert und/oder vertreibt.

Informationen in Bezug auf Sicherheitsfragen, die sich auf die Betriebsfiihrung
auswirken, missen zuverlassig an die Mitarbeiter weitergeleitet werden, die flr
die jeweiligen Arbeitsbereiche verantwortlich sind. Veranderungen der Praktiken
oder Verfahren, die aufgrund neuer Informationen erforderlich sind, missen wirk-
sam umgesetzt werden.

Bei Dokumenten, die Bestandteil eines Handbuchs sind, kann der Teilnehmer
sich dafiir entscheiden, beispielsweise nur das Inhaltsverzeichnis mit den aktuel-
len Versionsnummern der individuellen Dokumente abzuzeichnen.

Die jahrliche Bewertung der Dokumentation kann Bestandteil des internen Audits
sein. Siehe Abschnitt 8.2.
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5 Programm mit Grundbedingungen

Zur erfolgreichen Anwendung der HACCP-Grundséatze hat der Teilnehmer fir ver-
schiedene Bestandteile der Betriebsfiihrung ein allgemeines Programm mit Grund-
bedingungen festzulegen und im Sinne dieses Kapitels umzusetzen. Der Teil-
nehmer ist berechtigt ergdnzende Grundbedingungen einzufiihren. Der Teilnehmer
ist berechtigt, Grundbedingungen auszuschliel3en, sofern er dies begriindet.

Erlauterung
HACCP: Es wurde ein Handbuch entwickelt, um Unternehmen bei der Identifizie-

rung, Bewertung und Lenkung von Gefahren im Zusammenhang mit der Lebens-
mittel- und Futtermittelsicherheit zu unterstiitzen. Dieser Leitfaden ist auf der
Website der GMP+ International (www.gmpplus.org) verflgbar.

Ein Programm mit Grundbedingungen schafft die erforderlichen Umgebungs- und
Hygienevoraussetzungen, mit denen sich die Erfassung, Lagerung von und der
Handel mit Futtermitteln auf richtige Art und Weise lUiberwachen lassen. Siehe Co-
dex Alimentarius.

Das Programm mit Grundbedingungen ist Teil des HACCP-Plans und wird an-
schlieRend in die interne Auditplanung aufgenommen, die in den HACCP-Plan in-
tegriert ist.

Ein Handler, der Futtermittel vertreibt, aber keinen physischen Kontakt damit hat,
kann mehrere Abschnitte (5.2 und 5.3) in diesem Kapitel auslassen, da sich diese
auf physische Handlungen im Zusammenhang mit Erfassung oder Lagerung be-
ziehen. Fur Handler sind die Abschnitte 5.1, 5.4 und 5.5 relevant. Siehe auch die
nachstehende Tabelle.

Abschnitt Handel Lagerung
5.1 Personelle Ressourcen X X
5.2 Infrastruktur X
5.3 Wartung und Hygiene X
5.4 Kennzeichnung und Ruckverfolgbarkeit X X
5.5 Fruhwarnverfahren (EWS) und Ruckruf X X

5.1 Personelle Ressourcen

5.1.1 Allgemeines

Alle Mitarbeiter missen sich ihrer Verantwortung fir die Futtermittelsicherheit be-
wusst sein.

Es mussen vorhanden sein:

a. ein Organigramm und/oder

b. die Beschreibung der Aufgaben der Mitarbeiter (oder die Beschreibung der
Aufgaben fiir eine Gruppe Mitarbeiter in derselben Stellung) und ein Nach-
weis der Qualifikationen der Mitarbeiter (auch bei Zeitarbeitspersonal).

Dies ist nur fur zutreffende Funktionsbereiche im Rahmen der Futtermittelsicher-

heit erforderlich.
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Alle betreffenden Mitarbeiter miissen nachweislich Gber ihre Aufgaben, Zustandig-
keiten und Befugnisse im Zusammenhang mit der Gewahrleistung der Unbedenk-
lichkeit von Futtermitteln informiert werden. Diese Informationen missen ange-
passt werden, wenn sich in dieser Hinsicht wesentliche Veranderungen ergeben.

Mitarbeiter/innen missen Schutzkleidung tragen, wenn die Verunreinigung von
Futtermitteln durch Personal bei einer Gefahrenanalyse als Risiko festgestellt
wurde. Samtliche Kleidung und Gerate missen standig in einem angemessenen
hygienischen Zustand sein.

Es mussen deutliche Vorschriften fiir das Essen, Trinken und Rauchen in R&u-
men erlassen werden, wo dies die Qualitat der Futtermittel beeintrachtigen kann.
Diese Vorschriften miissen sowohl fir Mitarbeiter als auch fir Besucher (ein-
schlie3lich Mitarbeiter von Dritten) deutlich gekennzeichnet werden. Falls notwen-
dig, missen gesonderte Raume verflgbar sein.

Zudem muss der Teilnehmer nachweislich sicherstellen, dass die (technischen)
Mitarbeiter von dritten Parteien bei den Arbeiten vor Ort so angewiesen werden,
dass diese Arbeiten keinesfalls die Unbedenklichkeit der Futtermittel beeintrachti-
gen kdnnen. Der Teilnehmer muss sicherstellen, dass die betreffenden Raume
hinreichend aufgerdaumt und gereinigt werden, bevor die Arbeiten dort wieder auf-
genommen werden.

Erlauterung
Bestimmte Aufgabenbeschreibungen verschaffen einen Einblick in die Betriebs-

organisation, die Aufnahme eines Organigramms in das Handbuch erubrigt sich.

Mit den Beschreibungen der Aufgaben sind vor allem die Beschreibungen der
Aufgaben gemeint, welche die Futtermittelsicherheit beeintrachtigen kénnen. Die
Informierung Uber die Aufgaben usw. ist beispielsweise auch mdglich, indem Ar-
beitsanweisungen tber die durchzufiihrenden Téatigkeiten verteilt werden.

Beispiele fur Qualifikationen kdnnen sein: absolvierte Schulung oder Ausbildung,
Zeugnisse, Ubersicht tiber berufliche Erfahrung.

Die nachweisliche Einweisung von (technischem) Personal Dritter kann auch bei
der Schadensregulierung von Versicherungen wichtig sein.

5.1.2 Fahigkeit und Schulung

Mitarbeiter, die Tatigkeiten ausfuhren, die Einfluss auf die Futtermittelsicherheit ha-
ben kénnen, missen fur die Ausfiihrung dieser Tatigkeiten kompetent sein. Ihre
Quialifizierung hangt von den jeweiligen Weiterbildungskursen, Schulungen, ihren
Fahigkeiten und ihrer Erfahrung ab. Der Teilnehmer muss Uber viele Mitarbeiter
verfugen, die die notigen Fahigkeiten und Qualifikationen fur Erfassung, Lagerung
und Vertrieb von unbedenklichen Futtermitteln besitzen.

Der Teilnehmer muss:

a. die erforderlichen Fahigkeiten ermitteln, Uber die Mitarbeiter verfigen mus-
sen, um die Tatigkeiten auszufihren, die fir die Futtermittelsicherheit eine
Rolle spielen kénnen; dies gilt auch fur das HACCP-Team
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b. entsprechende Schulungen anbieten oder andere Malinahmen ergreifen, um
diesem Bedarf gerecht zu werden

c. Schulungen, Weiterbildungskurse, Ausbildungen, Fertigkeiten und Erfahrun-
gen von und fur Mitarbeiter in entsprechenden Akten ablegen.

Die oben genannten Anforderungen gelten auch fur Zeitarbeitspersonal.

5.2 Infrastruktur

5.2.1 Umgebung

Die Erfassung und Lagerung von Futtermitteln muss in einer Umgebung erfolgen, in
der die Kontamination mit potenziell gefahrlichen Stoffen nicht zu einer Beeintrach-
tigung der Futtermittelsicherheit fiihren kann.

Wenn eine bestimmte Umgebung ein Risiko fir die Futtermittelsicherheit darstellt,
muss der Teilnehmer anhand einer entsprechenden Gefahrenanalyse nachweisen,
dass die Gefahren hinreichend gut unter Kontrolle sind.

Erlauterung
In Gebauden, in denen Futtermittel gelagert werden, dirfen au3ere Einfliisse in

keinem Fall eine Gefahr fur die Futtermittelsicherheit darstellen. Dazu gehéren
beispielsweise Bodenverunreinigungen, nahe gelegene Milldeponien, Mullver-
brennungsdfen usw. Der Teilnehmer kann mit Hilfe einer Gefahrenanalyse ermit-
teln, ob die Umgebung eine Gefahr fir die Futtermittelsicherheit darstellt.

5.2.2 Betriebsraume und Anlagen

5.2.2.1 Allgemeines

Die Betriebsrdume und Anlagen miissen so konzipiert, gebaut und gepflegt werden,
dass die Unbedenklichkeit der Futtermittel jederzeit gewéhrleistet ist. Dabei ist dar-
auf zu achten, dass eine fahrlassige und unbeabsichtigte Verunreinigung der Fut-
termittel vermieden wird.

Falls notwendig, missen diese Gebaude so konzipiert und gebaut werden, dass:

a. sich kein Schmutz ansammeln kann

b. Kondensation und unerwiinschte Pilzbildung soweit wie mdglich begrenzt
werden

c. abfallende Partikel und Futtermittelreste aus Anlagen/Geraten soweit wie
maoglich begrenzt werden

d. eine angemessene Reinigung, Desinfektion und Pflege mdglich sind

e. die Wahrscheinlichkeit, dass Vogel und andere Tiere eindringen kdnnen, auf
ein Mindestmal’ reduziert wird

f.  Dritte die Gebaude nicht einfach so betreten konnen.

Bei den Betriebsraumen muss sichergestellt sein, dass:

a. die Fehlerwahrscheinlichkeit so weit wie mdglich reduziert wird und Verunrei-
nigungen und andere Beeintrachtigungen der Unbedenklichkeit der Futtermit-
tel nach Méglichkeit vermieden werden

b. die einzelnen Futtermittel nicht miteinander verwechselt werden kdnnen, die
Futtermittel gut gekennzeichnet sind und jegliche falsche Verwendung der
Futtermittel ausgeschlossen ist
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c. Erzeugnisse, die zur Verwendung als Futtermittel vorgesehen sind, physisch
wie auch organisatorisch in angemessener Weise von Erzeugnissen getrennt
werden und auch getrennt bleiben, die schadliche Auswirkungen auf die Ge-
sundheit von Mensch und Tier sowie auf die Umwelt haben kdnnen.

Diese Trennung dient als SicherheitsmafRhahme, damit Futtermittel nicht mit
anderen Erzeugnissen in Kontakt kommen oder mit diesen vermischt werden
kénnen.

Die Betriebsraume missen mit geeigneter natirlicher und/oder kiinstlicher Be-
leuchtung ausgestattet werden, um zu gewahrleisten, dass Reinigungs-, Kontroll-
und andere Tatigkeiten, die fur die Unbedenklichkeit von Futtermitteln eine Rolle
spielen, wirksam ausgefuhrt werden kdénnen.

Die Decke und die Zwischendecke missen so ausgelegt, gebaut und gepflegt
werden, dass sich kein Schmutz ansammeln kann, mdglichst wenig Kondensation
entsteht sowie Pilzbildung und abfallende Partikel auf ein Mindestmal reduziert
werden, um Beeintrachtigungen der Unbedenklichkeit der Futtermittel zu verhin-
dern.

Das Wasser aus der Kanalisation, Abwasser sowie Regen- und Schmelzwasser
mussen so abgeleitet werden, dass weder die Anlagen noch die Unbedenklichkeit
der Futtermittel davon beeintrachtigt werden.

Verunreinigungen, zum Beispiel durch Lecks, miissen soweit wie moglich verhin-
dert und so schnell wie moglich entfernt werden.

Die Entwasserungssysteme missen fiir den jeweiligen Verwendungszweck ge-
eignet sein. Sie mussen so konzipiert und gebaut sein, dass sie keine Verunreini-
gungsgefahr fur die Futtermittel darstellen.

Erlduterung
Erzeugnisse, die schadliche Auswirkungen auf die Gesundheit von Mensch und

Tier oder auf die Umwelt haben kdnnen, sind unter anderem: mineralischer DUn-
ger, Saatbeizmittel, Brennstoffe, Schmiermittel, Reinigungs- und Desinfektionsmit-
tel, Glas, Pflanzenschutzmittel und Abfalle.

Die physische und organisatorische Trennung, die durchgefiihrt wird, um die Ver-
mischung eines Futtermittels mit Erzeugnissen, die schadliche Auswirkungen auf
die Gesundheit von Mensch und Tier oder die Umwelt haben kénnen, zu verhin-
dern, kann vom Teilnehmer nach eigenem Ermessen auf der Grundlage einer
durchgefuhrten Gefahrenanalyse vorgenommen werden.

5.2.2.2 Betriebseinrichtungen fir die Entgegennahme sowie das Laden und L6-
schen

Es mussen geeignete Raume fir die Entgegennahme sowie das Laden und L6-
schen von Futtermitteln und potenziell gefahrlichen Erzeugnissen (wie Reinigungs-
mitteln, Schmiermitteln, Brennstoffen u. dgl.) vorhanden sein.

Bei der Entgegennahme oder dem Laden und Léschen von Waren muss der Teil-
nehmer in angemessenem Umfang alles in seiner Macht Stehende tun, um das
Risiko einer Kontamination vorzubeugen, so dass beispielsweise die zu verladen-
den Futtermittel nicht durch schlechtes Wetter beeintrachtigt werden kénnen.
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Erlauterung
Umschlagseinrichtungen mussen so konstruiert sein, dass die Qualitat und Si-

cherheit des Futtermittels jederzeit gewahrleistet ist. Dieses wird vorzugsweise
durch eine geschlossene Anlagenbauweise gewahrleistet (kein offener Umschlag,
sofern dies jedoch nicht méglich ist, werden Vorsorgemal3nahmen ergriffen, um
einer Verunreinigung vorzubeugen). Eine Ausnahme bildet die Entléschung sowie
die Beladung von See-, Kisten-, Motor-, Binnenschiffen und Bargen/Leichtern.
Die Entléschung erfolgt mittels Kran, Stetigforder- oder pneumatischem Léschge-
rat; die Beladung mittels Kran/Verladerohren. Der unmittelbare Léschvorgang
bzw. der unmittelbare Ladevorgang ist aus technischen und nautischen Griinden
nicht in einem geschlossenen System moglich. Um die Sicherheit und Qualitét
des Futtermittels auch bei diesen Verkehrstragern sicher zu gewahrleisten, mus-
sen hier ggf. besondere MalRnahmen ergriffen werden.

Zu beachten ist Folgendes:

a. Wahrend des Ladens und Léschens von Trockenerzeugnissen ist weitestge-
hend zu verhindern, dass Regenwasser eintritt oder eine Verunreinigung mit
Schmutzwasser erfolgt. Bei einem geschlossenen System ist dies in aller Re-
gel kein Problem. Beim Laden oder Léschen im Freien kann Regen jedoch
schon fur Probleme sorgen. In diesem Fall muss auf der Grundlage einer re-
ellen Gefahrenanalyse abgewogen werden, ob der Lade- bzw. Léschvorgang
eingestellt oder — gegebenenfalls unter Anwendung angemessener Mal3nah-
men — fortgesetzt wird. Auf jeden Fall muss der Teilnehmer sicherstellen,
dass die Qualitat des Futtermittels dadurch nicht beeintrachtigt wird.

b. Wenn vor dem Ldschen flissiger Futtermittel (zum Beispiel Melasse) Dampf
verwendet wird, um das Transportmittel vollstandig zu entleeren, ist daftir zu
sorgen, dass die Qualitat des verwendeten Dampfes derart ist, dass eine
Verunreinigung mit unerwtinschten Stoffen verhindert wird.

c. Beim Loschen fliissiger Futtermittel ist dafiir zu sorgen, dass durch die Nut-
zung von Leitungssystemen keine unerwiinschte wechselseitige Kontaminie-
rung mit anderen Futtermitteln/Erzeugnissen eintreten kann.

5.2.2.3 Lagerbereiche

Es muss sichergestellt werden, dass raumlich angemessen getrennte Betriebsraume
zur Lagerung von Futtermitteln sowie potenziell gefahrlichen Produkten (beispiels-
weise Reinigungs- und Schmiermittel, Brennstoffe u. dgl.) zur Verfiigung stehen.

Bei den Lagerraumen muss gewahrleistet werden, dass Schlamm, Schnee und
andere potenzielle Schmutzquellen, die durch Fahrzeuge Ubertragen werden kdn-
nen, nicht mit den gelagerten Futtermitteln in Kontakt kommen.

Auch muss verhindert werden, dass Regenwasser in den Lagerraum gelangen
kann.

Der Eingangsbereich des Lagerraums muss Uber eine harte Oberflache verfliigen
(z.B. einen Betonful3boden), damit weder Wasser noch Schlamm in den Lager-
raum eindringen kdnnen.

Fur die Lagerung im Freien von gewickelten Ballen, Gras- oder Schnittmaisballen
gilt, dass diese ausreichend abgedeckt sein miissen, damit Pilzbefall verhindert
wird. Der Lagerstandort muss (besen)rein und ordentlich sein. Abfall und giftiges
Material (u.a. Pflanzenschutzmittel, Reinigungsmittel, Schadlingsbekampfungsmit-
tel, DUngemittel usw.) sind getrennt vom Erzeugnis zu lagern. Der Lagerort muss
deutlich vom Maschinenlager und der Werkstatt getrennt sein.
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5.2.2.4 Gerate

Alle Geréate, die bei der Erfassung oder Lagerung verwendet werden, missen fur
den Verwendungszweck geeignet sein.

Geréte, die mit Futtermitteln in Kontakt kommen, missen so konzipiert und gefertigt
sein, dass diese — falls notwendig — derart angemessen gereinigt, desinfiziert und
gewartet werden kbénnen, dass eine Verunreinigung der Futtermittel ausgeschlos-
sen werden kann.

Siebe, Filter und Sortiervorrichtungen, die als kritische Punkte identifiziert worden
sind, missen regelmafig Uberprift werden, um zu gewdahrleisten, dass sie geeig-
net und wirksam sind.

Der Teilnehmer muss seine Messmittel regelmafiig kalibrieren, um sicherstellen
zu kénnen, dass die gemessenen Werte richtig sind. Dies muss gemal einem
festgelegten Plan erfolgen. Die Ergebnisse sind aufzuzeichnen.

Erlauterung
Zu denken ist an Magneten und/oder Metalldetektoren, die in den Anlagen ver-

wendet werden konnen, um Gefahren zu lenken. Selbstverstandlich muss deren
Funktionsfahigkeit gewahrleistet sein.

Alle Wiege- und Messmittel, die verwendet werden kénnen, sind selbstverstand-
lich auch fur den Bereich der Gewichte oder Mengen geeignet, die gewogen oder
gemessen werden. AuRerdem muss regelmalig tberprtft werden, ob die Gerate
die Werte auch korrekt wiedergeben.

Dazu gehoren etwa auch Dosiergeréate flr Konservierungsmittel, die zum Beispiel

beim Silieren verwendet werden. Die Dosierkapazitat muss mit der Menge des Er-

zeugnisses Ubereinstimmen, die aufgeteilt werden soll. Der Teilnehmer muss:

a. das fur das Wiege- oder Dosiergerat zulassige Mindest- und Hochstgewicht
kennen

b. die Genauigkeit des Wiege- oder Dosiergeréts kennen.

Wenn der Teilnehmer Silos verwendet, muss bei der Beflillung dieser Silos ein
geeignetes Sicherungssystem verwendet werden, um Fehler zu vermeiden.

5.2.3 Zugangsregelung

Es muss eine Regelung fir den Zugang zu den Betriebsraumen festgelegt werden.
Personen, die nicht zum Personal gehoéren, dirfen nur Zugang zu den Betriebsrau-
men erhalten, wenn sie von einer dazu befugten Person begleitet werden oder die
Erlaubnis einer solchen Person erhalten haben.

5.2.4 Weitere Anforderungen

Zum Schutz vor wechselseitiger Kontaminierung oder zu deren weitestgehender
Einschrankung mussen entsprechende technische oder organisatorische Mal3nah-
men ergriffen werden.
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Erlauterung

Es ist daflir zu sorgen, dass ein Futtermittel, das behandelt worden ist, um even-
tuelle Verschmutzungsstoffe zu beseitigen, getrennt von noch nicht behandeltem
Futtermittel oder einem anderen Erzeugnis gehalten wird.

Wenn der Teilnehmer Luft, Wasser oder Dampf verwendet, muss mit Hilfe einer
Gefahrenanalyse ermittelt werden, ob damit Risiken verbunden sind und wie diese
eventuell unter Kontrolle zu halten sind.

Dies gilt auch, wenn der Teilnehmer eventuell Verarbeitungshilfsstoffe oder (tech-
nologische) Zusatzstoffe verwendet. Es durfen nur gesetzlich zugelassene Verar-
beitungshilfsstoffe und technologische Zusatzstoffe verwendet werden.

Erlauterung
Bei der Verwendung von Wasser und/oder Dampf ist auch an Verarbeitungshilfs-
stoffe wie beispielsweise Antikorrosionsmittel zu denken.

Wenn Erzeugnisse siliert werden, deren Zuckergehalt zu niedrig ist, oder wenn
die Silage zu nass bzw. zu trocken ist, dirfen der Silage garungshemmende Zu-
satzstoffe zugesetzt werden (Zucker, Salz, Mikroorganismen, Ureum). Es drfen
ausschlieBlich Silierzusatzstoffe, verwendet werden, die gesetzlich zugelassen
sind.

Letzteres kann der Teilnehmer gewabhrleisten, indem er zum Beispiel den Liefe-
ranten eine Erklarung abgeben lasst, oder indem er die Silierzusatzstoffe aus-
schlieB3lich von einem GMP+-Teilnehmer bezieht.

Die Verpackung des Raufutters muss fur die Art des Raumfutters und fur die ge-
wahlte Liefer- oder Transportmethode geeignet sein. Die Verpackung muss so ge-
staltet sein, dass sie das Futtermittel bei normalen Lager-, Bearbeitungs- und Lie-
ferkonditionen schiitzt.

Wieder verwendbare Verpackung muss robust sein, einfach zu reinigen und fall
notwendig, desinfiziert werden kénnen. Der Teilnehmer muss ein Reinigungssy-
stem auf Basis einer Problemanalyse handhaben.

Wenn zutreffend, muss der Wiederverwertung von Paletten und sonstigem wie-
der verwendbaren Verpackungsmaterial aus Tierhaltung besondere Aufmerk-
samkeit geschenkt werden.

5.3 Wartung und Hygiene

5.3.1 Wartung

Es muss ein Wartungsplan fur alle zutreffenden Raume und Anlagen/Geréte erstellt
und umgesetzt werden, um die unbedenkliche und hygienische Durchfiihrung der
Tatigkeiten zu gewahrleisten.

In den Dokumenten zur Aufzeichnung der Wartungstatigkeiten muss nachgewiesen
werden, dass die Anforderungen und Bedingungen eingehalten werden.

(€108 ) nternational Fassung DE: 1. Juli 2018

-B3

27/65



Handel, Erfassung, Lagerung und Umschlag - B 3

Der Teilnehmer muss Aufzeichnungen Uber die durchgefiihrten Wartungsarbeiten
bei allen Anlagen fiihren, die im Rahmen der Erfassung und Lagerung von Futter-
mitteln kritisch sind.

Erlauterung
Folgende Punkte konnen im Wartungsprogramm enthalten sein:

a. die (Betriebs-) Bereiche und Betriebsraume

b. Anlagen und (interne) Transportsysteme

c. betroffene Mitarbeiter (eigene Mitarbeiter oder angemietetes Personal)
d. die jeweilige Haufigkeit.

Die Wartungsarbeiten durfen die Futtermittelsicherheit keinesfalls gefahrden.

Falls der Teilnehmer fir die Transportmittel verantwortlich ist, miissen auch diese
gewartet werden.

5.3.2 Wartung von Messmitteln

Der Teilnehmer stellt sicher, dass die eventuelle Verwendung von Messmitteln
keine schadlichen Auswirkungen auf die Futtermittelsicherheit hat.

Erlduterung
Zur Wartung der Messgerate gehort auch deren Kalibrierung.

5.3.3 Reinigung

Der Teilnehmer muss sicherstellen, dass die Reinigungsvorschriften in allen zutref-
fenden Phasen der Erfassung und Lagerung von Futtermitteln so eingehalten wer-
den, dass die Exposition gegenluber Schadlingen und Pathogenen so gering wie
moglich ist.

Ein Reinigungsprotokoll muss erstellt werden, und der Teilnehmer muss gewahrlei-
sten, dass die Erfassungs- und Lagereinrichtungen gereinigt werden, sodass die
Unbedenklichkeit des Futtermittels jederzeit aufrechterhalten wird.

Reinigungs- und Desinfektionsprogramme mussen auf Eignung und Effizienz Gber-
prift werden. Eine dazu befugte Person muss Inspektionen zum Stand der Reini-
gung ausfuhren, und es muss ein Verzeichnis tber all diese Inspektionen gefiihrt
werden.

Reinigungs- und Desinfektionsmittel und andere Chemikalien, die zu hygienischen
Zwecken verwendet werden, missen, sofern zutreffend, separat in eindeutig mar-
kierten RAumen gelagert werden. So soll das Risiko einer unbeabsichtigten oder
fahrlassigen Verunreinigung verhindert werden.

Alle Maschinen oder Maschinenteile sowie Lagerraume, die mit getrockneten Fut-

termitteln in Kontakt kommen, sind nach der Nassreinigung zu trocknen bezie-
hungsweise missen vor dem erneuten Einsatz wieder trocken sein.
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Erlauterung
Bei der Reinigung werden Schmutz und Reste entfernt, die Anlass fir eine Verun-

reinigung sein kdnnen. Die erforderlichen Reinigungsmethoden und -materialien
hangen von der Art des Unternehmens ab und kénnen auch Desinfektion und hy-
gienische Bearbeitung beinhalten.

Es durfen ausschlieB3lich Reinigungs- und Desinfektionsmittel verwendet werden,
die mit Futtermitteln in Kontakt kommen dirfen. Diese werden gemaf der Ge-
brauchsanleitung des Herstellers sowie der dazugehérigen Anforderungen und
Bedingungen aus den Sicherheitsanweisungen des Erzeugnisses verwendet.
Wenn Reinigungs- und Desinfektionsmittel mit Futtermitteln in Kontakt kommen,
muss der Teilnehmer sicherstellen, dass die Lenkungssysteme jederzeit die kor-
rekten und wirksamen Verdinnungsraten garantieren. Zu diesem Zweck kann der
Teilnehmer die Informationen in der Gebrauchsanleitung des verwendeten Reini-
gungs- oder Desinfektionsmittels zurate ziehen.

Das Reinigungsprotokoll muss mindestens folgende Elemente beinhalten:
Betriebsrdume
Gerate und (interne) Transportsysteme
beteiligte Funktionstréager/Mitarbeiter
Wann die Reinigung erfolgt (in welchen Situationen? Wann wird beschlossen,
eine Reinigung durchzufiihren?
Art der Reinigung
Die Reinigungsmittel. Die Reinigungsmittel miissen aufgezeichnet werden
und sind fir den Verwendungszweck geeignet.

Reinigungstatigkeiten dirfen in keinem Fall eine Gefahr fur die Futtermittelsicher-
heit darstellen.

Achten Sie darauf, dass nicht unnotigerweise Rickstande von Reinigungs- und
Desinfektionsmitteln auf oder in den gereinigten Geraten, Raumen usw. zurtick-
bleiben.

Wenn Transporte ausgefiihrt werden, ist auch an die Reinigung der Transportmit-
tel zu denken.

5.3.4 Vermeidung von Schédlingen und diesbeziigliche Lenkung

Der Teilnehmer muss alles tun, was verninftigerweise moglich ist, um Vogel,
Schadlinge und Haustiere von den Betriebsraumen fernzuhalten und ihre Anwesen-
heit zu vermeiden. Der Teilnehmer muss MalRhahmen ergreifen, um zu verhindern,
dass sich Schadlinge auf dem Betriebsgelédnde oder in Gebauden befinden. Der
Teilnehmer muss ein Programm erstellen, dokumentieren und ausfihren, mit dem
Schadlinge unter Kontrolle gehalten und bekampft werden kdnnen.

Die Mitarbeiter miissen — sofern zutreffend — bei der Ausfihrung von Bekampfungs-
mafnahmen die gesetzlichen Bestimmungen einhalten.

Alle Tatigkeiten im Zusammenhang mit der Schadlingsbekampfung miissen ge-
plant, durchgefuhrt und aufgezeichnet werden. In den Dokumenten zur Aufzeich-
nung der Bekampfungstatigkeiten muss nachgewiesen werden, dass die Anforde-
rungen und Bedingungen eingehalten werden.
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b.
c.

b.

Erlduterung
Zu beachten ist unter anderem Folgendes:

a.

Gebéaude sind durch Reparatur- und Wartungsarbeiten in einem guten Zu-
stand zu halten, um das Eindringen von Schadlingen zu verhindern.
Potenzielle Nistplatze sind zu beseitigen.

Turen sind nach Mdglichkeit zu schlief3en und mussen gut schlie3en. Bei
geschlossenen Tiren kdnnen Schadlinge nicht eindringen.

Offnungen, Abflussrohre und -gruben sowie andere Stellen, an denen Schéad-
linge eindringen kénnen, missen verschlossen bleiben, sofern dies mdglich
ist. Wenn das nicht mdglich ist, werden Fliegengitter oder Metallsiebe ange-
bracht, um die Wahrscheinlichkeit, dass Schéadlinge eindringen, auf ein Min-
destmald zu reduzieren.

Tiere werden nach Mdglichkeit vom Werksgelande sowie von angrenzenden
Bereichen von Lagerorten und Betriebsrdumen ferngehalten. Wenn die An-
wesenheit von Vdgeln oder anderen Tieren nicht verhindert werden kann,
missen Verfahren zum Schutz der Futtermittel vor einer potenziellen Verun-
reinigung eingerichtet werden.

Falls das Abschief3en gesetzlich gestattet und Bestandteil des Schadlingsbe-
kampfungsprogramms ist, darf weder Blei noch andere giftige Munition ver-
wendet werden.

Kdderboxen werden an Ort und Stelle befestigt, es sei denn, dies ist aus ei-
nem besonderen Grund nicht méglich.

Offene Kdderdosen und lose Kéderprodukte werden nicht in Raumen aufge-
stellt, in denen ihre Verwendung oder Anwesenheit eine Gefahr fur Aus-
gangserzeugnisse oder Futtermittel darstellen kann.

Verfahren zur Schadlingsbekampfung werden festgelegt und stellen sicher, dass
Materialien, die zum Toten oder Abwehren von Schadlingen verwendet werden,
keine Futtermittel kontaminieren kénnen. Aufzeichnungen Uber Schadlings-
bekdmpfung beinhalten Folgendes:

a.

detaillierte Angaben zu allen verwendeten Giftstoffen zusammen mit den
diesbeziiglichen Sicherheitsangaben des Erzeugnisses

Qualifikationen des Personals (falls gesetzlich erforderlich), das an Tatigkei-
ten im Zusammenhang mit der Schadlingsbekampfung beteiligt ist. In einigen
Landern verlangt der Gesetzgeber, dass das Personal, das die Schadlingsbe-
kampfung durchfihrt, Gber eine entsprechende Ausbildung verfligt
Lageplane, auf denen die Standorte der Koderboxen und der Typ der Kéder-
produkte angegeben sind

Detaillierte Angaben zu den Korrekturmafinahmen die umgesetzt wurden.
Der Teilnehmer muss die Durchfihrung des Ungezieferbekampfungspro-
gramms so dokumentieren, dass aus dem Eintrag eindeutig hervorgeht, dass
das Programm korrekt durchgefihrt wird.

5.3.5 Abfallwirtschaft

Alle Stoffe, die als Abfall einzustufen sind, missen visuell als solche gekennzeich-
net und so abgeschirmt werden, dass jegliche Gefahr von Fehlern beziehungs-
weise unbeabsichtigter Verwendung ausgeschlossen ist.
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Der Abfall ist in separaten Behéltern oder Kiibeln zu sammeln und zu lagern. Es muss
leicht erkennbar sein, welchem Zweck diese Behalter oder Klibel dienen, und diese
mussen abgeschlossen sein, um das Eindringen von Schadlingen zu verhindern.

5.3.6 Glas und anderes brichiges Material

Der Teilnehmer muss gewahrleisten, dass Glas und anderes briichiges Material
keine Gefahr fur die Futtermittel darstellen. Es sind alle angemessenen Anstren-
gungen zu unternehmen, um das Risiko von Glasbruch auf ein Mindestmal3 zu be-
schranken und um sicherzustellen, dass die Futtermittel nicht kontaminiert werden
konnen, falls unerwartet Glasbruch auftritt.

5.4 Kennzeichnung und Ruckverfolgbarkeit/Probenahme

5.4.1 Kennzeichnung und Ruckverfolgbarkeit

Futtermittel missen in allen Stadien der Erfassung, der Lagerung, des Vertriebs
und des Transports riickverfolgbar sein, so dass sie gegebenenfalls auf gezielte
und genaue Art und Weise unverzlglich aus dem Verkehr gezogen werden
und/oder Verbraucher dieser Erzeugnisse adéaquat informiert werden kénnen. Der
Teilnehmer muss zu diesem Zweck ein internes Rickverfolgungsverfahren erstel-
len.

Der Teilnehmer muss geeignete MaRnahmen ergreifen, um zu gewébhrleisten, dass
die Erzeugnisse in jeder der oben genannten Phasen, flr die der Teilnehmer ver-
antwortlich ist, wirksam zurtickverfolgt werden kénnen. Zu diesem Zweck muss je-
der Teilnehmer ein Verzeichnis mit den zutreffenden Daten tber Beschaffung, Pro-
duktion und Auslieferung fuhren, das verwendet werden kann, um die Erzeugnisse
wirksam von der Entgegennahme bis zur Auslieferung zurlickzuverfolgen.

Der Teilnehmer muss die erforderlichen Informationen innerhalb von vier Stunden
zur Verfuigung stellen kénnen, es sei denn, die zustandigen Behdrden haben hierfir
eine kurzere Frist gesetzt.

GMP+ D2.4 Leitfaden zur Rickverfolgbarkeit enthalt weitere Informationen tber
die Festlegung einer Vorhergehensweise fir die interne Rickverfolgbarkeit.

Der Teilnehmer muss mindestens folgende Angaben zu allen Erzeugnissen und

Dienstleistungen festhalten:

a. Namens- und Adressdaten von Lieferanten und Kunden

b. Lieferdatum

c. Artdes Erzeugnisses oder der Dienstleistung

d. Anzahl der Erzeugnisse

e. Chargennummer (falls zutreffend).

f.  Details Uber Transport/Vertrieb (wenn der Teilnehmer fiir den Transport ver-
antwortlich ist).

Der Teilnehmer muss selbst feststellen, ob auch andere Daten aufgezeichnet
werden mussen.

Beim Verkauf von losem Sackgut reicht zur Gewahrleistung der Riickverfolgbar-
keit eine genaue Kennzeichnung auf den Sacken aus.
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Erlduterung
Gemal der Futtermittelgesetzgebung mussen Futtermittel und alle anderen Er-

zeugnisse, die in einem Futtermittel verarbeitet werden oder von denen erwartet
werden kann, dass sie in Futtermitteln verarbeitet werden, bei jedem Schritt des
Herstellungsprozesses rickverfolgbar sein. Falls notwendig, kbnnen auf diese
Weise die zutreffenden Erzeugnisse unverzuglich aus dem Verkehr gezogen
und/oder Verbraucher dieser Erzeugnisse korrekt und spezifisch informiert wer-
den.

Als Chargennummer kann auch die Chargennummer des Herstellers, eine Refe-
renznummer, eine eigene Chargennummer oder eine Partienummer verwendet
werden.

Wenn der Teilnehmer Futtermittel als Dienstleistung lagert, muss er Lieferanten
und Kunden als Auftraggeber verstehen.

5.4.2 Probenahme

AuBerdem missen im Rahmen der Ruckverfolgbarkeit Proben von den eingehen-
den Futtermitteln sowie (falls zutreffend) von Verarbeitungshilfsstoffen und/oder
ausgehenden Futtermitteln genommen werden. Dies muss nach einem vorab vom
Teilnehmer festgelegten Verfahren stattfinden.

Diese Proben missen:

a. so verpackt werden, dass Falschungen nicht méglich sind

b. derart etikettiert werden, dass die Proben problemlos identifiziert werden kén-
nen

c. so aufbewahrt werden, dass eine Veranderung der Zusammensetzung oder
eine Beeintrachtigung der Probe ausgeschlossen ist

d. flr die zustandigen Behorden wahrend eines Zeitraums bereitgehalten wer-
den, der dem Verwendungszweck der Futtermittel, fir den sie in den Verkehr
gebracht werden, angemessen ist.

Siehe hierzu GMP+ BA13 Mindestanforderungen zur Beprobung.

Der Teilnehmer kann mit Dritten (z.B. dem Hersteller oder Lieferanten) gemar
den obigen Vorschriften und mit dem obigen Zweck Vereinbarungen lber die Be-
probung und Aufbewahrung von Proben treffen. In diesem Fall muss der Teil-
nehmer einen schriftlichen Vertrag mit der dritten Partei abgeschlossen haben.

Erlauterung
Im Rahmen des GMP+ FSA Moduls sind alle Teilnehmer, die Erzeugnisse phy-

sisch verarbeiten, herstellen oder importieren, zur Probenahme verpflichtet. Bei
allen anderen Unternehmen (z.B. Handlern) ist die Verpflichtung zur Probenahme
von der Auslegung der Futtermittelgesetze durch die zustandigen Behérden ab-
hangig.

Ein Handler braucht demnach nicht von allen verkauften Futtermitteln selbst eine
Probe aufzubewahren, sofern er Gber die Gewissheit verfugt, dass zum Beispiel
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der Abnehmer eine Probe besitzt, die beim Auftreten von Zwischenfallen fiir die
zustandigen Behdrden verfligbar ist.

5.5 Fruhwarnverfahren (EWS) und Ruckruf

Der Teilnehmer verfugt Gber ein Verfahren zur frihzeitigen bzw. rechtzeitigen
Signalisierung und Behandlung von Sachverhalten, die darauf hindeuten, dass ein
Futtermittel die gesetzlichen bzw. die im GMP+ FSA Modul festgelegten Normen
nicht erfullt oder Gber keine handelsibliche Beschaffenheit verflgt, und die in den
nachsten Stufen in der Kette zu Schaden fihren kdnnen. Aufgrund dessen werden
solche Hinweise beurteilt.

Sofern entdeckt wird, dass ein Futtermittel keine Konformitat aufweist mit:
a. den gesetzlichen Vorgaben beziglich der Sicherheit, oder

b. der handelstblichen Beschaffenheit, oder

c. den wesentlichen Bedingungen des GMP+-Zertifizierungssystems,
ergreift der Teilnehmer folgende MafRnahmen:

a. sofortige Informierung des Abnehmers:

- sofern ein gesetzlicher und/oder in GMP+ BA1 Spezifische Grenzwerte fur
unbedenkliche Futtermittel vorgeschriebener héchstzulassiger Wert an un-
erwiinschten Substanzen in Futtermitteln Gberschritten wird, sind die Abneh-
mer innerhalb von 12 Stunden nach der Bestatigung der Kontamination zu
informieren

- im Falle aller anderen festgestellten Abweichungen und UnregelméafRigkeiten
(keine Beschwerden, siehe GMP+ BA5) aulRerhalb des Einflussbereichs des
Teilnehmers, die fur die Abnehmer Konsequenzen haben kénnen, missen
die Abnehmer informiert werden, und

b. sofortige (Bewirkung der) Sperrung des Erzeugnisses, und
c. Rickruf des Futtermittels und Sicherstellung, dass das Futtermittel nicht in die
Futtermittel- und Viehwirtschaft gelangt.

Eine Ausnahme hiervon kann gemacht werden, wenn der Teilnehmer nachweisen
kann, dass die Abweichung keine nachteiligen Folgen fiir die Gesundheit von Tier
und Mensch hat. Bedingung ist auch hier, dass die gesetzlichen Normen eingehal-
ten werden.

Der Teilnehmer ist verpflichtet, GMP+ International und die Zertifizierungsstelle ge-
maf dem Anhang GMP+ BA5 Mindestanforderungen an ein Frilhwarnsystem
(EWS) zu informieren. Sofern es sich um einen Zwischenfall handelt, in dessen
Rahmen eine gesetzliche Meldungspflicht besteht, so hat der Teilnehmer die Ab-
weichung auch der zustandigen Behdrde in dem Land oder der Region seines Sit-
zes zu melden.

Der Teilnehmer muss fiir die obigen MalRhahmen ein Rickrufverfahren erstellen.
Nach der Festlegung des Rickrufverfahrens muss innerhalb von drei Monaten eine
Ruckruf-Simulation durchgefiihrt werden. Diese Ruckruf-Simulation ist
anschliel3end jahrlich zu wiederholen. Die Ergebnisse dieser Rickruf-Simulation
mussen dokumentiert werden.
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Erlauterung
Auf der Website von GMP+ International findet sich eine Richtlinie mit Informatio-

nen lUber Ruckrufe und wie ein Rickrufverfahren entwickelt und implementiert
werden kann.

Der Tiefgang und Umfang der jahrlich durchgefiihrten Riuckruf-Simulation kann
variieren, z.B. in Abhangigkeit von Anpassungen, die in der Betriebsorganisation
oder -fihrung durchgefiihrt worden sind.

Im Rahmen des Rickrufverfahrens muss eine Liste aller relevanten Kontaktperso-

nen, einschliel3lich der Kontaktpersonen der zustandigen Behorde, erstellt und ak-

tuell gehalten werden, die bei Eintreten folgender Umstande gewarnt werden

mussen:

a. im Falle eines ernsthaften Sicherheitsrisikos

b. wenn gesetzliche Grenzwerte Uberschritten wurden und die nationalen Ge-
setze vorschreiben, dass in solchen Fallen eine Warnung oder Meldung erfol-
gen muss

Bestandteile des Ruckrufverfahrens sind unter anderem:

a. die Kennzeichnung fehlerhafter Chargen/Partien von Futtermitteln, u.a. auch
die Folgen fur andere Futtermittel, Chargen/Partien oder Ausgangserzeug-
nisse

b. die Gewahrleistung, dass — bei einem Rickruf von anderen Erzeugnissen als
Futtermitteln — der Ruckruf von Futtermitteln in Erwagung gezogen und, falls
notwendig, durchgefihrt wird

c. die Kennzeichnung des Ortes der zutreffenden Partien/Chargen.

d. Die Lenkung zuriickgerufener Futtermittel, u.a. auch die Trennung von ande-
ren Erzeugnissen.

e. Die Aufzeichnung der Verwendung eventuell zurlickgerufener Erzeugnisse.
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6 HACCP

6.1 Planung der Verwirklichung unbedenklicher Futtermittel

Der Teilnehmer muss gewahrleisten, dass ein oder mehrere schriftliche Verfahren
auf der Grundlage der HACCP-Grundséatze eingefuhrt, umgesetzt und eingehalten
werden.

Es handelt sich um folgende Grundsatze:

Durchfiihrung einer Gefahrenanalyse

Festlegung der kritischen Lenkungspunkte (CCPs)
Festlegung der Grenzwerte fur die CCPs

Erstellung und Umsetzung eines Kontrollplans fur die CCPs
Definierung der Korrekturmaf3nahmen

Validierung und Verifizierung des HACCP-Plans
Dokumentierung und Aufzeichnung des HACCP-Plans.

@*pooop

Um diese Grundsatze erfolgreich anzuwenden, muss der Teilnehmer erst eine

Reihe anderer Bedingungen erfullen, und zwar:

a. Bildung eines HACCP-Teams (Abschnitt 6.2)

b. Beschreibung von Erzeugnissen und Prozessen, einschliel3lich des Verwen-
dungszwecks (Abschnitt 6.3)

c. Erstellung und Umsetzung eines Programms mit Grundbedingungen (Kapitel
5).

Erlauterung
Siehe GMP+ D2.1 ‘HACCP-Leitfaden nach GMP+* auf der Website der GMP+ In-

ternational flir eine Beschreibung des Stufenplans fir die Anwendung der
HACCP-Grundsatze.

Das Resultat der Anwendung der HACCP-Grundsatze kann in einem so genann-
ten HACCP-Plan aufgezeichnet werden. Ein HACCP-Plan ist ein Dokument, das
in Ubereinstimmung mit den HACCP-Grundsétzen erstellt wurde. Dabei wird ge-
wabhrleistet, dass signifikante Gefahren fir die Lebensmittel- und Futtermittelsi-
cherheit im Bereich der Futtermittelkette gelenkt werden.

6.2 HACCP-Team

Fur die Erstellung eines HACCP-Systems muss der Teilnehmer ein HACCP-Team
zusammenstellen. Dieses Team muss einen wirksamen HACCP-Plan entwickeln.

Das HACCP-Team muss sich aus Mitarbeitern aller zutreffenden Geschafts- und
Funktionsbereiche des Unternehmens zusammensetzen, und mindestens ein Mit-
glied muss nachweislich Kenntnisse und/oder Erfahrung in der Anwendung der
HACCP-Grundsatze besitzen.

Das HACCP-Team muss eine Gefahrenanalyse durchfiihren, deren Ziel die Iden-
tifizierung und Uberwachung von Risiken ist, die sich negativ auf die Unbedenk-
lichkeit der Futtermittel auswirken kdnnen.
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Das HACCP-Team muss Uber Kenntnisse in verschiedenen Bereichen verfligen
oder darauf zurtickgreifen kénnen, um die Gefahrenanalyse durchfihren und das
erforderliche “feed safety management system* erstellen und aktuell halten zu
konnen.

Die Namen der Mitglieder des HACCP-Teams mussen in die HACCP-Dokumen-
tation aufgenommen werden.

Es ist zulassig, dass individuelle Mitarbeiter verschiedene Aufgaben im HACCP-
Team wahrnehmen. AuRerdem kann der Teilnehmer externe Personen einsetzen
oder externe Quellen zu Rate ziehen, mit der Mal3gabe, dass das wirksame Funk-
tionieren des Teams davon nicht beeintrachtigt werden darf.

Erlduterung
Ein HACCP-Plan ist ein Dokument, das gemafl} den HACCP-Grundsatzen erstellt

worden ist und sicherstellt, dass wesentliche Gefahren fiir die Lebensmittel- und
Futtermittelsicherheit gelenkt werden.

Vom Teilnehmer wird eine angemessene dahingehende Anstrengung gefordert,
dafiir zu sorgen, dass ein HACCP-Team mit Mitgliedern aus diversen Bereichen
des Unternehmens zusammengestellt wird. Sofern ein Teilnehmer nicht tGber die
Moglichkeit verfugt, ein vollstandiges Team zusammenzustellen, darf sich das
Team beispielsweise auch aus dem Teilnehmer selbst und unterstiitzend aus Mit-
gliedern eines externen Beratungsbilros zusammensetzen.

6.3 Beschreibung von Erzeugnissen und Prozessen

6.3.1 Ermittlung der Anforderungen

Der Teilnehmer muss alle Anforderungen im Hinblick auf die Futtermittel einschlie3-

lich der Lagerung und/oder des Transports ermitteln:

a. gesetzliche Anforderungen an Futtermittel und deren Erfassung, Lagerung und
Vertrieb, sowie

b. alle zusatzlichen Anforderungen im Zusammenhang mit der Futtermittelsicher-
heit, beziehungsweise Anforderungen, die fir die festgelegte oder geplante
Verwendung notwendig sind, sofern dies bekannt ist.

Die Kommunikation mit Kunden muss auf jeden Fall zu Klarheit fihren tber:

a adie kundenseitigen Anforderungen im Hinblick auf die Unbedenklichkeit der
Futtermittel, und/oder

b  weitere Sonderanforderungen des Kunden. Wenn der Kunde an einem be-
stimmten Futtermittelsicherheitsprogramm teilnimmt, muss der Teilnehmer
sicherstellen, dass er (also der Teilnehmer) die spezifischen Anforderungen
des fraglichen Programms versteht, festlegt und einhalt, beispielsweise die
spezifischen Bedingungen, unter denen die Lagerung oder der Transport zu
erfolgen haben.

Jeder Typ von Einzelfuttermitteln, der beschafft oder entgegengenommen wird,

muss (mit einer generischen Risikobewertung) in die Feed Safety Database (die
FSD) aufgenommen werden.
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Wenn der Teilnehmer ein Einzelfuttermittel beschafft/entgegennimmt:

a. flr das keine Risikobewertung in der Feed Support Products (FSP) von
GMP+ International vorhanden ist, oder

b. mit Hilfe einer Produktionsmethode, die nicht mit einer der bereits in der Feed
Support Products von GMP+ International enthaltenen Risikobeurteilungen
Ubereinstimmt,

muss der Teilnehmer zuvor gewdahrleisten, dass eine Risikobewertung (teilweise)

in die FSP aufgenommen wird. Dies gilt nicht fur Einzelfuttermittel, die aus-

schlieZlich fur nicht der Lebensmittelgewinnung dienende Tiere vertrieben wer-

den.

GMP+ BA7 Spezifische Anforderungen an Nebenprodukte aus der Ol- und Fettin-
dustrie enthalt erganzende Anforderungen an spezifische Nebenprodukte aus der
Ol- und Fettindustrie (eines bestimmten Ursprungs).

Diese Anforderungen beziehen sich auf die Beschaffung von Ausgangserzeug-
nissen, die Verschiffung, den Transport, die Uberwachung und Etikettierung. So-
fern zutreffend, muss der Teilnehmer diese Anforderungen erfullen.

Erlauterung
Die zutreffenden Anforderungen im Rahmen des GMP+ Feed Safety Assurance

Modul (FSA) lassen sich vor allem den folgenden Informationsquellen entneh-

men:

a. GMP+ BA1 Spezifische Grenzwerte fir unbedenkliche Futtermittel.
b. GMP+ BA3 Mindestanforderungen in Bezug auf die Negativliste

c. GMP+ BA4 Mindestanforderungen an Inspektionen und Analysen
d. GMP+ BA10 Mindestanforderungen an die Beschaffung.

Zum Verfahren fur die Einsendung einer Risikobewertung zur Vero6ffentlichung in
der Feed Support Products (FSP) siehe die Website der GMP+ International.
Eine generische Risikobewertung eines Zusatzstoffs muss nicht in die Feed Sup-
port Products der GMP+ International aufgenommen werden.

6.3.2 Produktspezifikationen zu Futtermitteln

Der Teilnehmer muss alle (Sicherheits-) Anforderungen an die Futtermittel festle-
gen und spezifizieren. Fir jedes Futtermittel muss es eine Beschreibung auf der
Grundlage der obigen Anforderungen geben. Diese Produktspezifikation umfasst
die Bereiche der beim Herstellungsablauf verwendeten Erzeugnisse bis hin zur
Auslieferung.

Jene Produktspezifikation umfasst die Bereiche der beim Herstellungsablauf ver-
wendeten Erzeugnisse bis hin zur Auslieferung.

Wenn sich die Anforderungen andern, muss der Teilnehmer sicherstellen, dass die
zutreffende Produktspezifikation ebenfalls entsprechend angepasst wird und dass
die zustandigen Mitarbeiter tiber die Ver&dnderungen unterrichtet werden. Die Pro-
duktspezifikation muss aktuell gehalten werden.
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Die Produktspezifikationen missen, sofern zutreffend, mindestens folgende An-
gaben enthalten:
a. Eigenschaften des Futtermittels
1. allgemeine Angaben (Bezeichnung, Codierung, Herkunft, Entstehungs-
bzw. Herstellungsweise usw.)
2. Zusammensetzung (chemisch, physisch, mikrobiologisch)
3. die verwendeten Ausgangserzeugnisse und Hilfsstoffe (einschlie3lich
der Zusatzstoffe und Verarbeitungshilfsstoffe, falls zutreffend)

4. Grenzwerte/Anforderungen (Futtermittelgesetze; Vereinbarungen mit
den Abnehmern) und Toleranzen; im Rahmen des GMP+ Feed As-
surance Modul mussen die Futtermittel mindestens den zutreffenden
Grenzwerten gemal GMP+ BAL Spezifische Grenzwerte fir unbedenkli-
che Futtermittel.entsprechen

5. weitere Eigenschaften (wie Lagerung, Verpackung).

b. Angaben zur Verwendung:

Vorgesehener Verwendungszweck

Verarbeitungsvorschriften

Verabreichungsvorschriften

Lagerbedingungen

Haltbarkeit

Bedingungen und Vereinbarungen in Bezug auf den Transport und die
Lieferadresse

die gesetzlich vorgeschriebenen Angaben auf der Verpackung oder auf
den Begleitdokumenten.

ogrwNE

~

Erlauterung
Ziel des GMP+ FSA Modul ist die Gewahrleistung der Futtermittelsicherheit. Eine

Produktspezifikation enthalt auf jeden Fall Informationen Uber Sicherheitsaspekte.
Spezifikationen zu Endprodukten enthalten erste Hinweise auf mogliche Gefah-
ren. Zusétzlich zu den Inhaltsstoffen, die verwendet werden (Ausgangserzeug-
nisse, Zusatzstoffe, Verarbeitungshilfsstoffe), werden auch andere Elemente ge-
nannt, die die Unbedenklichkeit von Lebensmitteln und Futtermitteln beeinflus-
sen. Dabei kann es sich um chemische, physische und mikrobiologische Merk-
male (z.B. verunreinigende oder unerwiinschte Substanzen) oder die gewiinsch-
ten Bedingungen flr Erfassung, Lagerung und Transport handeln.

Dabei werden die Bedingungen und Grenzwerte beriicksichtigt, die in den ver-
schiedenen Anhangen des GMP+-Standards enthalten sind, und, falls notwendig,
in die Produktspezifikation aufgenommen.

Hinweis: Nicht immer sind alle Aspekte vollstandig zu spezifizieren. Dies gilt vor
allem fur die zu b) erwdhnten Aspekte.

Aus Effizienzgriinden ist es gestattet, Futtermittelgruppen festzulegen. Dabei ist

wichtig, dass:

a. spezifische Unterschiede zwischen den einzelnen herzustellenden Futtermit-
teln kritisch geprift werden

b. die Aufbewahrungsbedingungen gleichwertig sind

c. keine wichtigen Aspekte im Hinblick auf die Produktsicherheit tbersehen
werden.
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Mit den Verabreichungsvorschriften werden sowohl die Vorschriften zur direkten
Verfiutterung an Tiere als auch die Vorschriften zur Bearbeitung oder zur Verar-
beitung beispielsweise in Mischfuttermitteln gemeint.

Fur die Erstellung von Produktspezifikationen fir Primarerzeugnisse darf der Teil-
nehmer externe Quellen wie brancheninterne Spezifikationen heranziehen. Diese
Spezifikation muss dann genau auf Korrektheit und Vollstandigkeit gepruft und
notigenfalls angepasst werden.

Ein Handler kann sich die vom Hersteller erstellten Produktspezifikationen zu
Nutze machen.
Siehe auch GMP+D2.5 ,Leitfaden zur Lieferantenbewertung”,

6.3.3 Beschreibung des Prozesses

Das HACCP-Team muss eine Prozessbeschreibung in Form entsprechender
FlieRdiagramme und eines Ubersichtsplans erstellen (falls zutreffend), so dass die
Organisation die fraglichen Gefahren identifizieren und bewerten kann.

Die FlieRdiagramme und der Ubersichtsplan missen vom HACCP-Team verifiziert
und aktuell gehalten werden.

Die FlieRdiagramme mussen mindestens folgende Anforderungen erfullen:

a. Sie mussen alle einzelnen Prozessschritte wiedergeben, von der Beschaf-
fung bis zur Auslieferung. Dazu gehéren auch alle Arbeiten, die an Dritte ver-
geben werden, sowie eine Beschreibung aller verwendeten Erzeugnisse ein-
schlieB3lich Hilfsstoffen, Kundenriicksendungen und Abfélle, die wahrend des
Prozesses entstehen.

b. Sie missen eindeutig und prazise sein und Angaben enthalten, mit denen
maogliche Gefahren festgestellt werden kénnen.

Die Infrastruktur des gesamten Unternehmens muss in einem Ubersichtsplan
wiedergegeben werden, der folgende Bestandteile enthalt:

a. die Betriebseinheiten, Lagerraume und Personaleinrichtungen

b. die Bereiche bzw. Rdume, in denen eine wechselseitige Kontaminierung oder
zufallige Kontakte zwischen Schmier- und Kihlmitteln, unbehandelten und be-
handelten Futtermitteln, Verpackungen, Paletten u. dgl. méglich sind.

Erlauterung
Vgl. das HACCP-Handbuch auf der Website von GMP+ International fiir eine

Ubersicht tiber verwendbare Symbole, mit denen ein Prozess schematisch wie-
dergegeben werden kann.

Die Erstellung eines Lageplans ist nur dann erforderlich, wenn der Teilnehmer
Futtermittel physisch entgegennimmt und lagert.
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6.4 Gefahrenanalyse

6.4.1 Identifizierung der Gefahren

Das HACCP-Team muss alle potenziellen Gefahren identifizieren und dokumentie-
ren, die die Futtermittelsicherheit beeintrachtigen kénnen.

Die Identifizierung der Gefahren stiitzt sich auf:

Ausgangserzeugnisse und Hilfsstoffe

die Spezifikation des Futtermittels

die Ausstattung des Unternehmens und die verwendeten Ressourcen

das erstellte Flie3diagramm

den erstellten Ubersichtsplan

Erfahrung, Fachwissen, Forschung und andere Informationsquellen (in-

tern/extern)

g. die generische Risikobewertung, die in der Feed Safety Database enthalten
ist (sofern zutreffend).

~PooTw

Das HACCP-Team ermittelt fir jede Gefahr auch ein akzeptables Niveau fir das
Vorhandensein in Futtermitteln, wobei mindestens die Einhaltung der gesetzli-
chen Grenzwerte und der Grenzwerte, die in das GMP+ FSA Modul aufgenom-
men wurden, erreicht werden muss. Entsprechende Einzelheiten sind GMP+ BA1
Spezifische Grenzwerte flr unbedenkliche Futtermittel zu enthehmen.

6.4.2 Risikoabschatzung

Das HACCP-Team fiihrt eine Risikobewertung fir jede identifizierte Gefahr durch.
Dies erfordert ein systematisches Vorgehen. Auf diese Weise soll ermittelt werden,
ob eine Gefahr von der Art ist, dass deren Eliminierung oder Verringerung auf ein
akzeptables Ausmal fir die Bearbeitung und/oder Behandlung unbedenklicher Fut-
termittel unabdingbar ist.

6.5 Festlegung von Lenkungsmaflnahmen und kritischen Lenkungspunkten
(CCPs)

6.5.1 Festlegung von spezifischen LenkungsmaflRnahmen

Das HACCP-Team muss die MalBnahmen flr die Lenkung aller Risiken festlegen
und umsetzen, fir die aufgrund der Gefahrenanalyse festgestellt wurde, dass sie
die Futtermittelsicherheit beeintrachtigen kénnen.

Es kann mehr als eine einzige Lenkungsmafinahme zur Lenkung eines Risikos er-
forderlich sein, aul3erdem Ilasst sich in manchen Féllen mit einer Lenkungsmal3-
nahme mehr als ein einziges Risiko lenken.

6.5.2 Festleqgung der kritischen Lenkungspunkte (CCPs)

Das HACCP-Team muss anschliel3end ermitteln, ob diese Lenkungsmal3nahme die
letzte Mallnahme im Prozess zur Lenkung des Risikos darstellt. Wenn dies der Fall
ist, handelt es sich um einen kritischen Lenkungspunkt (CCP). Die Begriindung fir
das Vorhandensein eines kritischen Lenkungspunktes (CCP) ist aufzuzeichnen.
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6.6 Ermittlung der kritischen Grenzwerte

Um zu ermitteln, ob eine spezifische Lenkungsmafinahme wirksam ist, muss das

HACCP-Team fur jeden kritischen Lenkungspunkt (CCP) Folgendes ermitteln:

a. die zu messenden, zu analysierenden oder zu beobachtenden Parameter, und

b. die geltenden Grenzwerte (Grenzwerte fir die Ergreifung von Ma3nahmen und
Grenzwerte fur die Ablehnung von Erzeugnissen — kurz: Aktions- und Ableh-
nungsgrenzwerte) fur diese Parameter.

Bei der Ermittlung der Grenzwerte (Aktions- und Ablehnungsgrenzwerte) sind die
Bestimmungen der zutreffenden Futtermittelgesetze und die Grenzwerte aus dem
GMP+ FSA Modul (in GMP+ BA1 Spezifische Grenzwerte fir unbedenkliche Futter-
mittel.) einzuhalten. Diese Grenzwerte missen grundsatzlich als (vertragliche)
Verpflichtungen betrachtet werden.

Erlduterung
Bei der Ermittlung der kritischen Héchstwerte oder Grenzwerte muss der Teil-

nehmer sich an die Bestimmungen aus Kapitel 6.3 halten.

6.7 Uberwachung

Zur Uberwachung muss ein Kontrollplan erstellt, festgelegt und verwirklicht werden,
der insbesondere die Kontrolle der kritischen Punkte innerhalb des Prozesses spe-
zifiziert.

Der Plan umfasst alle geplanten Messungen, Analysen und Beobachtungen der
Merkmale, die angeben, dass die kritischen Lenkungspunkte beherrscht werden.
Dies gilt fir ein- und ausgehende Futtermittel.

Der Kontrollplan muss auf jeden Fall den im GMP+ FSA Modul festgelegten Anfor-
derungen entsprechen (siehe GMP+ BA4 Mindestanforderungen an Inspektionen
und Analysen). Der Teilnehmer muss den Aufbau des Kontrollplans begriinden
koénnen.

Die Ergebnisse dieser Uberpriifung miissen aufgezeichnet werden.

Im Kontrollplan wird Folgendes festgelegt:

a. die Verfahren fur die Probenahme und die Haufigkeit der Probenahme

b. die verwendeten (Analyse-)Methoden und -gerate; diese Methoden miissen
dazu geeignet sein, die geplanten Ergebnisse zu erreichen

c. die Labore, die fur die jeweiligen Analysen ausgewahlt wurden

d. die Haufigkeit der Analysen, Kontrollen und Inspektionen

e. Einhaltung der Spezifikationen — und der Verwendung, falls die Spezifikatio-
nen nicht erfullt sind

f. alle geplanten Inspektionen, Kontrollen und Analysen

g. die Anweisungen zur Durchfiihrung der Inspektionen und Kontrollen

h. das Personal, das fir die Durchfiihrung der Uberwachungstatigkeiten verant-
wortlich ist

i. das Personal, das fur die Beurteilung der Ergebnisse des Kontrollplans ver-
antwortlich ist

J. das Personal, das fur die Freigabe der Futtermittel verantwortlich ist.
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Der Teilnehmer muss fiir die korrekte Kennzeichnung und Lagerung der Proben (in-
nerhalb des fur diese Probenart geltenden Zeitraums) sorgen, die im Rahmen des
Uberwachungsplans genommen wurden. Siehe auch GMP+ BA13 Mindestanforde-
rungen zur Beprobung.

Sofern die Messung und die Uberwachung mit Hilfe einer Analyse erfolgt, stellt der
GMP+-Teilnehmer sicher, dass diese von einem Labor durchgefuhrt wird, das dafur
kraft dem ,GMP+ FSA*“-Modul anerkannt ist. Siehe GMP+ BA10 Mindestanfor-
derungen an die Beschaffung.
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6.8 KorrekturmaflRnahmen

Der Teilnehmer muss sicherstellen, dass alle eventuellen Abweichungen von den
Anforderungen in diesem Standard aufgezeichnet und kontrolliert werden, um die
zweckentfremdete Verwendung oder unerlaubte Lieferung von Futtermitteln zu ver-
hindern. Diese Inspektionen und die damit zusammenhangenden Zustandigkeiten
und Kompetenzen fir den Umgang mit Abweichungen muissen in einem Verfahren
festgelegt werden.

Der Teilnehmer muss bei Abweichungen im Zusammenhang mit Futtermitteln wie

folgt vorgehen und dies auch nachweislich belegen kdénnen:

a. Malnahmen ergreifen, um die festgestellte Abweichung zu beseitigen

b. die Verwendung, Freigabe oder Zulassung mit Genehmigung durch eine zu-
standige staatliche Behorde erlauben

c. MaRnahmen ergreifen, um den urspriinglichen Verwendungszweck oder die
urspringliche Anwendung auszuschlieBen. Wenn Erzeugnisse nicht mehr als
Futtermittel geeignet sind, missen sie einen Verwendungszweck erhalten,
der den Bestimmungen der einschlagigen Gesetze entspricht.

Wenn eine Abweichung korrigiert wurde, muss dies erneut verifiziert werden, um
nachzuweisen, dass nun tatsachlich alle Anforderungen erfiillt werden.

Erlauterung
Zu beachten ist, dass uber die Art der Abweichung und die MaRnahmen, die im

Anschluss ergriffen wurden (u.a. eventuelle Genehmigungen, die in diesem Zu-
sammenhang erteilt wurden), Angaben aufgezeichnet und/oder Nachweise dar-
Uber aufzubewahren sind.

Diese Inspektion dient zur Identifizierung, Dokumentation, Evaluierung, Trennung
(falls dies praktisch moglich ist) und Beseitigung des Futtermittels, das die Anfor-
derungen nicht erftllt, und als Mitteilung an die beteiligten interessierten Parteien,
sowohl intern als auch extern.

6.9 Validierung und Verifizierung

6.9.1 Validierung

Ehe der HACCP-Plan tatsachlich umgesetzt werden kann, muss der Teilnehmer
validieren, ob die gewahlten Lenkungsmaflnahmen die Risiken wirksam lenken.
Sofern die Validierung ergibt, dass die gewéhlten Lenkungsmafinahmen nicht wirk-
sam sind, muss der Teilnehmer ergdnzende Maflinahmen ergreifen.

Die Validierung darf vom HACCP-Team (oder Mitgliedern des HACCP-Teams) vor-
genommen werden. Es missen sich auch unabhéngige Personen an der Validie-
rung beteiligen, es sei denn, dies ist nach billigem Ermessen nicht méglich. Der
Teilnehmer hat dies allerdings zu begriinden (siehe Erlauterung).

Die an der Validierung beteiligten Personen und die Tatigkeiten, die sie durchfih-
ren, missen deutlich festgelegt sein.
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Erlauterung
Ziel der Validierung ist es, zuvor unabhangig festzustellen, dass die Gefahren, die

vom HACCP-Team festgestellt wurden, vollstéandig und korrekt sind und dass sie
mit Hilfe des HACCP-Plans wirksam gelenkt werden.

Es wird vom Teilnehmer eine angemessene dahingehende Anstrengung gefor-
dert, sicherzustellen, dass eine unabhangige Bewertung des HACCP-Plans er-
folgt. Dazu kann beispielsweise die Einschaltung eines Beraters, eines Mitarbei-
ters, eines Mitarbeiters eines anderen Unternehmens mit ahnlichen Aktivitaten
oder einer anderen Person, die kritische Fragen zum erstellten HACCP-Plan stel-
len kann, zahlen, beispielsweise der Abnehmer.

Sofern ein Teilnehmer keine Mdglichkeit hat, eine unabhangige Person zur Vali-
dierung hinzuzuziehen, darf er eine nicht unabhangige Validierung durchfiihren.
Eine solche Validierung wird dann beispielsweise vom HACCP-Team selbst vor-
genommen.

Uber die Sammlung und Bewertung objektiver Daten (wie Analysen) lasst sich ein
guter Einblick in das wirksame Funktionieren des HACCP-Plans erzielen. Siehe
diesbezliglich Abschnitt 8.3.

6.9.2 Verifizierung

Nach der Einfihrung des HACCP-Plans wird das System (oder werden seine Ele-
mente) regelmaldig (mindestens einmal pro Jahr) verifiziert. Eine Verifizierung bein-
haltet die Nutzung zusatzlicher Informationen, um zu priifen, ob das System noch
wirksam ist und zweckgemaf angewendet wird. Das HACCP-Team fuhrt die Verifi-
zierung durch und dokumentiert diese. Siehe diesbezuglich auch Abschnitt 8.3.

Erlauterung
Eine Verifizierung beinhaltet die Nutzung zusatzlicher Informationen, um zu pru-

fen, ob das System noch wirksam ist und zweckgemaR angewendet wird.

Die Verifizierung des HACCP-Plans erfolgt haufig im Rahmen einer gesamten Be-
wertung des QM-Systems. Néhere Anforderungen an eine integrale Bewertung
sind deshalb in Abschnitt 8.3. »Bewertung des “feed safety management system*
und Verbesserungen« festgelegt.

Weitere Informationen zur Verifizierung des HACCP-Plans sind dem HACCP-
Handbuch auf der Website der GMP+ International zu entnehmen.
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7 LENKUNG DER BETRIEBSTATIGKEITEN

Erlduterung:
In der untenstehenden Tabelle sind die Abschnitte angegeben, denen die Bedin-

gungen fir die verschiedenen Tatigkeiten zu entnehmen sind.

Abschnitt Handel Lagerung und Transport*
Umschlag
7.1 X
7.2 X
7.3 X

*Wenn der Teilnehmer nicht fir den Transport verantwortlich ist (zum Beispiel well
der Abnehmer die Futtermittel selbst abholt), gelten dennoch einige Bedingungen
in Verbindung mit der ordnungsgemaéanen Ablieferung. Siehe diesbeziiglich Ab-
schnitt 7.3.5.

7.1 Handel mit Futtermitteln

7.1.1 Allgemeines

Der Teilnehmer muss gewabhrleisten, dass der Handel mit Futtermitteln in Uberein-
stimmung mit den Bedingungen und Anforderungen aus GMP+ erfolgt. Der Handel
mit Futtermitteln muss deutlich und tbersichtlich verwaltet werden.

Es muss ein Verfahren fiir den gesamten Vertriebsprozess erstellt werden. Die ent-
sprechenden Spezifikationen missen Bestandteil der Beschaffungsunterlagen und
-vertrage sein.

Erlauterung:
Der Vertriebsprozess (an sich) ist ein wichtiger Vorgang, der in angemessener

Weise gelenkt werden muss, um die Unbedenklichkeit der Futtermittel gewahrlei-
sten zu kdnnen. Der Handler hat einerseits mit Kunden zu tun, die (spezifische)
Anforderungen an die Futtermittel stellen, andererseits mit den Lieferanten, die
die Futtermittel bereitstellen kénnen.

Hinweis: Wenn ein Handler auch fur die Lagerung verantwortlich ist, siehe dies-
beziiglich auch Abschnitt 7.2.

7.1.2 Beschaffung

7.1.2.1 Allgemeines

Der Teilnehmer muss sicherstellen, dass die beschafften Futtermittel sowie even-
tuelle weitere Erzeugnisse und Dienstleistungen die festgelegten Beschaffungsan-
forderungen erfullen.

Sofern der Teilnehmer ein gesichertes Erzeugnis oder eine gesicherte Dienstlei-

stung beziehen moéchte (hach GMP+ oder gleichwertig gesichert), so ist es seine
Verantwortung, den Lieferanten dartiber auf eine hachweisliche Art und Weise zu
informieren.
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Dies gilt selbstverstandlich nicht, sofern ein zugelassenes Torwachterprotokoll fir
die Beschaffung Anwendung findet. Siehe auch GMP+ BA10 Mindestanforderun-
gen an die Beschaffung.

Der Teilnehmer muss (potenzielle) Lieferanten auswéahlen und bewerten. Er muss
Lieferanten auswahlen, die in der Lage sind, Futtermittel zu liefern und/oder Dienst-
leistungen zu erbringen, die die festgelegten Anforderungen erflillen.

In Bezug auf Obiges muss der Teilnehmer mindestens folgende Anforderungen

erfullen:

a. Vor der Beschaffung von Erzeugnissen oder Dienstleistungen, muss der Teil-
nehmer eine Gefahrenanalyse auf der Grundlage der HACCP-Grundsatze
durchfuhren. Aufgrund dieser Gefahrenanalyse sowie der Qualitatssicherung
des Lieferanten muss der Teilnehmer dann einen Lieferanten auswahlen und
seine Eingangskontrolle entsprechend anpassen.

Wenn der Teilnehmer Futtermittel oder bestimmte Dienstleistungen einkauft,

muss er auRerdem sicherstellen, dass diese Futtermittel oder Dienstleistungen:

b. von Lieferanten stammen, die zum Zeitpunkt der Auslieferung nach GMP+
zertifiziert sind; oder

c. von Lieferanten stammen, die aufgrund eines Standards zertifiziert sind, der
gemafl dem GMP+ FSA Modul zugelassen ist

d. bestimmte Futtermittel und Dienstleistungen kdnnen auch ohne eines der
obigen Zertifikate bezogen werden (d.h. von einem nicht zertifizierten Liefe-
rant). Hierflr sind besondere Anforderungen festgelegt.

Weitere Angaben dazu, welche Futtermittel und Dienstleistungen davon betroffen

sind, sowie weitere Details zu den Mdglichkeiten sind

GMP+ BA10 Mindestanforderungen an die Beschaffung zu entnehmen.

Erlduterung
Die festgelegten Beschaffungsanforderungen griinden sich auf den Anforderun-

gen, die an das zu liefernde Futtermittel gestellt werden (Enderzeugnis; siehe Ab-
schnitt 6.2).

Innerhalb des GMP+ FSA Modul kénnen folgende Dienstleistungen zertifiziert
werden: Transport, Lagerung, Umschlag und Labortéatigkeiten (gemaf dem zuge-
hérigen GMP+ Standard). Wenn ein Teilnehmer eine dieser Dienstleistungen ein-
kauft, muss der Teilnehmer sicherstellen, dass diese Dienstleistungen nach
GMP+ oder einem anderen Standard zertifiziert sind, der als gleichwertig erachtet
wird. Siehe auch GMP+ BA10 Mindestanforderungen an die Beschaffung:

a. Fur die Vergabe von Lagerung und Transport an Dritte gelten vor allem fur
Unternehmen aufRerhalb der Niederlande derzeit noch diverse besondere
Ausnahmen. Zu Transport siehe Abschnitt 7.3 bzw. zu Lagerung GMP+ BA10
‘Mindestanforderungen an die Beschaffung.

b. Die Auslagerung von Prozessen wie z.B. Trocknen oder Verpacken ist nur
bei zertifizierten Unternehmen maglich, die gemall GMP+ zugelassen sind.
Siehe diesbezuglich auch GMP+ BA10 Mindestanforderungen an die Be-
schaffung.

c. Wenn ein Teilnehmer andere Dienstleistungsarten einkauft, beispielsweise
die Reinigung von Silos, Schadlingsbekdmpfung, Wartung von Anlagen u.
dgl., ist ein Zertifikat nicht erforderlich. Dabei miissen ,nur® die unter d) ge-
nannten Bedingungen eingehalten werden (zur Erlauterung siehe Kasten).
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Andere Erzeugnisse sind z.B. Verarbeitungshilfsstoffe oder Reinigungs- und Des-
infektionsmittel. Andere Dienstleistungen sind beispielsweise Siloreinigung und
Schadlingsbekdampfung. Es handelt sich dabei selbstverstandlich um Erzeugnisse
oder Dienstleistungen, welche die Unbedenklichkeit der Futtermittel beeintrachti-
gen kénnen.

7.1.2.2 Beschaffung im Rahmen der Erfassung

Im vorigen Abschnitt wurden allgemeine Anforderungen an die Beschaffung durch
ein Handelsunternehmen aufgestellt. Fir eine Erfassung gelten diese Anforderun-
gen unvermindert, wenn z.B. bei einem anderen Erfasser, einem Handelsunterneh-
men oder einem zertifizierten landwirtschaftlichen Erzeuger eingekauft wird.

Fur den direkten Kauf von einem nicht-zertifizierten landwirtschaftlichen Erzeuger
sind besondere Einkaufsoptionen festgelegt. Siehe diesbeziiglich GMP+ BA10 Min-
destanforderungen an die Beschaffung, Anlage 4.

Erlduterung:
Das GMP+-System geht von einer geschlossenen Kette aus, das heif3t, alle Un-

ternehmen in der Kette sind entweder nach GMP+ oder einem anerkannten ande-
ren Standard zertifiziert. Die GMP+-Kette beginnt beim Anbau. Der landwirtschaft-
liche Erzeuger muss darum schon nach GMP+ zertifiziert sein. In der Praxis ist es
jedoch so, dass viele landwirtschaftliche Erzeuger an speziellen Anbau-Qualitats-
programmen teilnehmen, die national orientiert sind. Es ist unmdglich, in Bezug
auf jedes dieser Programme Austauschbarkeit zu erzielen oder sie anzuerkennen.
Darum sind in GMP+ gesonderte Beschaffungsregeln fur den Kauf von Futtermit-
teln von nicht nach GMP+ zertifizierten landwirtschaftlichen Erzeugern in einem
so genannten Torwachterprotokoll aufgefiihrt.

7.1.3 Bewertung von Lieferanten

Der Teilnehmer muss alle Lieferanten jedes Jahr bewerten. In diesem Zusammen-
hang sind geeignete Kriterien fur die Auswahl, Bewertung, Zulassung und Auswer-
tung festzulegen.

Erganzend hierzu gilt, dass landwirtschaftliche Erzeuger als Gruppe bewertet wer-
den durfen. Der Teilnehmer begriindet die Gruppeneinteilung.

Erlauterung:
Siehe zu diesem Thema auch GMP+ D2.5 ,Leitfaden zur Lieferantenbewertung”.

Dieses Dokument ist auf der Website der GMP+ International verfiigbar.

Ein Erfasser hat oft mit vielen Lieferanten (landwirtschaftlichen Erzeugern) zu tun.
In diesem Fall kdnnen nicht fir jeden einzelnen Erzeuger alle Angaben zu 100 %
gemacht werden. Die durchgefuhrte Gefahrenanalyse kann zum Beispiel fur eine
Gruppe ,identischer” Erzeuger gelten.

Es sind auch zahlreiche praktische Moéglichkeiten denkbar, um mit landwirtschaft-
lichen Erzeugern Vereinbarungen zu treffen. Wichtig ist dabei allerdings, dass die
Erzeuger auf die Vorschriften hingewiesen werden, an die sie sich zu halten ha-
ben. Weitere Informationen zu den Anforderungen an Eingangskontrollen sind Ab-
schnitt 7.2.2 zu entnehmen.
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7.1.4 \Verifizierung von beschafften Erzeugnissen

Der Teilnehmer muss geeignete Inspektionsmaflinahmen planen und durchfiihren,
um zu verifizieren, dass die beschafften Futtermittel die spezifizierten Anforderun-
gen erfillen. Sofern zutreffend, kdnnen diese Inspektionen von Inspektionsstellen
durchgefuhrt werden.

Entsprechende Einzelheiten zum Umgang mit Futtermitteln abweichender Beschaf-
fenheit sind Abschnitt 7.1.5 zu entnehmen.

Wenn der Teilnehmer die Futtermittel tatsachlich am eigenen Standort entgegen-
nimmt, siehe Abschnitt 7.2 zur Verifizierung der eingehenden Erzeugnisse.

7.1.5 Fehlerhafte Erzeugnisse

Der Teilnehmer muss ein Verfahren entwickeln, das festlegt, wie mit Futtermitteln
zu verfahren ist, die nicht den Spezifikationen entsprechen.

Dieses Verfahren muss folgende Elemente enthalten:

Kennzeichnung der jeweiligen Chargen/Partien

Dokumentation zur Verwaltung und Erfassung fehlerhafter Erzeugnisse
Bewertung der Ursache der Abweichung

Trennung der jeweiligen Chargen/Partien

Kommunikation mit den beteiligten Parteien

vorbeugende oder KorrekturmalRnahmen, um zu vermeiden, dass der Fehler
erneut auftritt.

~Pooop

Die Zustandigkeit fur die Inspektion und Beseitigung fehlerhafter Futtermittel muss
festgelegt werden. Alle auftretenden Falle von Fehlerhaftigkeit missen dokumen-
tiert werden, ebenso alle Entscheidungen, die in Bezug auf die zu ergreifenden
Mafinahmen getroffen werden. Diese Entscheidungen dirfen ausschlief3lich von
hierzu befugten Mitarbeitern getroffen werden.

Fehlerhafte Futtermittel sind wie folgt zu behandeln:

a. als Abfall entsorgen oder als Biomasse verwenden

b. so bearbeiten, dass sie als Futtermittel geeignet sind

c. Annahme mit Einschrankungen (falls schriftlich mit dem Kunden vereinbart)

d. als Erzeugnis mit anderer Qualitatsstufe verkaufen (wenn das Erzeugnis den
Spezifikationen einer anderen Qualitatsstufe genugt).

Die Anforderungen in Bezug auf die Bearbeitung von fehlerhaften Futtermitteln
mit dem Ziel, dass diese doch noch als Futtermittel geeignet sind, miissen doku-
mentiert werden. Bei einem Fehler miissen alle Futtermittel im Anschluss an die
erneute Bearbeitung nochmals beurteilt werden, um zu gewéhrleisten, dass die
fragliche Partie danach die festgelegten Anforderungen erfullt.

Die Genehmigung und die erneute Verarbeitung (z.B. in Bezug auf abgelehnte
Qualitat oder Kundenriicksendungen) sind im Rahmen des HACCP-Plans zu be-
werten.

Bei Kundenriicksendungen muss deren Qualitat (Spezifikationen) bekannt sein.
Der Teilnehmer muss uber Informationen verfiigen, aus denen hervorgeht, ob in
dem externen Unternehmen eine Vermischung oder wechselseitige Kontaminie-
rung stattgefunden hat oder nicht. Fiir den Rucktransport von externen Ruckstro-
men muss ein Verfahren vorgegeben sein.
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Die Futtermittel, die nicht genehmigt werden kénnen, missen als Abfall betrachtet
und nachweislich in korrekter Weise entsorgt werden.

Futtermittel, die den Spezifikationen des Kunden nicht vollstandig gentigen, kon-
nen nur dann an den Kunden geliefert werden, wenn der Kunde schriftlich Gber
das Problem informiert wurde und dem Teilnehmer schriftlich bestétigt hat, dass
er diese Lieferung annimmt.

7.1.6 Verkauf und Vertrage

Spezifikationen fur Futtermittel missen zwischen dem Teilnehmer und dem Kaufer
vereinbart und in einem Vertrag festgelegt werden. Der Teilnehmer muss gewahr-
leisten, dass alle Futtermittel gemaf den vereinbarten Spezifikationen geliefert wer-
den.

Der Verkauf von Futtermitteln muss Ubersichtlich aufgezeichnet werden.

Erlauterung
Spezifikationen von Futtermitteln beziehen sich auf Sicherheitsanforderungen:
Entsprechende Einzelheiten sind Abschnitt 6.3.2 zu entnehmen.

Wenn das Aufsetzen eines Vertrags mit dem Kaufer uniblich ist (zum Beispiel bei
direkter Lieferung an den Viehhalter), ist es auch mdéglich, die Spezifikationen auf
der Rechnung zu bestatigen.

7.1.7 Kennzeichnung und Auslieferung

Bei der Ablieferung muss die Partie mit den gesetzlich vorgeschriebenen Produktin-
formationen ausgestattet sein. Die Dokumentation in Bezug auf die Auslieferung
muss eindeutig sein.

Der Teilnehmer muss gewahrleisten, dass die Kennzeichnung und die Ausliefe-
rung der Futtermittel, die von ihm geliefert werden, mit den entsprechenden ge-
setzlichen Vorgaben Ubereinstimmen.

Zusatzliche Kennzeichnungsbedingungen finden sich unter GMP+ BA6 Kenn-
zeichnung & Lieferung.

7.2 Lagerung

7.2.1 Allgemeines

Es mussen alle Verfahrensschritte genau geplant und Giberwacht werden, um si-
cherzustellen, dass das Futtermittel den Spezifikationen sowie den fir kritische
Lenkungspunkte festgelegten Parametern weiterhin entspricht. Als Grundlage dient
dabei die HACCP-Gefahrenanalyse.

Es sind hinreichende Aufzeichnungen zu fihren.

Alle Prozesskontrollpunkte, die fur die Sicherheit der bearbeiteten, erfassten, gela-
gerten usw. Futtermittel zutreffend sind, miissen nachweislich und gezielt geman
den formellen HACCP-Prinzipien gelenkt werden.

Dabei ist insbesondere auf die Schritte zu achten, die in den nachstehenden Ab-
satzen nicht im Detail besprochen werden.
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Es mussen wirksame Lenkungsmalnahmen implementiert werden.

Falls kritische Prozessparameter Uberschritten werden, missen die Verfahrensan-
weisungen entsprechende Korrekturmal3nahmen enthalten. Als Grundlage fir
diese Verfahrensanweisungen dient die HACCP-Gefahrenanalyse.

Bei Tatigkeiten wie der Entgegennahme, dem Laden, der Lagerung und den Bear-
beitungsschritten sind angemessene Kontrollen beispielsweise auf die Haltbarkeit
erforderlich.

Die Verantwortung fur die Lagerungstatigkeiten muss eine qualifizierte Person
tbernehmen.

Wenn sich im Lagerungsprozess Veranderungen ergeben, muss der Teilnehmer
das Verfahren durchleuchten und die nétigen Veranderungen vornehmen.

7.2.2 \Verifizierung eingehender Erzeugnisse (,Eingangskontrolle®)

Fur die Eingangskontrolle bei den eingehenden Erzeugnissen miissen entspre-
chende Verfahrensvorschriften vorliegen. Diese Verfahrensvorschriften missen
auch Kriterien bezlglich der Annahme und Freigabe von Erzeugnissen enthalten,
einschlieB3lich entsprechender Kriterien flir die Annahme des Transports.

Die Verfahrensvorschriften miissen auf einer durchgefiihrten Gefahrenanalyse be-
ruhen. Die Durchflihrung der Eingangskontrollen muss festgelegt werden. Die An-
forderungen zur Probenahme sind Abschnitt 5.4 zu entnehmen.

Die Erzeugnisse missen den Spezifikationen entsprechen. Die Kontrolle der Ein-
haltung der Spezifikationen ist ein wichtiger Punkt. AuRerdem muss der Teil-
nehmer kontrollieren, ob der Transport die vereinbarten Anforderungen erfullt.
Mindestanforderung an die Kontrolle: Kontrolle auf GMP+-Zertifizierung des
Transporteurs, Erflllung der Anforderungen hinsichtlich der Befrachtungsreihen-
folge, vorherigen Frachten und Durchfiihrung erforderlicher Reinigungsverfahren.
FRI-Berichte aller entgegengenommenen Seeschifffahrtstransporte, Kiisten- und
Binnenschifffahrtstransporte und Schienentransporte miissen verfligbar oder an-
forderbar sein.

In Zweifelsfallen missen die Spezifikationen durch entsprechende Analysen veri-
fiziert werden. Die Haufigkeit dieser Uberpriifungen richtet sich nach den einzel-
nen Parametern und kann unterschiedlich sein. Dariiber hinaus miussen Partien,
die von ,neuen” Lieferanten stammen, intensiver kontrolliert werden.

Die Erzeugnisse dirfen nicht entgegengenommen werden, wenn sie den Be-
schaffungsspezifikationen nicht entsprechen, es sei denn, es erfolgt eine weitere
Behandlung zu dem Zweck, sicherzustellen, dass die Partie doch den Spezifika-
tionen entspricht.
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Erlauterung:

Inspektionsaspekte kénnen sein:

a. die Farbe

b. das physische Erscheinungsbild

c. der Geruch

d. Insektenbefall, Verunreinigung sowie andere Dinge, die nicht in Futtermitteln

vorkommen sollten

Feuchtigkeit/Pilzbefall

anormale Schaden

Ubereinstimmung mit den Spezifikationen.

Ist das Transportmittel sauber und in Ordnung? Entspricht der Transport den
Vereinbarungen und Bedingungen (Vorladungen, Reinigung)?

Sa ™o

Ein Erfasser hat oft mit vielen Lieferanten (landwirtschaftlichen Erzeugern) zu tun.
Die Kontrolle aller Anlieferungen von allen landwirtschaftlichen Erzeugern (also
100 %) ist aulerst umfangreich und eventuell auch nicht notwendig. In den Be-
dingungen steht, dass die Eingangskontrolle risikobasiert erfolgen muss. Eine
Gefahrenanalyse kann Informationen liefern, anhand derer die Intensitat und der
Umfang der Kontrollen festgelegt werden konnen.

7.2.3 Lagerung und Umschlag

Der Teilnehmer muss alle Lagerungs- und Umschlagtatigkeiten in Bezug auf so-
wohl Sackgut als auch Schiittgut lenken. Dies gilt fir die Lagerung und den Um-
schlag auf sowohl eigenen als auch angemieteten Standorten.

Die Mal3Bnahmen zur Lenkung der Lagerung miissen angemessen sein.

Die Futtermittel miissen so (intern) transportiert und gelagert werden, dass sie
sich jetzt und in Zukunft mihelos identifizieren lassen. Damit werden Verwechs-
lungen, wechselseitige Kontaminierung und Riickgang der Qualitat verhindert.

Alle Erzeugnisse, die der Teilnehmer in denselben Gebauden lagert, die aber
nicht zur Verwendung als Futtermittel bestimmt sind, mussen in allen Phasen der
Produktion, der Verpackung, der Lagerung, des Versands und der Lieferung deut-
lich getrennt von den Futtermitteln aufbewahrt werden und dementsprechend ge-
kennzeichnet sein, es sei denn, dass bei der Gefahrenanalyse spezifisch festge-
stellt wird, dass die nicht getrennte Lagerung kein Risiko fiir das Futtermittel dar-
stellt.

Sofern zutreffend, missen die Temperaturen zum Schutz vor Kondensierung be-
ziehungsweise Verderb moglichst niedrig sein und so wenig wie moglich schwan-
ken. Eventueller Pilzbefall (im Zusammenhang mit der Lagerung) ist an den ent-
sprechenden Verfarbungen und der muffigen Luft erkennbar. Der Teilnehmer
muss die Partie auf Abwesenheit von Lagerungspilzen kontrollieren (z.B. durch
Sinneswahrnehmung).

Der Teilnehmer darf ausschlief3lich Vorratsschutzmittel verwenden:
a. die von den zustandigen Behdrden genehmigt worden sind, und
b. die der Gebrauchsanweisung entsprechen, und

c. sofern diese von qualifizierten Personen verwendet werden.
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Der Teilnehmer muss dokumentieren, welches Mittel zur Anwendung gelangt,
wann und fur welche Futtermittel es verwendet wurde. Zudem ist unbedingt dar-
auf zu achten, dass die vorgeschriebenen Wartezeiten eingehalten werden.

Wenn fir die Lagerung Silos oder Tanks verwendet werden, muss der Teilnehmer
die Silo/Tankleermeldung aufzeichnen (mindestens 1 x alle drei Monate).

Sollte dies in der Praxis nicht machbar sein, kann ein Unternehmen in bestimmten
Situationen die Haufigkeit der Siloleermeldung senken. Dies ist zu begriinden.
Das Unternehmen hat sich der Tatsache bewusst zu sein, dass eine eventuelle
Ruckrufaktion in jenem Fall umfangreicher sein wird, da dann zwischen zwei Si-
loleermeldungen eine langere Zeitspanne liegt.

Mit der Lagerung kann auch ein Unternehmen beauftragt werden, das ebenfalls
fur GMP+ zertifiziert ist oder das Uber ein anderes Zertifikat verfiigt, dass inner-
halb des GMP+ FSA Moduls zugelassen ist. In manchen besonderen Situationen
kann auch ein nicht zertifiziertes Unternehmen mit der Lagerung beauftragt wer-
den. Zugelassene Lagerungszertifikate und weitere Einzelheiten sind GMP+ BA10
Mindestanforderungen an die Beschaffung zu entnehmen.

Erlduterung:
Vorratsschutzmittel sind zum Beispiel Sauren/Konservierungsmittel oder Schad-

lingsbek&ampfungsmittel. Zweck der Vorratsschutzmittel ist der Schutz der Futter-
mittel wahrend der Lagerung, sodass diese das Futtermittel nicht beeintrachtigt.

Verderb wird von der Dauer der Lagerung, der Lagertemperatur und dem relati-
ven Feuchtigkeitsgehalt bei der Lagerung beeinflusst. Futtermittel, die unter zu
feuchten und/oder zu warmen Bedingungen gelagert werden, kénnen durch Mi-
kroben, Pilze oder auch durch die Entstehung von Mykotoxinen zu faulen begin-
nen. Die entsprechenden Bedingungen missen gelenkt werden.

Wenn der Teilnehmer auch andere Erzeugnisse (Nicht-Futtermittel oder Erzeug-
nisse mit der Bestimmung Nicht-Futtermittel) lagert, gilt im Prinzip die Anforde-
rung der getrennten Lagerung, es sei denn, dass eine Gefahrenanalyse ergibt,
dass ,gemeinsame“ Lagerung die Unbedenklichkeit des Futtermittels nicht beein-
trachtigt. Die nicht getrennte Lagerung kann zum Beispiel dann entfallen, wenn
Lebensmittel in demselben Raum gelagert werden.

7.2.4 Reinigqung/Sieben/Filtern

Das Vorhandensein produktfremder Stoffe wie Glas, Holz, Erde und Verpackungs-
materialien in den Futtermitteln muss nach Mdglichkeit eingeschrankt werden. Ge-
gebenenfalls muss ein Futtermittel gereinigt werden, so dass es die Spezifikationen
wieder erflllt. Der Teilnehmer muss dafiir angemessene Reinigungsmethoden an-
wenden.

Sowohl die verwendeten Reinigungsgeréate als auch die Reinigung selbst missen
kontrolliert werden.
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Wenn abgetrenntes Material (Material, das vom priméren Produktionsstrom durch
Siebe, Filter oder Sortiereinrichtungen getrennt wird) wiederverarbeitet oder gesam-
melt wird, damit es Futtermitteln hinzugefligt werden kann, missen bei der Gefah-
renanalyse die potenziellen Gefahren berucksichtigt werden, die sich aus derarti-
gen Praktiken ergeben kdnnen. Das Flie3diagramm muss einen Einblick in die
mogliche Wiederverwendung (interne Rickstrome) gewéhren.

Material, das als Abfall bezeichnet wird, muss auf eine ordnungsgemafie Art und
Weise entsorgt werden.

Erlduterung:
Partien kénnen gereinigt werden, wenn die Art der Verunreinigung dies zulasst.

Partien kbénnen gesiebt oder gefiltert werden, um produktfremde Stoffe zu entfer-
nen. Wichtig sind die richtige Funktion des Siebs sowie ein guter Wartungsplan
des Siebs.

Zu kontrollieren ist zum Beispiel, ob das Sieb sauber ist. Wenn nicht, muss das
Sieb vor Beginn des Siebvorgangs gereinigt werden. Zu denken ist auch an eine
stichprobenartige visuelle Inspektion der gesiebten Partien, um zu kontrollieren,
ob noch produktfremde Stoffe vorhanden sind.

7.2.5 Trocknung und Liftung

Beim Trocknen und Liften missen die richtigen Verfahren zur Trocknung des Fut-
termittels bzw. zur Lenkung des Feuchtigkeitsgehalts und der Temperatur des Fut-
termittels zum Einsatz gelangen.

Im Prinzip sind ausschlie3lich Brennstoffe zuldssig, die in Anlage 1 Teil A spezifi-
Ziert sind. Alle anderen Brennstoffe sind nicht gestattet, es sei denn, es wird mit
Hilfe einer Gefahrenanalyse nachgewiesen, dass der jeweilige Brennstoff die Un-
bedenklichkeit der Futtermittel nicht gefahrdet. Die in Anlage 1 Teil B festgelegten
Brennstoffe sind hingegen unter keinen Umstanden zulassig.

Es gibt selbstverstandlich auch andere Methoden, um Verderb vorzubeugen.
Sofern der Teilnehmer solche Methoden anwendet, muss er sicherstellen, dass

diese zu einer hinreichenden Konservierung fuhren.

Erlauterung:
Bei manchen Futtermitteln (beispielsweise bei Getreide und Stroh) ist der Feuch-

tigkeitsgehalt wichtig. Feuchtigkeit kann (vor allem in Kombination mit hohen
Temperaturen) schnell zum Wachstum unerwiinschter (mikro)biologischer Orga-
nismen fuhren oder auch einen biologisch verursachten Verderb beziehungsweise
Uberhitzung (G&rung) nach sich ziehen.

Ein niedriger Feuchtigkeitsgehalt und eine niedrige Temperatur beugen meist Ver-
derb vor. Der Feuchtigkeitsgehalt I&sst sich durch Trocknung, Liftung oder eine
Kombination dieser beiden Methoden senken.

Trocknung
Die Trocknung von Getreide muss vorzugsweise indirekt erfolgen. Je nach Er-

zeugnis ist eventuell auch eine direkte Trocknung moglich. In diesem Fall sind die
Qualitat der Brennstoffe und die Wartung der Brenner von groRRer Wichtigkeit.
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Moglichen Gefahren der Verunreinigung mit unerwtinschten Substanzen, wie Di-
oxin und PAKs, die vom Brennstoff ausgehen, muss vorgebeugt werden. Die vom
Brennstoff ausgehenden Gefahren mussen mit Hilfe einer HACCP-Analyse er-
fasst werden.

Es missen Lenkungsmaflinahmen spezifiziert werden, die auch regelméRig auf
ihre Wirksamkeit kontrolliert werden.

Futtermittel kbnnen auch schon andernorts getrocknet worden sein. In diesem
Fall muss der Teilnehmer von seinem Lieferanten Informationen tber das Trock-
nungsverfahren erhalten. Auf der Grundlage dieser Informationen sowie der zu-
satzlichen (visuellen) Kontrolle oder Analyse muss der Teilnehmer feststellen, ob
die Futtermittel mit einem geeigneten Verfahren gut getrocknet worden sind.

Luftun
Abgesehen von der Trocknung (mit Hei3luft) kann auch eine Zwangsbellftung
(mit Kaltluft) zur Anwendung gelangen.

Kontrolle

Der Teilnehmer Uberprift den Feuchtigkeitsgehalt nach der Trocknung oder Belf-
tung. Aus dieser Kontrolle des Feuchtigkeitsgehalts muss hervorgehen, ob das
gewahlte Trocknungsverfahren zur Verringerung des Feuchtigkeitsgehalts effektiv
war. Der Trocknungsvorgang darf erst dann beendet werden, wenn der ge-
winschte Feuchtigkeitsgehalt erreicht wurde.

Durch die korrekte Umsetzung des Wartungsplans lasst sich die gute Funktions-
tlichtigkeit der Trockner oder Lifter gewéahrleisten.

Weitere Informationen zu Trocknungsverfahren sind auf der Homepage des Por-
tals der GMP+ International unter Wissen/Bibliothek — Trocknungsverfahren zu
finden.

7.2.6 Sonstige Tatigkeiten

Auch eventuelle andere Téatigkeiten, die vor, wahrend oder nach der Lagerung aus-
gefuihrt werden, mussen auf der Grundlage der HACCP-Prinzipien gelenkt werden.
Der Teilnehmer muss eventuelle Gefahren spezifizieren und lenken und die Kon-
trolle hieriiber ausiiben (Uberwachung).

Die zutreffenden Daten mussen aufgezeichnet werden.

Erlduterung:
Eine Beschreibung sonstiger Aktivitaten ist Abschnitt 1.3 zu entnehmen.

7.2.7 Fehlerhafte Futtermittel

Erlauterung:
Bemerkung: Dieser Abschnitt entspricht 7.1.5.
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Der Teilnehmer muss ein Verfahren entwickeln, das festlegt, wie mit Futtermitteln
zu verfahren ist, die nicht den Spezifikationen entsprechen.

Dieses Verfahren muss folgende Elemente enthalten:

Kennzeichnung der jeweiligen Chargen/Partien

Dokumentation zur Verwaltung und Erfassung fehlerhafter Erzeugnisse
Bewertung der Ursache der Abweichung

Trennung der jeweiligen Chargen/Partien

Kommunikation mit den beteiligten Parteien

vorbeugende oder KorrekturmafRnahmen, um zu vermeiden, dass der Fehler
erneut auftritt.

-0 Q0o

Die Zustandigkeit fUr die Inspektion und Beseitigung fehlerhafter Futtermittel muss
festgelegt werden. Alle auftretenden Falle von Fehlerhaftigkeit missen dokumen-
tiert werden, ebenso alle Entscheidungen, die in Bezug auf die zu ergreifenden
MaRnahmen getroffen werden. Diese Entscheidungen dirfen ausschlief3lich von
hierzu befugten Mitarbeitern getroffen werden.

Fehlerhafte Futtermittel sind wie folgt zu behandeln:

a. als Abfall entsorgen oder als Biomasse verwenden

b. so bearbeiten, dass sie als Futtermittel geeignet sind

c. Annahme mit Einschrankungen (falls schriftlich mit dem Kunden vereinbart)

d. als Erzeugnis mit anderer Qualitatsstufe verkaufen (wenn das Erzeugnis den
Spezifikationen einer anderen Qualitatsstufe genigt)

Die Anforderungen in Bezug auf die Bearbeitung von fehlerhaften Futtermitteln
mit dem Ziel, dass diese doch noch als Futtermittel geeignet sind, miissen doku-
mentiert werden. Bei einem Fehler miissen alle Futtermittel im Anschluss an die
erneute Bearbeitung nochmals beurteilt werden, um zu gewéahrleisten, dass die
fragliche Partie danach die festgelegten Anforderungen erfullt.

Die Genehmigung und die erneute Verarbeitung (z.B. in Bezug auf abgelehnte
Quialitat oder Kundenriicksendungen) sind im Rahmen des HACCP-Plans zu be-
werten.

Bei Kundenriicksendungen muss deren Qualitat (Spezifikationen) bekannt sein.
Der Teilnehmer muss uber Informationen verfiigen, aus denen hervorgeht, ob in
dem externen Unternehmen eine Vermischung oder wechselseitige Kontaminie-
rung stattgefunden hat oder nicht. Fiir den Ricktransport von externen Riickstro-
men muss ein Verfahren vorgegeben sein. Die Futtermittel, die nicht genehmigt
werden kénnen, missen als Abfall betrachtet und nachweislich in korrekter Weise
entsorgt werden.

Futtermittel, die den Spezifikationen des Kunden nicht vollstdndig gentigen, kon-
nen nur dann an den Kunden geliefert werden, wenn der Kunde schriftlich Giber
das Problem informiert wurde und dem Teilnehmer schriftlich bestatigt hat, dass
er diese Lieferung annimmt.
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7.2.8 Lagerung als Dienstleistung fur Dritte

Erlauterung
Ein Dienstleistender ist kein Eigentimer der Futtermittel. Bestimmte Anforderun-

gen aus dem vorliegenden Standard sind in diesem Fall anders auszulegen oder
kénnen sogar ganzlich ausgeklammert werden.

Die Verantwortung des Dienstleistenden beschrankt sich schlieflich auf die kor-
rekte Durchfilihrung der Dienstleistung ‘Lagerung und Umschlag®. Er hat dafiir den
zutreffenden GMP+-Anforderungen zu gentigen.

Die Verantwortung fur die Tatsache, dass die Futtermittel anderen GMP+-Anforde-
rungen zu gentgen haben (etwa Grenzwerte und Beschaffungsanforderungen),
obliegt dem Auftraggeber bzw. Eigentimer.

Ausgangspunkt ist dabei jederzeit, dass die Verantwortlichkeiten immer deutlich,
nachweislich und verifizierbar zu sein haben. Dem Teilnehmer in seiner Eigenschaft
als Dienstleistender obliegt im Rahmen der Anwendung des vorliegenden Stan-
dards eine besondere Verpflichtung, seinen Auftraggeber darauf hinzuweisen, fir
welche Tatigkeiten er sich verbirgt. Im Zweifelsfall hat er in Richtung seines Auf-
traggebers MalRnahmen zu ergreifen, um Klarheit Uber die Verantwortlichkeiten zu
schaffen oder zu erhalten.

Der Teilnehmer muss alle zutreffenden Anforderungen in Bezug auf die Lagerung
und den Umschlag aus diesem Standard erfillen.

Der Teilnehmer muss ferner die mit dem Auftraggeber vereinbarten erganzenden
Anforderungen erflillen (vorausgesetzt, dass diese nicht gegen die in diesem Stan-
dard genannten Bedingungen verstof3en). Auf jeden Fall hat der Teilnehmer mit
dem Auftraggeber zu vereinbaren, dass in Bezug auf die Art des Erzeugnisses und
in Bezug auf die spezifischen Produkteigenschaften Informationen zu erteilen sind,
sodass sich eine geeignete Lagerung gewahrleisten lasst.

Erlduterung
Informationen: In diesem Rahmen sind auch Informationen in Bezug auf die

Ruckverfolgbarkeit und Kennzeichnung zu bertcksichtigen. Unter einer geeigne-
ten Lagerung versteht sich auch die Vermeidung von Verunreinigungen und ei-
ner Beeintrachtigung der Qualitat.

Fur Lagerungs- und Umschlagsdienstleistungen gelten folgende Anforderungen
nicht oder lediglich in sehr beschranktem Mal3e beziehungsweise miissen aus einer
anderen Perspektive heraus angewandt werden, und zwar zugespitzt auf die diver-
sen Verantwortlichkeiten, die dem Dienstleistenden und dem Auftraggeber bzw. Ei-
gentiimer in Bezug auf die Futtermittel obliegen und die jene miteinander vereinbart
haben (siehe vorstehend):

a. die GMP+-Anhange (Kapitel 2 und die diversen Abschnitte, in denen auf jene
Anhange verwiesen wird)

b. Ruckverfolgbarkeit: Unter Ruckverfolgbarkeit hat sich vor allem die interne
Ruckverfolgbarkeit zu verstehen. In diesem Rahmen ist ein System zu verwirk-
lichen, in dem samtliche relevanten internen Produktbewegungen hinreichend
festgelegt werden (Abschnitt 5.4).
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c. Im Falle von Abweichungen an den Futtermitteln wird dies dem Auftraggeber
mitgeteilt (Abschnitt 5.5/ 7.2.7). Sofern dies gesetzlich vorgeschrieben ist,
sind Abweichungen auch den zustandigen Behoérden mitzuteilen. Die Anforde-
rungen an einen Recall und eine Ruckruf-Simulation gelten fir den Fall, dass
man der Eigentiimer des Erzeugnisses ist.

d. Wenn der Teilnehmer Futtermittel fir dritte Parteien lagert, muss er eine solche
Spezifikation der Futtermittel von seinem Auftraggeber erhalten, dass er auf
dieser Grundlage eine korrekte Gefahrenanalyse vornehmen und angemes-
sene LenkungsmalRnahmen hinsichtlich der Lagerung ergreifen kann (Ab-
schnitt 6.3).

e. Die Uberwachung zielt auf die Verifizierung der Tatsache ab, dass die ergriffe-
nen Lenkungsmafnahmen fur die Lagerung und den Umschlag gut funktionie-
ren (Abschnitt 6.7). Bei den dafiir angewandten Normen (Abschnitt 6.6.) kann
es sich um andere als die in GMP+ BA1 Spezifische Grenzwerte fir unbedenk-
liche Futtermittel.genannten Normen handeln.

f.  Auftraggeber brauchen nicht bewertet zu werden (Abschnitt 7.1.3). Zu Liefe-
ranten eines Lagerungs- und Umschlagunternehmens gehdren zum Beispiel
Labore oder Lieferanten von Reinigungsmitteln. Auftraggeber (Kunden) sind
keine Lieferanten.

g. Im Falle von Zweifeln Gber von Auftraggebern angebotenen Erzeugnissen er-
folgt eine Ricksprache (Abschnitt 7.1.4).

h. Angaben zur Produktion und zur Trocknung brauchen nicht vorhanden zu sein.
Dieser Bereich obliegt der Verantwortung des Auftraggebers (Abschnitt 7.2.5).

i.  Wenn fur die Lagerung Silos oder Tanks verwendet werden, muss der Teil-
nehmer Leermeldungen fir das Silo oder den Tank erstellen (mindestens 1x
alle 3 Monate). (Wenn dies in der Praxis nicht mdglich ist, darf ein Unterneh-
men in bestimmten Situationen eine niedrigere Frequenz der Leermeldungen
fur das Silo handhaben. Dies muss jeweils begriindet werden. Das Unterneh-
men muss sich dartber im Klaren sein, dass jeder Abruf grof3er sein wird, weil
die Dauer zwischen zwei Leermeldungen fir das Silo langer sein wird).

Beim Obigen handelt sich um keine vollstdndige Aufzahlung. Mdéglicherweise gibt
es noch andere Anforderungen, die im Rahmen von Lagerungsdienstleistungen an-
ders angewandt werden mussen, als normalerweise der Fall ist, wenn es sich um
die Lagerung eigener Erzeugnisse handelt.

7.3 Transport

7.3.1 Allgemeines

Alle Transportmittel (Seeschifffahrt, Binnenschifffahrt, Stralentransport, Schienen-
transport, Container oder andere Transportsysteme) fur den Transport von Futter-
mitteln missen, ungeachtet dessen, ob der Teilnehmer den Transport in eigener
Regie ausfuhrt oder einen Dritten damit beauftragt, auf korrekte und angemessene
Weise gelenkt werden, insbesondere in Bezug auf Hygiene und potenzielle Verun-
reinigung. Ladungen, die zusammen mit Ausgangserzeugnissen und Futtermitteln
transportiert werden, durfen die Unbedenklichkeit der Ausgangserzeugnisse und
Futtermittel nicht beeintrachtigen.
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Der Teilnehmer kann fur den Transport von Futtermitteln zu K&ufern verantwortlich

sein, die gemal einem bestimmten (Nicht-GMP+-) Sicherungssystem arbeiten. Der
Teilnehmer hat in diesem Fall sicherzustellen, dass in Ergdnzung zu den relevanten
Transportbedingungen dieses Standards auch die spezifischen Anforderungen und
Bedingungen jenes Sicherungssystems erfillt werden.

Wenn der Teilnehmer fiir den Transport verantwortlich ist, muss er dem Spediteur
Informationen Uber die Produkte und die speziellen Produkteigenschaften — inkl.
der (chemischen) Zusammensetzung — zur Verfigung, damit dieser das richtige
Reinigungssystem bestimmen kann.

Sofern ein Dritter jenen Transport im Namen des Teilnehmers vornimmt, muss der
Teilnehmer diesbeziiglich nachweisliche Vereinbarungen treffen.

Interner Transport

Interner Transport (sieche GMP+ A2 Definitionen und Abklrzungen), der entweder
mit eigenen Mitteln oder durch einen Nachunternehmer durchgefiihrt wird, muss die
entsprechenden Anforderungen aus GMP+ B4 Transport erfillen. Dieser interne
Transport muss als solcher unter den Anwendungsbereich der Zertifizierung fallen.
Ein Anwendungsbereich ,Transport® (im Falle des eigenen internen Transports)
oder die Beauftragung eines zertifizierten Transportunternehmens (im Falle der ex-
ternen Vergabe) ist jedoch nicht erforderlich.

Erlauterung
Fur Transporte von Futtermitteln gilt generell, dass die Frachtraume vor dem Be-

laden vollkommen leer, sauber, trocken sowie frei von Resten oder Gerilichen vor-

heriger Ladungen sein missen, um eine Verunreinigung der Ladung und Ver-

schleppung zu vermeiden. Dies bedeutet unter anderem:

a. frei von Elementen, die landwirtschaftlichen Massengdtitern (,agri-bulk) ab-
traglich sein konnten, wie zum Beispiel Reste von vorherigen Ladungen
und/oder ReinigungsmalRinahmen

b. frei von Schadlingen im weitesten Sinne des Wortes (Insekten und Sauge-
tiere, tot oder lebend).

Die entsprechenden Anforderungen an den Binnenschifffahrts-, Seeschifffahrts-
oder Schienentransport sind Abschnitt 7.3.4 zu entnehmen. Jene Anforderungen
bedeuten fur einen Teilnehmer, der fiir jene Formen des Transports verantwortlich
ist, letztendlich, dass er einen anderen Standard anzuwenden hat.

Wenn der Teilnehmer fur den Transport seiner Futtermittel nicht verantwortlich ist,
gelten trotzdem die zutreffenden Bedingungen in Abschnitt 7.3.5.

7.3.2 Eigener StraRentransport

Der eigene StralRentransport von Futtermittelinhaltsstoffen muss die Anforderungen
aus GMP+ B4 Transport erfullen und dementsprechend zertifiziert sein.
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7.3.3 Durch einen Dienstleister ausgefiihrter Straf3entransport

Stral3entransporte zu einem nach GMP+ zertifizierten Unternehmen missen von
Transporteuren mit einem GMP+ B4-Zertifikat oder einem Zertifikat, das als gleich-
wertig zugelassen wurde, ausgefihrt werden. Siehe auch GMP+ BA10 Mindestan-
forderungen an die Beschaffung.

In manchen Landern ist es auch mdglich, nicht zertifizierte Transporteure einzuset-
zen. In diesem Fall muss der Teilnehmer die Bedingungen aus GMP+ BA10 Min-
destanforderungen in Bezug auf den Handel, Anhang 9 anwenden:

Transport verpackter Ausgangserzeugnisse oder Futtermittelinhaltsstoffe

Wenn ein Teilnehmer verpackte Ausgangserzeugnisse oder Futtermittelinhalts-
stoffe von einem externen Transporteur transportieren lasst, braucht dieser ex-
terne Transporteur (und/oder Frachthandler) nicht nach GMP+ (0.4.) zertifiziert
zu sein. Die Gefahrenanalyse muss alle eventuellen Gefahren bertcksichtigen
und gewabhrleisten, dass die Lenkungsmalnahmen alle Risiken einer Verunreini-
gung verhindern. Der Transport verpackter Erzeugnisse muss in einem sauberen
und trockenen Frachtraum erfolgen.

Verplombte Ladeeinheiten

Unter bestimmten Umstanden werden verplombte Ladeeinheiten als verpackte

Erzeugnisse betrachtet, wodurch ein nicht zertifizierter externer Transporteur ein-

gesetzt werden kann. Dies ist gestattet, sofern der nicht zertifizierte Transporteur

keinen Einfluss auf die transportierten Ausgangserzeugnisse oder Futtermittelin-
haltsstoffe hat. Der Transporteur setzt eine solche verplombte Ladeeinheit auf ein

Fahrgestell und beférdert die Ladeeinheit zum Kunden. Darliber hinaus gelten

hinsichtlich der obigen Regelung folgende Vorschriften:

a) Die Verantwortung fir die Verwaltung der Reinigung und Inspektion der La-
deeinheit obliegt dem Teilnehmer.

b) Die Ladeeinheit ist unter Verantwortung des Teilnehmers sofort nach dem La-
den zu schlieBen und zu versiegeln. Die Versiegelung darf nur beim Kunden
aufgebrochen werden.

c) Der Transporteur darf keine eigenen Lade- und Entladegerate (Leitungen,
Schlauche usw.) verwenden, es sei denn, der Teilnehmer hat dies mit dem
Kunden vereinbart.

7.3.4 Transport per Binnenschifffahrt, auf dem Seeweq und auf der Schiene

Transport per Binnenschifffahrt: Wenn der Befrachtung des Binnenschifffahrtstrans-
ports unter der Verantwortung des Teilnehmers erfolgt, muss die Befrachtung im-
mer nach GMP+ B4 zertifiziert sein. Wenn ein Dritter die Befrachtung Gbernimmt,
hat dieser daftir nach GMP+ B4 zertifiziert zu sein.

Fur nachfolgende Tatigkeiten ist die Zertifizierung nach GMP+B4 nicht
vorgeschrieben, der Teilnehmer muss jedoch nachweislich den entsprechenden
Abschnitten aus GMP+ B4 gentigen. Der Teilnehmer hat diese Tatigkeiten in sei-
nem Sicherungssystem fir Futtermittel zu gewahrleisten.
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Auftragserteilung zur Befrachtung: Nachweisliche Erfiullung von GMP+ B4
Abschnitt 7.2.1 und 7.2.2 und Gewahr-
leistung der Tatigkeit im ,feed safety
management system® (Sicherheitsma-
nagementsystem flr Futtermittel).
Nachweisliche Erfullung GMP+ B4 Ab-

Zulassung des Schiffs zur Befrachtung:  schnitt 7.2.1 und 7.2.2 und Gewahrlei-
stung der Tatigkeit im ,feed safety ma-
nagement system* (Sicherheitsmanage-
mentsystem flr Futtermittel).
Nachweisliche Erfullung von GMP+ B4

Auftragserteilung zur FRI: Abschnitt 7.2.3 bis 7.2.5 und Gewaébhrlei-
stung der Tatigkeit im ,feed safety ma-
nagement system® (Sicherheitsmanage-
mentsystem flr Futtermittel).

Der Raum (= das eigentliche Transportmittel in einem Binnenfahrtsschiff) muss im-
mer nach GMP+ B4.3 zertifiziert sein.

Transport auf dem Seeweg und auf der Schiene Der Transport auf dem Seeweg
und auf der Schiene muss in Ubereinstimmung mit den Bedingungen aus GMP+ B4
Transport (Stralen- en Schienentransport und Befrachtung) erfolgen. Der Auftrag-
geber flr Transporte auf dem Seeweg oder auf der Schiene muss dementspre-
chend zertifiziert sein.

Bei Transporten per Binnenschifffahrt, auf dem Seeweg und auf der Schiene muss
eine Inspektion stattfinden um zu Gberprifen, ob die Frachtraume sauber sind (FRI
= Frachtrauminspektion), bevor mit der Beladung begonnen werden kann. Der Be-
ladungsprozess muss auch gelenkt und tberprift werden, um die Futtermittelsi-
cherheit gewéhrleisten zu kénnen.

Wenn der Teilnehmer die Befrachtung selbst ausfuhrt, darf er nicht auch selbst die
FRI vornehmen.

Die Inspektion kann von einer Inspektionsstelle gemaf EN 17020, die sich auf Fut-
termittel/Getreide oder flissige landwirtschaftliche Massenguttransporte speziali-
siert, dafur auch zugelassen ist und international operiert, und zwar nach einem
zertifizierten QM-System wie beispielsweise 1SO 9001 oder einer gleichwertigen
Norm, vorgenommen werden.

Wenn der Teilnehmer die Befrachtung nicht selbst ausfuhrt, darf er die Inspektion
selbst vornehmen. Dies muss durch einen Ladungsinspektor des Unternehmens
geschehen.

Ein ,Ladungsinspektor” ist eine im QM-System spezifizierte Position. Diese Rolle
Ubernimmt ein Arbeitnehmer, der dank entsprechender Schulungen und einschlagi-
ger Erfahrungen Uber die nétigen Kenntnisse und Fahigkeiten zur Inspektion eines
Frachtraums auf dessen Eignung zum Laden von Futtermittelinhaltsstoffen verfigt.

Bei Transporten von GMP+-zertifizierten Futtermittelinhaltsstoffen und nicht GMP+-
zertifizierten Futtermittelinhaltsstoffen miissen beide Partien mit Futtermittelinhalts-
stoffen streng physisch voneinander getrennt aufbewahrt werden.
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7.3.5 Transport unter der Verantwortung von Dritten

Wenn eine Drittpartei flir den StraRentransport zustandig ist, muss der Teilnehmer
angemessene Vorsorgemafinahmen ergreifen, um potenzielle Gefahren zu vermei-
den.

Wenn Futtermittel in ein Fahrzeug geladen werden muassen, das durch eine Dritt-
partei gestellt wird, muss der Teilnehmer Uberprifen, ob das zur Verfliigung ge-
stellte Transportmittel fir das zu transportierende Futtermittel geeignet und gerei-
nigt ist.

Wenn der Teilnehmer von einem Kaufer angewiesen wird, eine Partie in ein
Transportmittel einzuladen, das der Teilnehmer flr ungeeignet halt, muss der
Teilnehmer den Kéaufer schriftlich von seinen Vorbehalten unterrichten und sich
vor dem Laden die weiteren Anweisungen des Kaufers schriftlich bestatigen las-
sen. Die Kopien der betreffenden Korrespondenz missen aufbewahrt werden.

Erlauterung
Anhand einer Gefahrenanalyse kénnen Informationen hinsichtlich der erforderli-

chen Intensitat und des erforderlichen Umfangs der Kontrollen ermittelt werden.

Wenn flr das Laden eine Einrichtung eingesetzt wird, bei der physisch keine Per-
son anwesend ist, die den Frachtraum vor dem Transport inspiziert, darf der Teil-
nehmer auch ohne visuelle Inspektion laden, vorausgesetzt, ihm liegt eine ent-
sprechende schriftliche Bestatigung des Kaufers vor.
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8 VERIFIZIERUNG UND VERBESSERUNG

8.1 Beschwerden

Der Teilnehmer muss sein Verfahren zur Abwicklung kundenseitiger Beschwerden
dokumentieren. In diesem Verfahren missen auf jeden Fall die Aufzeichnung der
relevanten Aspekte der Beschwerde und die MaRnahmen beschrieben werden, die
im Zusammenhang mit der Beschwerde ergriffen wurden.

Eine Verfahrensanweisung zur Aufzeichnung und Abwicklung von Beschwerden
beinhaltet mindestens:

die Aufzeichnung der Beschwerde

die Analyse der Ursache der Beschwerde

die Aufzeichnung der infolge der Beschwerde ergriffenen Mal3hahmen
die Aufzeichnung der Kommunikation mit den jeweiligen Kunden.

oo

8.2 Internes Audit

Der Teilnehmer muss lber ein Verfahren fur interne Audits verfiigen.

Dieses Verfahren beinhaltet, dass der Teilnehmer ein Protokoll fur geplante Audits

erstellt und ausflihrt, um zu kontrollieren, ob das “feed safety management sy-

stem® ordnungsgeman funktioniert und wirksam ist. Bei diesem internen Audit

missen auf jeden Fall folgende Punkte tUberprift werden:

a. Beachtung der Anforderungen und Bedingungen des vorliegenden Standards

b. Beachtung der Anforderungen und Bedingungen des HACCP-Plans des Teil-
nehmers

c. Beachtung der Verfahren des Teilnehmers

d. Beachtung der gesetzlichen Bestimmungen zur Unbedenklichkeit und Qualitat
von Futtermitteln

Das Protokoll fur interne Audits muss gewahrleisten, dass alle zutreffenden Tatig-
keiten mindestens einmal pro Jahr (= alle zwolf Monate) einem Audit unterzogen
werden.

Alle Mitarbeiter, welche die internen Audits durchfiihren, miissen dafiir befahigt
sein, entweder aufgrund einer entsprechenden Ausbildung oder Schulung (intern
oder extern) oder aufgrund ihrer Erfahrung.

Die Ergebnisse der internen Audits missen den Personen formell Gibermittelt wer-
den, die fur den Auditbereich zustandig sind. Der Bericht muss alle Aspekte ab-
decken, in denen die Betriebsfuihrung oder Tatigkeiten nicht den betrieblichen An-
forderungen geniigen. Solche Abweichungen mussen korrigiert werden. Der Au-
ditbericht muss durch eine hierzu befugte Person abgezeichnet werden, sobald
die Abweichungen beseitigt worden sind.

Erlduterung
Bei der Ausfuhrung eines internen Audits kann die Checkliste verwendet werden,

die auf der Website der GMP+ International (www.gmpplus.org) verfligbar ist.

Auch der Bericht Giber das interne Audit darf elektronisch verwaltet werden.
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8.3 Bewertung des “feed safety management system“ und Verbesserungen

Jeder Teilnehmer muss mindestens einmal jahrlich geeignete Daten ermitteln, sam-

meln und analysieren,

a. um nachzuweisen, dass das “feed safety management system* geeignet und
wirksam ist, und

b. um festzustellen, ob eine Verbesserung der Wirksamkeit des “feed safety ma-
nagement system” moglich ist.

Zu diesem Zweck ist ein Verfahren zu entwickeln.

Die Verifizierung des HACCP-Plans (oder von Elementen daraus) ist Teil dieser Be-
wertung.

Die Ergebnisse dieser Analyse dienen unter anderem als Eingaben fir die Manage-
mentbewertung (siehe Abschnitt 4.1).

Die Eingaben fir eine solche Beurteilung beinhalten auf jeden Fall:

die Verifizierung des Programms mit Grundbedingungen

die Ergebnisse des Uberwachungsplans und der Analyse von Erzeugnissen
die Verifizierung der Gefahrenanalyse

die Evaluierung des Kenntnisstands des Personals

die Ergebnisse der Lieferantenbewertung

die Analysen von (kundenseitigen) Beschwerden

die Implementierung von Gesetzen und Vorschriften

die Ergebnisse der externen und internen Audits

Veranderungen, die einen Einfluss auf das “feed safety management system*
haben.

mS@mooooTy

Diese Bewertung muss auf jeden Fall Informationen zu folgenden Punkten enthal-

ten:

a. Inwieweit kann das “feed safety management system“ angepasst werden?

b. Welche Mdglichkeiten und Chancen bestehen zur Verbesserung des ,feed
safety management system® (Sicherheitsmanagementsystem fur Futtermit-
tel)?

AulRerdem muss der Teilnehmer, der als Dienstleister auftritt, bei dem internen
Audit verifizieren, ob die (eventuellen) zusatzlichen Anforderungen des Auftragge-
bers erfiillt werden.

Erlauterung
Weitere Informationen zur Verifizierung des HACCP-Plans sind im HACCP-Hand-

buch enthalten.
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Anlage 1: Brennstoffe

Teil A: Zulassige Brennstoffe

Zulassig sind:

1. Gasformige Brennstoffe:

Erdgas (NG oder CNG — ,(Compressed) Natural Gas®)

Verflissigtes Erdgas — LNG (,,Liquid Natural Gas“):

Biogas (,Landfill Gas®)
Flissiges Petroleumgas (LPG oder Raffineriegas)

Flissige Brennstoffe:

Benzin

Leichtes Brennstoffol

Dieseldl

Schweres Brennstoffol, sofern dies den gesetzlichen Normen entspricht
(diese sind innerhalb von Europa nicht einheitlich).

Feste fossile Brennstoffe:

Thermische Kohle

Metallurgische Kohle

Anthrazit

Steinkohleprodukte fir den Haushaltsgebrauch einschlieZlich Briketts.

Biologische Brennstoffe:

Nicht fossile Erzeugnisse tierischen oder pflanzlichen Ursprungs wie Stroh,
(saubere) Holzspéane, Kokosnussschalen und Kakaoschalen, Bagasse. In
manchen Gebieten (beispielsweise in Brasilien) wird in grol3em Maf3stab
.Brennholz” angebaut und fir die Agrarindustrie verwendet.

Solche Brennstoffe konnen im Hinblick auf ihre Struktur und Zusammenset-
zung als pflanzlicher Herkunft / Fasermaterial / Holz eingestuft werden.
Wenn diese Brennstoffe sauber und trocken sind, ist das Risiko relativ ge-
ring.

Pflanzen- und Tierfett

Teil B: Unzulassige Brennstoffe

Einzelheiten zu unzulassigen Brennstoffen sind Abschnitt 5 von GMP+ BA3 Min-
destanforderungen in Bezug auf die Negativliste zu entnehmen.
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